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(57) Abstract: The invention relates to a method for insert molding decorative films (2) with a thermoplastic material (3) in a mold
cavity (7) having one or more inlet openings (5) for the thermoplastic material (3). The film (2) rests against the inner wall of the
mold cavity (7) in an all-over manner, and the decorated film (2) is provided with a protective element (4) in the vicinity of at least

one inlet opening (5) before insert molding.
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(57) Zusammenfassung: Die Erfindung beschreibt ein Verfahren zum Hinterspritzen von dekorierten Folien (2) mit einem ther-
moplastischen Kunststoff (3) in einem Formhohlraum (7) mit einer oder mehreren Eintrittséffnungen (5) fiir den thermoplastischen
Kunststoff (3), wobei die Folie (2) an der Innenwand des Formhohlraums (7) vollfldchig anliegt und die dekorierte Folie (2) vor dem
Hinterspritzen im Bereich mindestens einer Eintrittséffnung (5) mit einem Schutzelement (4) versehen wird.



