HEAT FUSI BLE TEXTILE FOR STI FFENI NG AND METHOD OF PRODUCTI ON The invention
concerns a heat fusible textile fgpoatzsfmpan ng-and its method of
production. Reactions involving polynerisation have been used for many
years in the textile industry for the bonding of fabrics: docunent
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On a envisagé, jusqu'a présent, diverses solutions en vue de remédier & ce probldme. Une premiére
solution connue {brevets DE-A-2 214 236 et 2 231 723) consiste & superposer deux ou plusieurs couches
de polyméres de caractéristiques physiques (notamment viscosité et température de fusion) différentes.

35 Une seconde solution (brevet FR 85 13 143) consiste en un procédé particulier d'association de la matiére
thermocollante au substrat textile avec pour fonction d'éviter la pénétration excessive de la matigre

; thermocollante dans le substrat textile. Dans le document FR-A-2.241.604, il est proposé de réaliser une
— couche de séparation entre I'adhésif fusible et le support textile. Selon cette technique: cette couche se
distingue non seulement graduellement mais par son principe méme de la couche thermoadhésive.

40 Ces trois solutions présentent, cependant, des inconvénients ou limites. En ce qui concerne la premiére
et la troisiéme, elles nécessitent plusieurs polyméres distincts et leur association au substrat. En ce qui
concerne la seconds, elle implique un procédé spécifique de réalisation du produit thermocollant.

L'invention a pour objet de remédier & ces inconvénients ou limites. Elle a également pour objet
d'éviter I'emploi et I'association au substrat textile de deux ou plusieurs matidres collantes distinctes. Elle a

45 enfin pour objet de permettre la réalisation d'un tel produit thermocollant de fagon aussi avantageuse que
possible.

A cet effet, et selon un premier aspect, I'invention propose un entoilage thermocollant comprenant
d'une part un substrat textile tissé, tricoté ou non tissé, et, d'autre part, des points d'une matidre
thermocollante de composition unique répartis sur 'une des faces externes du substrat, pius spécialement

s0 2 base de polymdres, caractérisé par le fait qui'il comporte au moins une matiére réactive ayant comme
caractérlsthue de réagir avec une partie de la matiére thermocollante sous I'effet d'au moins un moyen
reactif qui est un apport de chaleur et lou une irradiation UV et lou un bombardement électronique, et qui
amorce, assure ou favoriser cette réaction de maniére & modifier partiellement la structure chimique de la
matiére thermocollante pour empécher la matidre thermocollante de coller a travers le substrat sous I'effet

s5 de la chaleur, de la pression ou de la vapeur. '

Selon un second aspect, l'invention propose un procédé de réalisation d'un entoilage thermocollant,
dans lequel on répartit des points d'une matiére thermocollante de composition unique plus spécialement &
base de polyméres, sur I'une des faces d'un substrat textile tissé, tricoté ou non tissé caractérisé par le fait
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rranufact'grers, due to flow of the polyners conprising this bonding materi al
V\/nen. It Is simultaneously subject egpmaima2 BInd. pressure and, if
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35 isocyanate), catalyseur basique (fonction aziridine).
Le moyen réactif de la réaction de réticulation du polymére modifié & fonction réactive epoxy est la
;o mise en contact avec des molécules d'amine ternaire et/ou de polyamine et/ou d'anhydride.
L Le moyen réactif de la réaction de réticulation du polymére thermocollant et du polymére modifié &
fonction réactive vinylique est la mise en contact de produits de la catégorie des peroxydes en présence de
40 chaleur.
Le moyen réactif de la réaction de réticulation du polymére thermocollant et du polymére modifié 2
fonction réactive vinylique est la mise en contact de produits photoinitiateurs en présence d'une irradiation
Uv.
Dans ce demnier cas, il est prévu, préférentiellement, au moins un agent photoinhibiteur associé au
45 moyen réactif de maniére 2 limiter la réaction de réticulation.
Le produit thermocollant peut comporter, également, un polymére thermodurcissable.
De fagon préférentiells, la matidre thermocollante est un polymére qui appartient & la catégorie des
copolyamide, copolyester, polyéthyléne, copolymére de polyéthyléne, polyuréthane, chlorure de polyvinyle.
La matidre thermocollante & structure modifiée aprés mise en oeuvre de la matiére réactive et du
50 moyen réactif est soit un polymére thermoplastique présentant des propriétés physico-chimiques, notam-
ment de fluage, de viscosité & température de fusion, différentes de celles de la matidre themocollante non
modifiée, soit un polymére thermodurcissable non fusible.
L'invention sera bien comprise grice 3 plusierus exemples ci-dessous, seulement explicatifs st
nullement limitatifs dans le cas particulier d'une matiére themocollante constituée par des copolyamides.
55 Ces copolyamides (6, 8.6, 11, 12 etc ...) peuvent &tre représentées de la maniére suivante :

HzN - [PA] - COOH



préduci ng a heat fusible textile for stiffening where spots of a heat
fusi bl e single conponent nmaterial Epio2zpae2Btul ar, a pol ymer based material,
is distributed over one of the faces of a textile substrate, woven, knitted

or non woven, characterised in that at | east one reactive material and at
| east onelerreciit PA $tantng ehalyehaliphptiqus oy arametiqup sl tngrotifsr simples, Pouvant e ans entro

i rradi at i Walawpsgegnes pquelavasimiiessnbar dnent i s assom at ed
fusi bl e mat besjdepx sitgs pagiils imeortants ¢ lo-sitp Garbadiaye e [Z ?/%""?‘;rﬁzg' : rés
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the hedt PUY'BMBHBEYYASF in contact with the textile substrate in order to
prevent the heat fusible material bonding through the substrate when in
use. The invention may be di sgi Rong shesaf ropilag present state of the art
in that those heat fusible prdperties of the hea! fusible material which
are not, required and which cause, for exarrpl'e an undesirabl e penetration
of the substrate are elimnated or at |leas¢ reduced by direct action on
the heat fusible material rather than by the addition of other different
heat fusible materials or by the use of special production nethods which
are basi cel Rt Rhught de8 Imolécules-ono, Tdi @u itdisneticnhatios, satlrbesiow noo.r alipiatidub yu @rechatiase.ood
on reads neyoli bentehart bowdnrigs biddreatarmmsi on. A heat fusible textile for
stiffening, in accordance with the invention conprises, on the one hand, a
textil e sbiegpledt e, woven, knitted or non woven and, on the other hand,
spots of a single conponent heat fusible material distributed over one of
the outer f &étwlolyfe dpwrmaylp@épérllee nore particularly a pol yner based

materi & al so conprising a neans, of a chemical nature, acting on the heat
fusible material in order to partlally nodify its chem cal structure, at
the interface with the sul®tr 8fe -aN8 pCeva¥ik -t¢H; hellt fusible material
bondi ng through the substrate under thq effects of heat and/or pressure. As
the textile substrate is already known to persons experienced in this
field, 2t does not formpart of the infention and, for that reason, is not
described here in nore detail. This is also appl i cable to the general
structure ofilReNeRE ik Wmeacﬂﬁ Qi Usdiyamiel® itiithétomdeit Boul @ddner LS inBlveaunpdlyerizred|
di stri but ggnddn tygy:m of spots over the substrate. The substantially
chenj cg), neans used to nodify the chem cal structure of the heat fusible
material conprises at |east one reactive material, together with at |east
one reactive means sui tRabt ik o [BAlt + ot e, NS Qr € Mind OHst in the reaction
between the reactive material "‘and the heat fysible nmaterial.

— possédant encore 2 fonctions réactives (-NH et/ou -OH)

40 Exemple 2

Mélamine de formule générale

50

55

réagissant avec 1, 2 ou 3 macromolécules de polyamide thermocollant pour donner de nouveaux
polyméres mono, di ou tridimensionnels du type :



The reactive material may belong to different categories and, in

particul ar, the category of am noplgrse 2rs td2eB1ohar deni ng products, in
particular, the urea formal dehydes and nel am ne fornal dehydes, the category
conprising single nolecules or polyners with at | east one isocyanate
function, blocked or not blocked, the category compMBsing single nolecul es
or polynmers with at | east one aziridine function, the category of nodified
polymers with at | east one reactive chem cal functdon. In this latter case,
the reactive function is, in particular, an ep6 unction or a vinylic
function® The reactive nmeaHsN cofPx] se€ -aNHOM of "heat and/or W
irradiation -5- and/or el ectroni'c ponbard gr any equi val ent neans.
The reactive neans nay be used in the presence 0 atal ysts acid catal yst
and/ or amoni um salt and/or magnesi un®salt (am nopﬁasti ¢ thernohardeni ng
product), acid or alkaline catalyst (isocyanate fungjion), basic catalyst
(aziridine function). The reactive nmeans used for the cross |inking
reaction of the nodified polyner with an epoxy reactive function is that it
is placed in contact with nolecules of a ternary am ne and/or pol yam ne
and/ or anhystsmgkes 1sddyenates atolyistoyamitia Fe fontulé feaéralboss | i nki ng reaction of the
heat fusisbl™®@ pol'yner and the nodified polyner with a vinylic reactive
function i RiMatcistois placed in contact with products in the category of
peroxi des, in the presence of heat. The reactive neans for the cross

| i nki ng react ¢lDR pelit potter uh er Plugiewss Mpils [sedvgnates régaissantrrveqie APiYraiep Heympertisnt frw h
a yinylic rdoanst fagpolympres nene. diou tridiensiannqlsduiyReced in contact with

photo-i n#ot i ator products, in the presence of UV irradiation.
Preferentially, ingthisylhattgspicase.- at- Iepgt- Qngfmgi% irRRibior agent,
associated with the reactive neans, is specified in order to linit the
cross linking reaction. The heat f‘hsi bl e "pr oduct ?ﬁa})‘?eél so conprise a therno
har deni ng polyner. Preferentially,o0the h@at fusible material is a polyner
whi ch bef’ongs to the category of copol yam des, copol yesters, polyethyl enes,
pol yet hyl ene copol yners, pol yurethanes or polyvinyl chlorides. The heat
fusible material with a nodified structure, follow ng application of the
reactive material and theod capd]ve NEang. - N £if RebnétibCrdiMtiget i € pol yner
w th, phygi co-chem cal properties, in particular, flow, viscosity at nelt
tenperature, different to those for the¥unnodi fi e8™H&t fusibl e material,
or a non fusible thernohardeni ng pol yneo.

35

Exemple 4
— Aziridine et polyaziridine de formule générale .
40
CHz
/ .
R - Cﬂz - N
45 \
CHZ
50 ol R peut porter un ou plusiéurs motifs aziridine réagissant avec la fonction acide du polyamide
thermocollant pour donner des polyméres mono, di ou tridimensionnels de type :
HzN - [PA} -C -0 - CHZ - C!l2 - _NH - CHZR
i |
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-6 - Thé invention will be nore fully understood follow ng consideration of
the several exanples given bel ow, gploesg 72879 expl anatory only and in no
way limting, in the particular case of a heat fusible material conprising
copol yam des. These copol yam des (6, 6.6, 11, 12, etc.) nay be represented
as fol | ows Eevaripnté\su fifvedespplylmide, o tantque ewédre themecallitia prepeutereployerégalermant deshai n
of n si nglolyamigedrpediiés campedant dasi#| iSoinepmeniekagtiis cver al hundred and sever al
t housand syhb@ﬂ"_w?s'_ﬂ?n@!‘;@fm_lq’ng fotrépqtive egtplors Iy @ivdMP es: t he carboxylic site
COOH and t he2M# dieiriginepelvieactiopnele NH may react chenmically with the reactive
materi & in & fléﬁp%'iﬁ'sfﬁﬂFWﬁ}Hified products which may be represented as
foll ows: [eér Pgb\ﬂﬁé‘?'@“m 10% are mono, §i or tri functional nolecul es,
saturated or ® Pr6 Sy denblg Ph gtticRRREPRY T &y omat i ¢ and/ or contai ning or not
cont ai ni n ehelte(?‘)ro atons. Exanple 1 : Methylolurea, general formula [err]
React|r11 %—Eﬁ—t—he acid function of the heat fusible polyamde to give a new
di f unct OnalPoI?é?Aityeggr ro%[:%{\lﬁvfnﬂl y&vﬂe%}m IXB&\'éra[ee”] - 7- Agai n possessing
two reactive functions (- ahd/or - . Exanple 2 : Mel am ne, general
fornula [err] Reacting wigp 1, Op 3[§gir‘r3_ocrrgl ulLes, of heat fusible
pol yam de to give new nono,2 di or tri ~di nsiongf porymers of the follow ng
type: [grr] Exanple 3 : |socyanate8® and pol Wi socyanates, general formula R
- N=C =0 Were Rmy include ong or noregi socyanate synbols reacting
with the heat fusible polyamde to give nono, di or tri dinensional
pol ymers of the followi ng type: [err]

\ qui en présence de peroxydes ou de photoinitiateurs pourront donner de nouvelles macromolécules

— 20 polydimensionnelles.
Exemple 6 : .
Polyamide & groupement epoxy de formule générale
25
CH2 - CH ~ [PA] - CH - Cllz
\ / \ /
\—/ s 0 (1]

dont la réactivité est comparable 2 celle des résines epoxy face 2 des agents de réticulation du type
amine ternaire, polyamines ou anydrides.

35 L'invention concerne aussi un procédé de réalisation d'un entoilage thermocollant, dans lequel on
répartit des points d'une matiére thermocollants, plus spécialement, & base de polyméres, notamment en
_ poudre ou sous forme péteuse, sur I'une des faces d'un substrat textile fissé, tricotée ou non tissé
(7 caractérisé par le fait qu'on associe & la matidre thermocollante des moyens, de nature essentiellement
chimiques, notamment au moins une matiére réactive et au moins un moyen réactif qui est un apport de
40 chaleur etiou une irradiation UV etiou un bombardement électronique, en vue d'une réaction entre la
matidre réactive et la matigre thermocollante, modifiant la structure chimique de la matiére themocoliants,

au moins partiellement.

Selon une variante possible, on réalise la réaction de modification de la matiére thermocollante avant de
répartir les points de matigre thermocoliante sur le substrat.

45 Selon une autre variante possible, on réalise Ia réaction de modification de la matiére thermocollante
aprés avoir réparti les point de matiére thermocollante sur le substrat.

Par exemple, on associe d'abord la matiére réactive au substrat puis on associe la matiére thermocol-
lante. Ou encore, on associe d'abord la matidre thermocollante au substrat puis on associe la matiére
réactive. -

50 Selon un perfectionnement de l'invention, on associe au produit thermocoliant, aprés la réaction de
modification de la matiére thermocollante, un polymére thermodurcissable.

Selon une variante possible, on associe la matiére thermocollante et la matiére réactive sur la méme
face du substrat.

Selon une autre variante possible, on associe la matiére thermocollante et la matiére réactive sur les

56 deux faces opposées du substrat.

Ainsi, selon une forme de réalisation possible du procédé, on associe d'abord au substrat la matiére
réactive, notamment par foulardage ou dép6t & partir d'une suspension dans une mousse, puis on dépose
les points de matiére thermocollante sur le substrat, notamment par enduction.



-8 - Exanpl e 4: Aziridine and polyaziridine, general formula [err] Were R
may include one or nore aziridi ne gE@orsraEcting with the acid function
of the heat fusible polyanide to give nono, di or tri dinensional polyners
of the followng type: [err] As a variant, in place of the polyamde, it is
possi bl e to dbes®unesatrertodng de@alpﬂbyacﬁsubsoncﬂ?nvﬁld@wg leis ipgintts e matigre thernogqlipnia;
as the heasurflesitisiat notamewnteriar enplielion puls on esgcie syrpHbstrat lagpatigrp réagiive, notammeqigpar
mat eri al i garoliskioneny plagkdésindéchage pOPErenlgss| yf unct i onal azi ri di ne - 10% of
acrylic thi ﬁ;"?mﬁmsge?ﬂé?ﬂ d%@%ﬁéaﬁ??ﬂrmﬂ"te"awégzﬁs “s\%t‘%ﬁ'“ %
7 and 9 ExanpPass gne goysmisre fAraRd'exSqytip, (plef b GypgLmo l""‘?”&a ? AU ”t s
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Y s
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el gctroni c docoliskatdnent, in order to provide a reaction between the reactive
matet i al 20and Pdne lheisisniefoinsi Eexdeution: jon Imélange inésaementpla matitip thermpselienty iehlg maggre
cheni cal stréastiveupiés of les (épase ainsifrofianpdes syifuae jdag facqsrfusubdliat) A cdactpn (fjimigue de
possi bl e vanddifipation eshameredecnar WrMevep réadtiitel ﬂl@a@'ﬁtm"w‘e"!“ﬁ@ tehombyriement glectronique

material i PUM¥rried out before distributin ot '
Dans la variante ol le moyen réactlf ost un trait ment %lerrrp que.S le%{:bsn'gtagndt]:ituéul r%lgnge de

25 matidre thermocollante et de matidre réactive passe sur un cylindre chaufié 3 une température (110°C 2
180° C) et pendant une durée propre 3 permettre I'amorgage de la réaction mais non la réticulation de la
matiére réactive ou la dégradation de la matidre thermocollante ou du substrat.

Dans la variante par bombardement électronique, on prévoit d'ajouter au mélange de matiére thermo-
collante et de matidre réactive un agent photoinhibiteur pour limiter la propagation de la réaction chimique

N\ 30 de modification. La mise en oeuvre du procédé consiste & faire passer le substrat enduit du mélange
devant une source photonique ou électronique située du c6té de la face non enduite du substrat, de
maniére que les particules bombardent préférentiellement les zones qui doivent I'étre, c'est-2-dire, les trous
ou perforations du substrat, en regard de la matidre thermocollante. La durée du bombardement est
déterminée, par de simples opérations d'exécution & la portée de 'homme de métier en fontion de la

35 puissance de la source du rayonnement, de la nature de subsirat et de ratios matiere
thermocollante/matigre réactive/agent photoinhibiteur.

: Dans une quatriéme forme d'exécution, on enduit d'abord le substrat avec la matiére thermocollante &
~ laguelle est mélangée la matidre réactive. Puis, on met en osuvre les moyens réactifs permettant la réaction
de modification notamment ainsi que décrit pour la troisitme forme d'exécution, jusqu'a réticulation

40 compldte de la matigre thermocollante enduite. Puis on réalise une seconde enduction sur la premiére
enduction, avec la matidre thermocollante non modifiée. Cette forme d'exécution est différente de la
technique connue d'enduction de deux matidres thermocollantes totalement différentes. Elle a I'avantage de
faciliter la mise en oceuvre du produit thermocollant pour le confectionneur.

Dans une cinquidme forme d'exécution on applique sur un tapis non adhérent par exemple siliconé ou

45 perfluoré une enduction de matigre thermocollante formant des points. Ceite application est faite avec un
cadre rotatif.

La matidre thermocollante initialement dispersée en phase aqueuse ou dissoute dans un solvant est
séchée. Ce séchage est obtenu par le passage du tapis siliconé dans un four maintenu a la température
approxlmatlve de 160° C. Il assure I'évaporation de I'eau ou du solvant et permet d'obtenir une homogénéi-

s0 16 du point de fusion du polymére thermocollant.

A la sortie du four, il est déposé A la surface des points thermocollants une quantité contrdiée de
matigre réactive par un cylindre iécheur.

Le substrat textile est alors appliqué sur la surface supérieurs des points et I'ensemble est passé sous
une calandrs afin de transférer I'intégralité des points sur le substrat textile.

56 Le substrat textile est ainsi enduit de points thermocollants avec une couche de matidre réactive
interposée.

It passe dans un four maintenu 3 une température comprise entre 110° C et 130°C pour faire réagir
partisilement de la matiére réactive avec le polymére thermocollant.

7
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35 5. Entoilage thermocollant selon la revendication 1, caractérisé par le fait que la matiére réactive

appartient & la catégorie des polyméres portant au moins une fonction chimique réactive. -

') 6. Entoilage thermocollant selon la revendication 5, caractérisé par le fait que la fonction chimique réactive
est une fonction epoxy et que le moyen réactif de la réaction de la réticulation du polymére
40 thermocollant et du polymére modifié 2 fonction réactive epoxy est mise en contact avec des

» molécules d*amine ternaire et/ou de polyamine et/ou d'annydride.

7. Entoilage thermocollant selon la revendication 5 caractérisé par.le fait que la fonction chimique réactive

) est une fonction vinylique et que le moyen réactif de la réaction de réticulation du polymére

45 thermocollant et du polymére modifié & fonction réactive vinylique est la mise en contact de produits
de la catégorie des peroxydes en présence de chaleur.

8. Entoilage thermocollant selon la revendication 5 caractérisé par le fait que la fonction chimique réactive

est une fonction vinylique et que le moyen réactif de la réaction de réticulation du polymére modifié &

50 fonction réactive vinylique est la mise en contact de produits photoinitiateurs en présence d'une
irradiation UV. '

9. Entoilage thermocoliant selon la revendication 8 caractérisé par le fait qu'au moins un agent photoinhi-
_ biteur est associé au moyen réactif de maniére & limiter Ia réaction de réticulation.
55
10. Entoilage thermocollant selon I'une quelconque des revendications 1 4 9 caractérisé par le fait qu'il est
- - associé aprés réaction chimique 2 un polymére thermodurcissable.
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accordance k':lalﬂ ASPEPP R AP $8 3% qﬂoro uogl ng %Le ‘nvent on, tqhe sugst rate
|s@rsé3 coal@d with the heat fusible material to which is mxed the

reactive 4 E'ntoglgge' thermocollant selon la revendication 1, caractérisé par le fait que la matidre réactive
appartient & la catégorie comprenant des molécules simples ou des polyméres portant au moins une
fonction aziridine et que le moyen réactif est utilisé en présence d'un catalyseur basique.

35 5. Entoilage thermocollant selon la revendication 1, caractérisé par le fait que la matiére réactive
appartient 2 la catégorie des polyméres portant au moins une fonction chimique réactive.

7 6. Entoilage thermocollant selon la revendication 5, caractérisé par le fait que la fonction chimique réactive

est une fonction epoxy ot que le moyen réactif de la réaction de la réticulation du polymére

40 thermocollant et du polymére modifié & fonction réactive epoxy est mise en contact avec des
molécules d'amine ternaire et/ou de polyamine et/ou d'annydride.

7. Entoilage thermocollant selon la revendication 5 caractérisé par le fait que la fonction chimique réactive

est une fonction vinylique ot que le moyen réactif de la réaction de réticulation du polymére

45 thermocollant et du polymére modifié 3 fonction réactive vinylique est la mise en contact de produits
de la catégorie des peroxydes en présence de chaleur.

8. Entoilage thermocollant selon la revendication 5 caractérisé par le fait que la fonction chimique réactive

est une fonction vinylique et que le moyen réactif de la réaction de réticulation du polymére modifié &

50 fonction réactive vinylique est la mise en contact de produits photoinitiateurs en présence d'une
irradiation UV.

9. Entoilage thermocollant selon la revendication 8 caractérisé par le fait qu'au moins un agent photoinhi-
biteur est associé au moyen réactif de maniére 2 limiter la réaction de réticulation.
55
10. Entoilage thermocollant selon I'une quelconque des revendications 1 4 9 caractérisé par le fait qu'il est
associé aprés réaction chimique 2 un polymére thermodurcissable.
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t he assenbly caleassed losabat Iors Gabopndisstion.n order to transfer all the spots
onfo the textile substrate. The heat fusible spots for the textile
) u@,r at e ate Ptonéné sclomtaaelendidationalid canattérisérpatilafait qliealy erodwitf thermeooliant/est asmboif apgils.
Thi T i s passedh rédtiandghnodificatiorede lamtidrether@ocolintec umwé@mrr@duﬁsmlbmeen [err]
and [err] in order that the reactive materi al artially react with the
heat fusi bl BGF@H?B?G'ON Cunpcpueipancre @es svergicalieng i1 gt !‘ﬁéafW%Pﬁfd'h faifeqp'og| agepcise
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bee.n deposi t eg, une quantité contrblée de matiére réactive est déposée par un cylindre 1écheur sur les points
thermocollants, le substrat textile est alors appliqué sur la surface supérieure des points et I'ensemble

85 est passé sous une calandre afin de transférer les points sur le textile, I'ensemble est passé dans un
four & une température comprise entre 110°C et 130°C pour permettre la réaction partielle du
\/ thermocollant et de la matiére réactive.
Claims
40

1. Heat fusible textile for stiffening comprising, on the one hand, a textile substrate woven, knitted or not
woven and, on the other hand, spots of a single component heat fusible material distributed on one of
the outer faces of the substrate, more particularly, a polymer based material, characterised in that it
comprises at least one reactive material having the property of reacting with a part of the heat fusible

45 material under the effects of at least one reactive means which is a contributor of heat and/or UV
irradiation and/or electronic bombardment and which initiates, assures or assists in this reaction in order
1o partially modify the chemical structure of the heat fusible material in order to prevent the heat fusible
material bonding through the substrate under the effects of the heat, pressure or steam.

s0 2. Heat fusible textile for stiffening in accordance with claim 1, characterised in that the reactive material
belongs to the category of aminoplastic thermcohardening products, in particular, urea formaldehydes or
melamine formaldehydes and that the reactive means is used in the presence of a mixture comprising
at least one acid catalyst or an ammonium salt or a magnesium salt.

56 3. Heat fusible textile for stiffening in accordance with claim 1, characterised in that the reactive material
belongs to the category comprising single molecules or polymers with at least one isocyanate function,
blocked or not blocked and that the reactive means is used in the presence of an alkaline catalyst.
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poNLmar oan hd3€ fusible material comprises a polymer which belongs to the category of copolyamides,
copolyesters, polyethylenes, polysthylene copolymers, polyurethanes or polyvinyl chlorides.

12. Heat fusible textile for stiffening in accordance with any one of claims 1 to 11, characterised in that the

heat fusible material with a modified structure is either a thermoplastic polymer with physico-chemical

35 properties, in particular, flow, viscosity, melt temperature, different to those of the unmodified heat
fusible material or a non fusible thermohardening polymer.

. Method for producing a heat fusible textile for stiffening in which spots of a heat fusible single
component material, in particular, a polymer based material, is distributed over one of the faces of a
40 textile substrate, woven, knitted or not woven, characterized in that at least one reactive material and at
least one reactive means which is a contributor of heat and/or UV irradiation andfor electronic
bombardment is associated with the heat fusible material to provide a reaction between the reactive
material and the heat fusible material, modifying the chemical structure of one part of the heat fusible
material in contact with the textile substrate in order to prevent the heat fusible material bonding

45 through the substrate when in use.

14. Method in accordance with claim 13, characterized in that the heat fusible product is associated with a
thermohardening polymer following the reaction for modification of the heat fusible material.

50 156. Method in accordance with any one of claims 13 and 14, characterised in that the reactive material is
" first associated with the substrate, by sizing or deposition, by means of a suspension in a foam, the
spots of heat fusible material then being deposited on the substrate by coating.
16. Method in accordance with any one of claims 13 and 14, characterized in that the spots of heat fusible
s5 material are first deposited on the substrate by coating, the reactive material then being associated by
vaporisation, smoothing or contact.

17. Method in accordance with claim 13, characterised in that the heat fusible material is deposited by

10



modified’ polymer with an epoxy reactive function is placed in
the nolecules of a ternary am ne andgmy 225 p22 gent de and/ or anlﬂnmmﬂlmm“"l“l
Heat fusible textile for stiffening in accordance with claimb5
characterised in that the reactive chemcal function is a vi nyI iC functlon
and that the r ecating inghenfeamef spais ort hreonradkarant beif by greansr o ¢ sotary frknes the shid nereadherent
f usi bl e pol ynebetiabaingt $ilison trefited g WMUQW antpven off 1801 € dn eularcto dre teuhnet fugible
is that pr oducﬂ%tei'% g protreliad gupsiity op feactive materid deing denesited dy 4 FMOINE Jelt °'\Mh? I‘i‘eat
heat. 8. Heat f“é'?'PbﬁP@st'@%t‘?"F“é Sppiratg 1 W‘f'@ﬂ‘ﬂr@’mleﬁ t%é'??o\‘@a'n%fa% ?fhth‘?; s
char act er fsed °'f‘ 3é1 Bspec P A cqlan ‘?‘h"&&'ld ﬁ'@’fﬁf ﬁhe? gﬁ%} ?'H
and that the r %‘% o°r‘r"°"tﬁ 'I’;?)ﬁ Byee rb%f? n qrdef ePerm
nodi fi ed pol ymg? e? fon, berworn e ngat sk I"l‘aer'?lfﬂ% P 6R 'i%mf‘tﬁ?ﬂ photo-initiator
products ar contact with UV irradiation. 9. Heat fusible textile
for stiff nﬁpr?ggn?a%ggrggﬁc}rdance with claim8, characterised in that at |east

one phot o- ' N1 DBLibibertd @itiagb, %rxq%s?e% loibrSdits %ﬁ%&b@ﬁes! ds\6Rer' FieigSwdbbhe Friilsutl- O
limt the reaCti®ing Ghddrdrébis PuiKRK bikdeineht) heiflidbndoh! Mathis difhéhiiche? ZuSdmmensetzung,
stiffening in fsKeasndad et Poijrbraiihilage) Svethe Bl NGB dak AuBonfichén@dsasub@ratsSBMbilt Bind,
that it is assgeemzei6hnét dufbhaiel Thadro b G MeRigstshe el Todkticnobhiguei Migbia cRIRGHTWeihes
reaction. s1ll. Led&Egehddhdiltesitzt, @ntbri deeWirkung wbridsteR$bing rédrtives MRl Aliches/direl ZufURd/von
one of clainms Witne dridjoderha-Stahieng whedder IElskirmbnbibsvaufhieta indf wiidhid diesatRoektiom binleitet,
conpri ses a polnterbiit adbri 6tderth @modiggshetnizcheBirukiart deg beisklebénderoWaibrisiaivildheisg zu verindem,
coppl yesters, pdleemnhidicdee heifiieliendsn Mdtariple za aprgieseneurs dag beifkiebends Metesial glaran zu
pol yvi,nyl chl ohindre untarier Wiskung yandites, Bruclesdef Pampf durchsdas Sakstidt higdireh zuddoberdance
with any ®&ne of clains 1 to 11, characterised in that the heat fusible
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U 5. HeiBklebende Einlage gemiB Anspruch 1, gekennzeichnet durch die Tatsache, daf das reaktionsféhige
Material der Kiasse der Polymeren angehdrt, welche wenigstens eine chemisch reaktionsfihige
Funktion tragen.

6. HeiBklebende Einlage gem&B Anspruch 5, gekennzeichnet durch die Tatsache, daB die reaktionsféhige,
chemische Funktion eine Epoxyfunktion ist und daB das reaktive Mittel der Vernetzungsreaktion des
heiBkiebenden Polymers und des mit einer reakiionsféhigen Epoxyfunktion modifizierten Polymers das
Zusammenbringen mit tertifiren Amin- und/oder Polyamin- und/oder Anhydridmolekiien ist.

7. HeiBklebende Einlage gem#B Anspruch 5, gekennzeichnet durch die Tatsache, daB die reaktionsfihige,
chemische Funktion eine Vinylfunktion ist und daB8 das reaktive Mittel der Vernetzungsreaktion des
heifkiebenden Polymers und des mit einer reaktionsfdhigen Vinylfunktion modifizierten Polymers das
Zusammenbringen mit Produkten aus der Klasse der Peroxide in Gegenwart von Warme ist.

50

8. HeiBkiebende Einlage gemiB Anspruch 5, gekennzeichnet durch die Tatsache, da die reaktionsfahige,
chemische Funktion eine Vinylfunktion ist und daB das reaktive Mittel der Vernetzungsreaktion des mit
einer reaktionsféhigen Vinylfunktion modifizierten Polymers das Zusammenbringen mit Photoinitiatoren
in Gegenwart einer UV-Strahlung ist.

55 :

9. HeiBklebende Einlage gemdB Anspruch 8, gekennzeichnet durch die Tatsache, daB wenigstens ein
Lichtschutzmittel mit dem reaktiven Mittel verbunden ist, um die Vernetzungsreaktion zu begrenzen.
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i s g % R i R
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t  moditiz tr s P y er ist,
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rotary fFfane ,Scjﬂespg o

t hrough an
controlled quant | t rzg%éc} ‘?%;e rratée?ersl a bel ng dep03| ted by a snoot h| ng
roll on theg, heeﬁahrédm PbigteMAG bifer HolBReBoRathi Eirfags,eh WéidHeR rhdASlnkE aideirtRPhdinRiE- t O
the uppes bendof Matéal SiftoRlicRdr ZuSinnieR&dkbng NidbdshiitlerdSaE Fhljrier&tGrdRge, RAE SRS der
under a cal ensbén difbs @owbbnen Ogewiridénsdder nidhiyewdbBitn Tekilubsirats Vetslt] doRenntektfinet durch
assenbl y bei nfie passiag ditnhalgin den helpidberiibn Matofdlre Hnblidck @uf Gine FRRERIEE Ewifchen Jemaind
[err] in ordewakdionsfikigen Mataiapendt dear helfkialentie@nMitatal\weniysibiceil eaktivéslittsil verbindet,
mat €ri,al and wdiphes eigec Zyfuhe vorelVirme adngd/oder UV-Strahlung und/oder ElekironenbeschuB ist, wodurch die
20 chemische Struktur eines Teils des heifklobenden Materials im Kontakt mit dem Textilsubstrat
modifiziert wird, um das heiBklebende Material daran zu hindern, vor seiner Verwendung durch das
Substrat hindurch zu kleben. '

14. Verfahren gemdB Anspruch 13, gekennzeichnet durch die Taisache, daB das heiSkiebende Produkt
25 nach der Modifizierungsreaktion des heiBkiebenden Materials mit einem wirmehéirtbaren Polymer
verbunden wird.

15. Verfahren gemig einem der Anspriiche 13 und 14, gekennzeichnet durch die Tatsache, daB man zuerst

. das reaktionsfihige Material durch Aufklotzen oder Abscheidung aus einer Suspension in einem

_ a0 Schaumstoff mit dem Substrat verbindet und man dann die Punkie aus heifklebendem Material auf das
Substrat durch Beschichten niederschiégt. .

16. Verfahren geméB einem der Anspriiche 13 und 14, gekennzeichnet durch die Tatsache, daB man zuerst
die Punkte aus heifklebendem Material auf das Substrat durch Beschichten aufbringt, und man darauf
35 das reaktionsfihige Material durch Verdampfung, Bestreichen oder durch Kontakt verbindet.

b. 17. Verfahren gem#8 Anspruch 13, gekennzeichnet durch die Tatsache, daB das heiBklebende Material
durch Beschichten mit Hilfe einer Rotationsdruckmaschine in Form von Punkten auf sinen nichthaften-
den Belag aufgebracht wird, der nichthaftende Belag, welcher ein silikonisierter Belag ist, bei 160°C

40 einen Ofen durchléuft, um das heiBklebende Material zu trocknen, eine kontrollierte Menge reaktionsfi-
higen Materials durch einen Streichzylinder auf den heiBklebenden Punkten aufgebracht wird, das
Textilsubsirat darauf auf die obenlisgende Oberfliche der Punkie aufgetragen wird und das Ganze
einen Kalander durchiéuft, um die Punkte auf das Textil zu Uberflihren, das Ganze einen Ofen bei einer
Temperatur zwischen 110°C und 130°C durchiduft, um die teilweise Reaktion des HeiRklebers und

45 des reaktionsféhigen Materials zu gestatten.

60
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