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t\€onpeiestim lﬁn 86 invention de permet- . Taiguille qui oondunt a une diminution de la qualité de
tre d’améliorer le soudage en proposant une solu- 45  la fabrication das canons.
tion nouvelle qui parmet d'éviter que l'accostage et Linveniion porte remadde & ces inconvénisnts en
ls soudage de ia cathode soient réalisés en méme proposant a la figure 2 notamment un exemple de
temps, ce qui ast désavantageux. C'est un autre réalisation particuliérement performant. On y a re-
avantage de la présente invention de permetire de p-3senté le méme ensemble 13 de cathode constitué
rendre le soudage automatisable. §0 du batonnet 14 dans son enveloppe 15. L'aiguille 10
En sffct, 'a présente inventio.) conceme un dis- est montée sur un support 22, Un premier dispositif
positif de soudage de cathode pour canon & élec- moteur 25-31 permet d'exercer une pression d'ac-
trons, la cathode comportant principalement un ba- costage de l'aiguille sur l'envelopgs. !l est ainsi pos-
tonnet dans une enveloppe, le dispositif étant du ty- sible de contrdler par des moyens électro- pneuma-
pe ol au moins une téte réalise le soudage par 55 tigues que l'aiguille amrive sur I'enveloppe 15 avec
appui, chaque téte de soudage étant située latérale- une vitesse convenable. Un second dispositif mo-
ment relativement a I'enveloppe et comportant une teur 23-23A réalise ensuite une pression de soudu-
aiguitle de soudage montée dans un support et munie ' re.
d'un premier dispositif moteur de type pneumatique Le premier dispositif moteur représenté au des-
agissant par le moyen d'un piston monté sur un ar- 60  sin est constitué principalement par une machine
bre coaxial au mouvement de l'aiguille, réalisant ain- pneumatique 30, 31 commandée de maniére convena-
si une pression d'accostage de l'aiguille sur I'enve- ble qui actionne un piston 29 dans une chambre 27.
loppe, le dispositif est caractérisé en ce qu'il com- Le piston 29 est mo:té & une extrémité d'un arbre
porte un second dispositif moteur monté sur l'arbre longitudinal 28 qui péndtre dans une chambre 24

de support d'aiguille et actionné par le méme piston 65  d'un support d'aiguille 22. L'arbre 28 est aligné avec
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constitué par le ressort 23. 'La partie épaulée 23A tron gun, the cathode (13) comprising principally &

du corps 20 de laiguille 10 est déplacée vers l'inté- slab (14) in an envelope (15), the apparatus pertain-
rieur du support 21, l'autre extrémité du ressort 23 ing being of the kind in which at least one head per-
étant fixée par l'extrémité du corps 33 du moyen de 45 forms welding by abutment, each welding head bsine -
tarage. L.e moyen de tarage 33 est er effet fixé par cuatsd laterslly {17) 2ih regard to the envsiope .
un fitotege 25 qu support 21 qui Soulisse dans io supr (15) arid comprising a welding needle (10) mounted ir.
port 22. a support (?2) and provided with a first drive de-
Un disposit* 26 soudage peut comporter une téte vice (25-31, of the pneumatic type adapted to oper- -
unique isurmnant autour de Iz cathode a souder en  5¢  ate via apiston {25) mounted coaxially (17) to the J5- .

trois ~v quat-> noints de soudage ovar exemple. placement of the needie (10) o~ a red (28), thus s

Dar. ‘1n mode de réaiisatiun, le dispositif de souda- suringan abutment thrust (12) of the needie onto the
ge comporte trois tétes de soudage coplanaires ré- envelope, characterized in that the apparatus
parties autour du canon & souder. ' compises a second drive device (23-23A) mountec .
55  on the rod supporting the needle and being actuatec .

Revendications via the same piston (29) in order to realize a welding
thrust, said second device pertaining to the cali.

1. Dispositif de soudage de cathode pour canon a brated spring type. .
Seciois, 1a cathode (13) comportant principalement 2. An apparatus according to claim 1, character. .
un batonnet (14) dans une enveloppe (15), le disposi- 60 ized in that the rod (28) is mounted via a means (32
if étant du type ol au moins une téte réalise le sou- for calibrating the abutment thrust on that end c '
dage par appui, chaque téte de soudace étant si- the needle body (20) which is opposite to its weldin;
tuée latéralement (17) relativement & I'enveloppe (15) end (11). g
et comportant une aiguille de soudage (10) montée 3. An apparatus according to claim 2, characte:

dans un support (22) et munie d'un premier dispositif ~ 65  ized in that the calibration means comprises a bod
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pneumatischer Art ausgeriistet ist, die mit Hilfe ei- 35
nes Kobens (29), der auf einer Stange (28) koaxial
(17) zur Bewegung der Nadel (10) angebrad\t
wirksam wird und 80 einen AnpreBdruck (12) der Na-
del (10) aut die Holle (15) bewirkt, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Einrichtung eine zweite Antriebs- 40
vorrichtung (23-23A) besitzt, die auf der T )
_ se der Nadel angebracht ist und durch den gleichen
Kolben (29) betétigt wird, um dann einen AnpreB-
\_ ¢nuck beim SchwelBen zu erzeugen, wobei die zwei-
:e Eimd“ ng von der Art einer einstellbaren Fe- 4§

r

2. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-

" 2eichnet, daB die Stange (28) mit Hilfe eines Mittels .

(33) zum Einstellen des AnpreBdrucks an demjeni-

gen Nade'kirperende (20) befestigt ist, das dem 50
SehweIBende (11) entgegengesetzt ist.

Einrichtung nach Anspruch 2, daduruh ge-

kenn:eldmet. daB das Einstelimittel ein Bauteil (33)

mit zwel Abschnitten (32, 25) aufweist, die mit der
Stange (28) beziehungsweise dem Trager (21) ver- 55
schraubt sind.

4. Einrichtung nach Anspruch 3, dadurch ge-
kennzelchnet. daB das Einstellmittel einen Abschnitt
(C3) aufweist, der durch Drehung von auBerhalb
der ‘Einrichtung das Einstellen. durch Relativwver- 60
sdwﬂ::bung zwischen Stange (28) und Trager (21) be-
wi

5. Einnchtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die zweite Ann'iebsvomdmmg ein
elastisches Mittel (23A) im Inneren des Tragers (21) 65
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