
EP 0  325 253 B1 Beschrelbung Die Erfindung bezieht sich auf sine
Slebtrommel gemfiB dem Gattungsbegriff des Anspruches 1. Sotche
Siebtrommeln sind bekannt (EP-A-0.131.162) und werden i eispielsweise
angewendet, urn das Ma. 5   toeal von StraBendecken unterVerwendung von
Bitumen bzw. aufAsphalt und SplittunterschledlicherKarnung aufzubereiten.
Splitt grober K8rnung wird fur den Aufbau eines Stutzgerfistes, Splitt
kielnerer K8rnung wird zum teoweisen Fallen der Hohlrdume des
Stftzgerustes; verwendet und das in die verbleibenden Hohlrniumie
eindringende Bitumen dient der Bindung der ubrigen Belagbestandteile. Elne
gattungsgemalle Slebtrommel kann dabeizum Einsatz kommen, um die einzelnen
Bestandtelle in das richtige Mischungsverh3ltnis zu bringen 1o  und
insbesondere durch Temperieren in der beheizten Mischtronmel aufzubersiten,
wenn die einzelnen Kon- ponenten der StraBendecke gleichzeltig auf dem
StraBenunterbau aufgebracht werden sollen. Ci)          Aufgabe der
Erfindung istes, eine gattungsgeml3e Vorrichtung so auszubilden, dali die
einzelnen Rings- iebabschnitte In besonders zweckm3lhiger Weise der Trommel
zugeordnet werden k6nnen. Unter einer rmng- lichst zweckml3igen Weise wird
insbesondere verstanden, daB die Ringsiebabschnitte m5glichst rasch und 15
mit einem Minimum an Werkzeugaufwand montlert und demontiert werden k8nnen,
und daB die montierten Ringsiebe im montierten Zustand zuverlissig der
Trommel zugeordnet sind. Der Losung dieserAufgabe dienen insbesondere die
Merkmale des Patentanspruches 1, wobei Merkmale, die diese L8sung in
zweckmiliiger Weise ausgestalten, Gegenstinde von Unteransprfichen sind. In
weiterer Ausgestaltung der Erfindung soil zusatzlich die Aufbereitung des
Mischgutes verbessert wer- 20  den, und der Losung dieser Teilaufgabe dient
es, die gesamnte Trommel einschlieBlich der Slobs mit gegen die horizontale
geneigter Langsachse anzuordnen. Die Erfindung ist nachfolgend
nahererlautert, wozu aufdie beigeffigte Zeichnung Bezug genommen wird, in
der bedeuten Fig. I in schematischer Darstellung esne Mischtrommel in der
Seitenansicht, in der bei der Autbereitung 25      des
StraBendeckenmatenials diesem Altasphalt zugefulhrt wird, was jedoch nicht
erfindungsnotwendig ist, Fig. 2 einen Ausschnitt aus Fig. I mit mehr
Einzelheiten, Fig. 3 einen Schnitt nach der Linie lIl - IlIl in Fig. 4,
Fig. 4 sine Anslcht in Richtung des Pfeiles C in Fig. 3. In
einemfeststehenden Gehause l ist eine Trommel 2 mitcder Langsachse 3 um
diese Langsachse drehbar 3o  gelagert. In die Trommel 2 ragt von dem in der
Darstellung linken Trommelenede aus ein Brenner 4, desn Flammenlangsachse
mit der Trommellangsachse 3 zusammenfillt. Der Brennertkann grundsltzlich
beliegiger Art und mit Gas odor 61 zu betreiben sein. Der Antrieb der
Trommel 2 erfoigt von einem nicht dargesteliten Motor aus fiber ein
Getfiebe, das einen die Trommel umgebenden, fest mit dieserverbundenen
Laufning 5 emn- schileBt. Am unteren Ends sind an das Gehause I mehrere
sogenannte HeiBsilos 6, in Trommellangsrichtung 35  aufeinanderfolgend
angeordnet. Diese HeiBsiios sind gegen Temperaturabstrahlung weitgehend
Isolierte trich- terffrmige Behilter, die aus der Trommel 1 austretenden
Splitt unterschiedlicher PartikelgroBe mit Bitumen bzw. Asphalt vermischt
aufnehmen und ihn zur weiteren Verarbeitung auf sin Firderband aufgeben. Um
die Kiassierung des Gutes vornehmen zu k8nnen, sind in Tromnellangsrichtung
aufsinanderflbgend Rundsiebe 7 auF der Trommel 2 angeordnet derart, dag
zwischen dem Mantel der Trommel 2 und den Rund-. 4o  sieben 7 sin Ringraum
8 besteht. Die Rundsiebe haben unterschiedliche Masohenweiten, wobei asch
das Rund- sieb 7a mit der groBten Maschenwelte an dem in der Zeichnung
rechten, das Rundsieb 7d mit der Ideinsten t, Maschenweite sich an dem in
der Zeichnung linken Ends der Trommel 2 befindet. Der Ringraum 8 stsht mit
t* dem Innenraum der Trommel 2 ibenr 6ffnungen 9 in Verbindung, die an dem
in der Zeichnung linken Tromme- lends gleichmabig auf den Trommelumfang
verteilt sind. 4s      Beim Betfieb der Anlage wird nun an beiden
Trommelenden unterschiedliches Gut fber Js sine Aufgabe- vorrichtung 10 und
11 in dieTrommel 2eingegeben. OberdieAufgabevorrichtung 10 am rechten, dem
Brenner 4 abgekshrten Endo derTrommel wird neues Gut im kalten Zustand,
also insbesondere Splitt unterschiedlicher Kornung, in die Trommel
eingegeben, und dieses Gut wandert der Flamrnme des Brenners 4 entgegen und
wird dabei auf die gewiinschte TemperaturaufgeheizL Ober die
Aufgabevorrichtung 11 am Trommelende des Bren- - 50  ners 4 wird Altasphalt
in die Trommel eingegeben. Das Gemisch aus Altasphalt und Splitt gelangt
durch die 6ffnungen 9 hindurch in den Ringraum 8 und von dort, Idassiert
nach derjeweiligen Splittgr6Be, in die HeiBslos 6 und kann diesen fir die
Weiterverarbeitung entnommen werden. Der Staub- und Feuchtigkeitsaustrag
erfolgt durch einen Abgaskamin 19 am Trommelende derAufgabeX vorrichtung.
so      Die Befestigung der mittleren Rundsiebe 7 auf der Trommel 2 erfolgt
erfindungsgemig so, wie in Fig. 24 dargestelt. 



Abstandsstickpaare 22,23 sind in den Bereichen zu beiden Seiten der Ebene
21 angeordnet, die die Spalli breitezwischen Trommel 2 und Rundsisben 7 im
wesentfichen bestimmen. Die Abstandsstficlpaare 22,23 sind 2
1    EP 0 325 253 Bi auf den Umfang der Trammel 2 unter Einhaltung grofler
Abstinde gieichmaBg vertelt. Jedes AbstandsstOck 22 bzw. 23 ist gin in
Trommellingsrichtung verlaufendes Strmngprofil mit U-f8rmigem Querschnitt,
wobei die Abstandastfcke eines jeden Abstandsstfickpaares unter Einhaltung
dines relativ geringen Abstandes in der Umfangsrichtung der Trommel mnit
lhrem Rficken 24 voneinander abgekehrt aufeinanderfdlgen und mit ihren 6
radial inneren Flanschen 25 an derTrommel2 befestgtsind. Die
LangejedesAbstandsstfcckes (Strangprofiles) 22 bzw. 23 entspricht etwa der
LIngo eines der Rundsiebe 7. Zwischen dem Oeonenn Abstandstfck 22 sines
Abstandstfickpaares und dem wanderens Abstandsstcick 23 des in
Umfangsrichtung der Trammel 2 nichstfil- ;      genden Abstandstickpaares
ist dne Siebauflage 26 angeordnet, wobei es sich um din im Quersachnitt
flaches und rechteckiges Strangprofil handelt, das in Umfangsrichtung der
Trammel verlAuft, deren Kontur fblgt und *' 10  am onen Endo mit den eien",
am anderen Ende mit dem "anderenr dervorerwahnten paarweise angeord- Q
neten, in Querschnitt U-ffrmigenAbstandsstfcketestverbunden,
insbesondereverschweilt isSAuf derOber- seite dieser flachen, im
Querschnitt rechteckigen Siebauflagen und auf den au~eren Flanschen 25a der
Abstandsstfcke 22,23 liegen die Rundsiebe auf. In dieser Position werden
die Rundsiebe an jedem ihrer Enden mit olnem Spannband 27 gehaiten. Jedes
Spannband lst gin Federstahistreifen, der In Utnfangsrichtung der . s
Trommel 2 verlauft, und dessen Linge mit einem SpannschloB zwischen semnen
beiden Enden so sinsteilbar ist, dall dasJeweilige Rundsiebende zwischen
dem zugeh8rigen Spannband und derzugehorigen Slebauflage spieifestgehalten
ist. Auf die Lingejedes Spannbandes gleichmRiSg vertelft, sind
inAusgangazustand win- keftirmige Haltemittel 28 verteilt. Der horizontale
Schenkel 28a des jeweliigen Haltemittels ist fest mit dem Spannband 27
verbunden, beispielsweise verschweit. Der andere Schenkel 28b ist als
flanschartiger Ab- *   - 20  schnitt radial nach aufen gerichtet und kann
nach Aufbringen und Anziehen des Spannbandes 27 funktionell als Teil der
Ringsiebe angesehen werden. Zwischen je zwei symmetrisch zu elner Ebene 21
angeordneten Siebauflagen 26 lst ein in Umfangsrich- tung der Trammel 2
verlaufendes Strangprofil 29 mit ebenfalls U-formigem Querschnttt gehalten.
Dieses Strangprofil 29 ist fest mit den Siebauflagen zu seinen beiden
Seiten verbunden, insbesondere mit ihnen ver- 25  schweit. Zum Einbau der
Rundsiebesind mit derTrommel 2 die Abstandsstficke 22,23 verschweilt,
mitdiesen sind die Siebauflagen 26 verschwelft, und mitdiesen wiederum sind
die Strangprofile 29verschweldt. Auf die der- art vorbereitete Trammel 2
wird nun zu beiden Seiten sines Strangprofiles 29 bzw. zwischen zwel in
Trammel- lIngsrichtung aufeinanderfolgenden Strangprofflen 29 eines der
Rundstebe eingelegt. Dann wird. das 3o  Spannband 27 mit den Haltemitteln
28 an jedem End. des jeweligen Siebes auf- und festgezogen. Danach liegen
die radial nach au~en gerichteten Schenkel der Haltemittel 28 moglichst
spiellos an den Seoten der Strangprofile 29 an. Das Material der
Haltemittel 28 gestattet es nun, daa die fiber die Flansche des Strang-
profiles 29 radial hinausstehenden Enden der radial nach au~en gericheten
Schenkel 28a (Fig.3, links) um die oberen Enden der Flansche der
Strangprofile 29 gekantetwerden (Fig.3, rechts) und damit die Spannbin- 35
der und damit wiederum die Siebe zuverlassig gegenuber der Trammel 2
fixiert sind. Bel der beschriebenen, erfindungsgemASen Ausgestaltung ist es
mfglich, die Siebe In einftacher Weise sin- und auszubauen sowie zu
wechseln und trotzdem ohne besondere Hilfsmittel die Slebe zuverlassg zu *
lokalisieren. Der Verbesserung des Betriebes einer solcherart montierten
Siebtrommel dienen nun noch zwei weitere 40  Merkmale, mit denen die
Erfindung ausgestaltet wird. Zum einen ist die Siebtrommel in ihrer
Gesamtheit gegenhber der Horizontalen 30 derart schrig gestellt, daB
zwischen ihr und derTrommellangsache 3 ein Win kel m von etwa 40 besteht
derart, dal das Austragsende h8her liegt als das Aufgabeende mit der
Aufgabevorrichtung 10. Diese MaBnahme begflnstigt die Gutdurch- mischung,
indem die Verweldauer des Gutes in der Trammel vergrolert wird und das Gut
eine radiale Bewe- 45  gungskomponente erhfilt. Zum anderen ist in dem
Ringraum zwischen der Trammel und dem Sieb bzw. den aufeinanderfolgenden
Siebabschnitten unterschiedlicher Maschenweiten eine mehrgingige Schnecke
31 angeordnet. JederderAus- laBoffnungen 9 ist sine Rinne zwischen jezwei
Schneckengingen zugeordnet. Dies bedeutet bzw. hat zur Fol- ge eine
Vergleichmilrigung der Gutforderung in dem Ringraum, was die Klassierung
und den Austrag des 



5o  IdassTerten Gutes in die HeiBsilos 6 begfinstigt. Vorzugsweise sind
vierAuslaloffnungen 9 und vier Schnecken 31 vorgesehen. An den Trommelenden
wird entweder in der beschriebenen Weise nurder sine Flansch des im
Querschnltt U-ffrmigen Strangprof les 29 benutzt, oder an die Stelle der in
Fig.3 dargestellten Anordnung tritt nur die Hilfte rechts bzw. links der
Ebene 21, je nachdern ob es sich urn das in Fig. I links oder rechte Ends
der Trammel 55 handelt. 3    EP 0 325253 Bi1 PatentansprOche 1. Slebtrommel
zum Konditionieren und KWassieren von kornigem Gut mit einer
Eingabevornichtung (IC am einen Endo der um ihre liegende iangsachse (3)
drehenden Troimmnel (2) und einer Ausgabevorrichtun s   (9) fOr das
konditionierte Gut am anderen Trommelende, wobel die Ausgabevorichtung mit
einem Ringraur in Verbindung steht, der zwischen der Trammel und in
Trommellangsrichtung unter Einhaltung jewels fine axiaien Spalts
aufeinanderfolgenden, die Trammel konzentrisch umgebenden und an dieser
befestigte Ringslebabschnitten (7) gebildet ist, wobei sich die
Maschenweite der Ringslebabschnitte derart verinderl daB der Abschnitt mit
Ideinster Maschenwelte der der Ausgabovorrichtung (9) nachste,
derAbschnittmit gr81 1o ter Maschenweite der der Ausgabevorrichtung am
weitesten entfernte, vorzugsweise im Bereich der Einga bevorrichtung (10)
liegende Ringsiebabschnitt ist, dadurch gekennzoichnet 0        da!e die
axile Spailte zwischen je zweiaufeinanderfolgenden Ringsiebabschnitten
(7a,7b) dieTrommel (2) kon zentrisch umgeben und in ihnen jeweils ein
rinnenformiges Strangprofil (29) mitderoffenen Seite nach auBei fS
angeordnet ist, an dessen Aullenseften je ein Hattemittel (28) der
Ringsiebabschnitte mit einem flanscharti radial nach auBen gerichteten
Abschnitt (28) anliegt, der nach dem Einbau des jeweiligen Ringsiebes
zunichs in gestreckter Form Ober das Profil hinausragt, um dann mit dem
Ober das Profil hinausragenden Abschnil um den einen Profilrand
herumgebogen und an die anschliesende Innenseite des Strangprofils
angelegtwor den zu soin, so daB der Ringsiebabschnitt hakenformig Ober das
Profil greift. a0      2. Siebtrommed nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, K>         d!al jeder Ringsiebabschnltt (7a, 7b) zu beiden
Seoten sines rinnenf~rmigen Strangprofiles (29) auf einer Sieb auflage (26)
aufliegt, die die Trammel (2) umschieSt und in der gleichen Umfangsebene
liegt wie der Steg dot Strangprof iles. 2s      3. Siebtrommol nach
Anspruch 1, dadurch gokennzeichnet, daB jeder Ringsiebabschnitt (7a,7b) auf
seiner Sisbauflage (26) mit sinem geschlossenen Spannband (27) ge haltbn
ist. 4. Siebtrommel nach einern der Ansprflche I bis 3, 30 dadurch
gikennzeiohnet, daii hakenformige Haltemittel (28) am Spannband (27)
befestigt sind, die in dis Strangprofll (29) singreifen. 5. Siebtrommel
nach einem der Ansprfche 2 bis 4, dadurch gekennzeilchnst, daB die
Sbebauflagen (26) zu beiden Seiten des jeweiligen Strangprofiles (29) mit
dem Strangprofil feet ver 3s bunden und unter Zwischenschaltung von
AbstandsstOcken (22,23) auf der Trommelwand aufliegen. 6. Siebtrommel nach
Anspruch 5, dadurch gskennzeichnet, dii! dli Abstandssti~cke (22,23) Im
Querschnitt rinnenformige Strangprofile sind, die mitdern Innenflansch (25)
iauf der Trammel (2) abgestfgtzt find und in Schlitzin zwischen den
Siebauflagen (26) liegen. 40      7. Siebtrommel nach einem der Anspruche 1
bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB im Ringraum zwlschen Trammel (20 und
Ringsieben (7) eine mehrgangige Forderschnecke (31) angeord- net ist, die
mit der Trammel feet verbunden let. 8. Siebtrommel nach Anspruch 7, 45
dadurch gekennzeichnet, daB die Tromind fOr jeden Gang der Forderschnecke
eine AuslafSffnung (9) aufweist. 



C)             .9 Siebtrommel nach den AnsprOchen 7 und 8, gskennziichnet,
durch vier Sohneckengange und vier AuslaBoffnungen (9). 50      10.
Siebtrommel nach einem der AnsprOche I bis 9, dadurch gekennzelchnet, dal
die Tromnnllangsachse (3) gegen die Horizontalebene (30), in derdie
Trommellangsachse am emen Trorn- molende legt, etwas geneigt let. 11.
Siebtrommil nach Anspruch 10, 55  dadurch gekennzeichnet, dat! der
Neigungseinkel im Bereich von etwa 10 Iegt. 12. Siebtrommdl nach Anspruch
10 odor 11, dadurch gekennzeiohnet, 4    EP 0 325 253 B1       * C L M S *
daB der Scheitel des Neigungswinkels (a) im Bereich der Aufgabeseite der
Trommel (2) Iiogt. Claims 5 1. A screening drum of conditioning and sorting
granular material and having an input device (10) at one end of the drum
(2), which rotates around its horizontal longitudinal axis (3), and a
device (9) for outputting the conditioned material at the other end of the
drum, the output device being connected to an annular chamber * -
formed across the drum and in the longitudinal direction of the drum so as
to maintain an axial gap between lo  each successive annular screen portion
(7) concentrically surrounding and secured to the drum, the mesh width of
the annular screen portions varying so that the portion having the smallest
mesh width is nearest to the output device (9) whereas the portion having
the greatest mesh width is furthest from the output device, preferably near
the input device (10), characterised in that is  the axial gaps between
each pair of annular screen portions (7a, 7b) ooncentfically surround the
drum (2) and each portion contains a channel-like extruded section member
(29) having its open side outwards, the outer sides of each section member
being adjacent a flanged radially outwardly extending portion (28) of a
means (28) for holding the annular screen portions, and after each annular
screen has been Installed the flanged por- tion is initially straight and
projects beyond the section member, after which the portion projecting
beyond the |   20  section member is bent around one edge of the section
member and placed against the adjacent inner side thereof, so that the
annular screen portion forms a hook extending over the section member. 2. A
screening drum according to claim 1, characterised in that each annular
screen member (7a, 7b), on both sides of a channel-like extruded section
member(29), rests on 25  a screen support (26) which surrounds the drum (2)
and lies in the same peripheral plane as the web of the section member. 3.
A screening drum according to claim 1, characterised in that each annular
screen portion (7a, 7b) is secured to its support (26) by a continuous
tension band (27). 30      4. A screening drum according to any claims I to
3, characterised in that hooked retaining means (28) are secured tothe
tension band (27) and engage in the extruded section member (29) 5. A
screening drum according to any claims 2 to 4, 3s  characterised in that
the screen supports (26) are permanently secured to both sides of a
respective extruded section member (29) end bear on the drum well with
interposition of spacer members (22, 23). 6. A screening drum according to
claim 5, characterised in that 4o  the spacer members (22, 23) are extruded
section members having a channelike cross-section and an inner flange (25)
which bears on the drum (2) and lie in slots between the screen supports
(26). 



7. A screening drum according to any claims I to 6, characternsed in that a
multi-thread screw conveyor (31) is disposed in the annular space between
the drum (2) and the annular 4c  screens (7) and is permanently connected
to the drum. 8. A screening drum according to claim 7, characterised in
that the drum has an outlet opening (9) for each thread of the screw
conveyor. 9. A screening drum according to claims 7 and 8 so  characterised
by four screw threads and four outlet openings (9). 10. A screening drum
according to any claims 1 to 9, characterised in that the longitudinal axis
(3) of the drum is somewhat inclined relative to the horizontal plane (30)
in which the axis 55  lies at one end of the drum. 11. A screening drum
according to claim 10, characterised in that the angle of inclination is
about 100. 5    S               ~~~~~EP 0325 253 B1              IIIIII
1       ! | 1IiI~i 1111111111111111 12. Ascreening drum according to claims
10 or li, characterised in that the apex of the angle of inclination (a) is
near the output end of the drum (2). 5 Rovendications 1.Tamis a
tambourpourle conditionnement etle classementde produits en grains,
comportantun disposlur d'entr6e (10) A une extr6mit6, le tambour (2)
tournant autour de son axe longitudinal couch6 (3) et un dlapositjy 10  de
sortie (9) pour le prodult conditionn6 A l'autre extr6mite du tambour, Is
dispositif de sortie etant en liaison avec un volume annulaire form6 entre
le tambouret des trongons de tamisage annulaires (7) qui so succedent C)
dans la direction longitudinale du tambour en respectant A chaque fois un
intervalle axiar, qui entourent le tam- bour de fagon coaxiale et qui sont
fixes sur celui-ci, la dimension des mailles des trongons de tarnisage
annu- laires variant de fagon telle quo le trongon ayant la dimension de
maille la plus faible soit le plus rapproche du is  dispositif de sortie
(9) et quo le trongon ayant la dimension de maille la plus grande soit le
trongon de tamisags annulaire Is plus eloign6 du dispositif de sortie, ce
trongon 6tant situ6 de pr6ference au voisinage du dispositif d'entr6e (10),
caract6risd on ce quo chaque mtervalle axial entre deux trongons de
tamisage annulaires successifs (7a, 7b) entoure le tambour (2) 20 de fagon
coaxiale, un profile extrude en forme de canal (29) 6tant dispos6 dans
chaque intervalle avec son cote ouvert vers l'ext6fieur, un 6l6ment de
retenue (28) des trongons de tamisage annulaires 6tant appliqu6 par une
partie (28) dirigee radialeement vers lextefieur comme une collerette sur
chaque flancext6rieurdu pro- fMA, cette partie 6tant, apres le montage du
tamis annulaire correspondant, d'abord en saillie au-delA du profile et la
partie en saillie sur le proFile etant ensuite repli6e sur un bord du
profil6 en venant reposer sur le c6tf as  interieuradjacentdu profil6
extrude, de sorte quo Io trongon de tamisage annulaire s'engage en forme de
cro- chet sur le profile. 2. tamis & tambour selon la revendication 1,
caracterise en ce que chaque trongon de tamisage annulaire (7a, 7b) repose,
dun cot6 et de l'autre dun profil6 extrud6 on forme 3o  de canal (29), sur
un appui de tamis (26) qui entoure le tambour (2) et qui est situ6 dans la
meme surface p6ri- ph6rique quo l'Ame du profile extrude. 3. Tamio a
tambour selon la revendication 1, caract6ris6 en ce quo chaque trongon de
tamisage annulaire (7a, 7b) est maintenu sur son appul de tamis (26) par
une bande de 35  serrage fermoe (27). 



4. tarnis A tambour selon lNune des revendications 1 A 3, caract6is6 en ce
quo des 6l6ments de retenue (28) on forme de crochets sont fixis sur la
bande de serrage (27), ces 6l6ments s6engageant sur le profil6 extrude
(29). 40      5. Tambi A tambour selon l'une des revendications 2 a 4,
caract6rise en ce quo les appuis de tamis (26) sont assembles solidairement
avec le prof116 extrud6 (29) d'un cote et de l'autre do chaque prof l6 et
reposent sur la paroi du tambour avec interposition d'entretoes (22, 23).
6. tamis A tambour selon la revendication 5, 45  caract6rise en ce quo les
entretoises (22, 23) sont des profiles extrud6s 3 section transversale en
forme de b)         canal, ce profil6s reposant par leur aile interieure
(25) sur le tambour (2) et 6tant dispos6s dans des zones libres entre les
appuls de tamis (26). 7. Tamis A tambour selon l'une des revendications I A
6, caract6ris6 on co qu 50  une vie transporteuse A plusiours filets (31)
est disposee dans le volume annulaire form6 entre le tambour (2) at les
tambi annulaires (7), cette via etant assembl6e solidairement avec le
tambour. a Tamis A tambour selon la revendication 7, caracteris6 on ce quo
le tambour pr6sente une ouverture de sortie (9) pour chaque filet de la vie
transporteuse. ws      9. Tanis a tamnbour selon les revendications 7 et 8,
caracterise par quatre filets de vie et quatre ouvertures de sortie (9).
10. Tamnis A tambour selon l'une des revendications I A 9,    32  53B
I 1|1|111 111111 11111 11|1111 I I|I EP 0 325 253 B13* c L 1 caracterisA on
ce qua raxe longitudinal (3) du tambour est un peu in6ine sur le plan
horizd&t6a (30) par lequd passe 'axe longitudinai du tambour A une
extrimiti du tambour. 11. Tamis A tambour selon la revendication 10, 5
caractrisA on ce quo rangle d'indinaison a une valeur de 10 environ. 12.
Tamis a tambour selon la rovendication 10 ou 11, caractris6 n ce que le
sommet de I'angle d'inclinalson (c) est situ6 dans la zone du cat
d'alimentation du tambour. 10 15 20 25 30 35 40 )45 50 55 7    


