Title: METHOD FOR PRODUCI NG A CONTAI NER AND CONTAI NER W TH PR

EQUALI SATI ON OPENINGS Abstract [err] The inventive cont l,ﬁ‘zm 1)
consi sts of id out erwg@aﬁﬁhﬁ@ﬁoﬁaﬁ;@gﬂ@@mﬁmt ly def v\.',':l“‘; i nner bag
O R s R e e
r &l H BER DIE
coextrusigy MMERARBE y% §r§~ls (PCT)
(51) Internationale Patentklassifikation 6 : (11) Internationale Verdffentlichungsnummer: WO 99/11451
Al
B29C 49/22, B65D 1/02, B26F 1/00, 1/14 (43) Internationales
Veréffentlichungsdatum: 11. Mirz 1999 (11.03.99)
(21) Internationales Aktenzeichen: PCT/DE98/02254 | (81) Bestimmungsstaaten: AL, AM, AT, AU, AZ, BA, BB, BG,
BR, BY, CA, CH, CN, CU, CZ, DK, EE, ES, Fl, GB,
(22) Internationales Anmeldedatum: 5. August 1998 (05.08.98) GE, GH, GM, HR, HU, IL, IS, JIP, KE, KG, KP, KR,

KZ, LC, LK, LR, LS, LT, LU, LV, MD, MG, MK, MN,
MW, MX, NO, NZ, PL, PT, RO, RU, SD, SE, SG, SI, SK,
(30) Prioritiitsdaten: SL, TJ, T™M, TR, TT, UA, UG, US, UZ, VN, YU, ZW,
197 37 964.8 30. August 1997 (30.08.97) DE ARIPO Patent (GH, GM, KE, LS, MW, SD, SZ, UG, ZW),
eurasisches Patent (AM, AZ, BY, KG, KZ, MD, RU, TJ,
TM), europédisches Patent (AT, BE, CH, CY, DE, DK, ES,

(71) Anmelder (fiir alle Bestimmungsstaaten ausser US): GAPLAST FI, FR, GB, GR, IE, IT, LU, MC, NL, PT, SE), OAPI Patent
GMBH [DE/DE]; Wurmansauerstrasse 22, D-82442 Alte- (BF, BJ, CF, CG, CI, CM, GA, GN, GW, ML, MR, NE,
nau (DE). SN, TD, TG).

(72) Erfinder; und

(75) Erfinder/Anmelder (nur fiir US): KNEER, Roland [DE/DE}; | Veréffentlicht
Am Weide 11, D-82490 Farchant (DE). Mit internationalem Recherchenbericht.

(74) Anwalt: FLOSDOREFF, lJiirgen; Alleestrasse 33, D-82467
Garmisch-Partenkirchen (DE).

(54) Titlee METHOD FOR PRODUCING A CONTAINER AND CONTAINER WITH PRESSURE EQUALISATION OPENINGS

(54) Bezeichnung: VERFAHREN ZUR HERSTELLUNG EINES BEHALTERS SOWIE BEHALTER MIT DRUCKAUSGLE-
ICHSOFFNUNGEN

(57) Abstract

The inventive container (1) consists of a rigid outer
container (2) and a slightly deformable inner bag (3) ar-
ranged closely thereto, and is produced by means of a co-
extrusion—-blowing process. Said outer container (2) contains
at least one pressure equalisation opening (7) by which means
air enters between the outer container (2) and the inner bag (3)
when the bag contents are delivered, for example by a pump.
The at least one pressure equalisation opening (7) is formed
by cutting away a curved section of the wall (6) of the outer
container (2) using a rotating tubular blade (§) or a hollow
blade (11), so that a hole (7) is made in the outer wall. The
container is kept flat during this cutting process. The inner
bag (3) remains intact and is simply pushed inwards.
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(57) Zusammenfassung

m

Der Behilter (1) besteht aus einem steifen
Aussenbehilter (2) und einem daran anliegenden, leicht
verformbaren Innenbeutel (3) und ist im Koextru-
sions-Blasverfahren hergestellt. Der Aussenbehilter
(2) enthdlt wenigstens eine Druckausgleichs6ffnung (7),
durch die Luft zwischen den Aussenbehilter (2) und den
Innenbeutel (3) eintritt, wenn Behilterinhalt beispielsweise
mittels einer Pumpe abgeben wird. Die wenigstens eine
Druckausgleichséffnung  (7) wird dadurch ausgebildet,
dass mittels eines rotierenden Rohrmessers (5) oder eines
Hohlmessers (11) ein gewdlbter Wandabschnitt (6) des Aussenbehélters (2) so weggeschnitten wird, dass ein Loch (7) in der Aussenwand
entsteht. Bei dem flach ausgefiihrten Schneidvorgang wird der Innenbeutel (3) nicht verletzt, sondern nach innen weggedriickt.
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