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1 The invention relates to a process for the. production of a green
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otwa 5 bis 8 Jahren _ cher Farbgebung,
- In normaler Stadtatmosphéire nach etwa 8 bis 30 - variable Fertiglingen ohne Schneidabfall
12 Jahren. mdglich sind,
Die entstandene Patina schiitzt das Kupferbau- - keine Farbiinderungen an den Band- oder
teil wirkungsvoll vor weiteren Witterungseinfllissen, Blechenden auftreten kénnen,
so daB sich die Abiragungsrate des Kupfers mit - keine Ausfille des Schleifbands durch hoch-
Erreichen der hdchsten Basizitsit der Patina dem 35 stehende Band- oder Blechenden entstehen,
Wert Null ndhert. Es ist daher auch nicht {iberra- - eine gezielle Ansteuerung, beispicisweise
schend, daB sich schon frihzeitig Praktiker mit der des Schieifbands, durch die Bandmitten- oder
Erforschung und Nachahmung dieser Schutz- Bandkantenregelung mdglich ist.

b schicht befaBt haben. so ist die kiinsiliche Griinpa- Es hat sich ferner gezeigt, daB die nach dem
tinlerung von Kunsigegensténden, wie beispielswei- 40  erfindungsgeméiBen Verfahren hergestellien kilnst-
se Statusn und Gef4Ben, mittels der Tlpfeltechnik lich griinpatinierten Bénder oder Bleche aus Kupfer
schon seit tanger Zeit bekannt. Schutzschichten mit hervorragender Haitfestigkeit

Waeiterhin gibt es eine Reihe von reaktionsféhi- aufweisen. Sogar die bei der Montage von Dachab-
gen Patinierungslésungen, die in Spritz« oder deckungen und Fassadenverkleidungen hiufig un-
Blrsttechnik auch auf gr&Bere Flichen, wie 2. B. 45 vermeidlichen Fingerspuren bleiben auf der grlin-
Dachabdeckungen, in mehreren Arbeitsgéngen auf- patinierten Oberfiiche weitgehend unauffallig.
getragen werden. Aus der DE-A-19 60 960 ist ein In weiteren Untersuchungen wurde fesigestelit,
chemisches Verfahren zur Bildung einer Patina be- daB die aufgebrachte Schutz- und Deckschicht als
kannt, bei dem die Obserfléiche eines Kupferblechs Katalysator flir die sich alimihlich ausbildende na-
zuniichst gereinigt und anschlieBend mit einer L8- 60  tlirliche Patina wirkt, daB heiBt, die kiinstliche
sung, die Ammoniumsulfat, Quscksilber-H-chlorid Schutzschicht wandelt sich unter atmosphirischen
und Kupfersulfat enthélt, behandelt wird. Einflissen im Laufe der Zeit in eine natlrliche

Der Nachteil der bisher bekannten Verfahren ist Patina um. Vorzugsweise besteht die Schutz- und
darin zu sshen, daB sie entweder nur in aufwendi- Deckschicht aus Kupferoxid (Cuz0) und sinemn im
ger Handarbeit oder nur fiir begrenzte Flichen &  wesentlichen kupferireien Metallsalz. Das Flédchen-
angewendet werden kinnen und damit flir eine gewicht der vollsténdig reagierten Schutzschicht
groBtechnische Fertigung zu unwirtschaftiich sind. beirdgt nach der Auslagerung 180 bis 680 mg/dm?,

wobei der Bereich von 330 bis 525 mg/dm? bevor-



areas and are therefore too uneconom cal for |arge scale industrial
production. Lastly, an@ her processEP9492&86Bin whi ch pati na-col oured
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ferband ader -blech wird in Gestelle vereinzelt und Temperatur und einer Luftfeuchtigkeit zwi-
die Gestelle werden dann 6 bis 48 Stunden in schen 70 und 100 % ausgelagert wird.
einem klimatisierten Raum bei einer Temperatur 30
von etwa 20 *C und einer relativen Luftfeuchtigksit 5. Verfahren zur Herstellung einer griinen Schutz-
von 70 % ausgelagert. Um die Ausbildung der und Deckschicht nach einem der Anspriiche 1
Schutzschicht auf dem Kupfer in dem klimatisierten bis 4, dadurch gekennzeichnet, da8 die Aus-
Raum 2u beschleunigen, kann entweder zus#tzlich lagerung des chemisch behandelten Kupfer-
eine elektrische Spannung angelegt oder gasférmi- 35 bands durch Anlegen einer Spannung oder
ge Reaktionsmedien eingelsitet werden. Nach der durch Zugabe von gasférmigen Reaktionsmit-
Auslagerung wurde das Flichengewicht der tein beschleunigt wird.
Schutz- und Deckschicht von sinigen Probestlicken
U bestimmt. Es betrug durchschnittlich etwa 430 6. Verfahren zur Herstellung einer griinen Schutz-
mg/dm2, 40 und Deckschicht nach sinem der Ansprliche 1
An dem klinstlich griinpatinierten Kupferband bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB das
k&nnen anschlieBend die flr die Verwendung im Kupferband entweder nach dem mechanischen
Baubereich notwendigen Biege- und Abkantopera- Behandiungsschriti oder nach dem Auftragen
tionen durchgeflihrt werden, ohne daB Beschidi- der chemischen Reaktionsltsung kontinuierlich
gungen oder groBfiichige Abldsungen der Schutz- 45 auf die bendtigten Langen quereingeteilt wird.
und Deckschicht aufireten.
Claims
Patentanspriiche :
1. Process for the production of a green protec-
1. Verfahren zur Herstellung einer griinen Schutz- 50 tive and covering layer on rolled copper sirip
und Deckschicht auf gewalztem Kupferband or sheet for roof covering and fagade cladding,
oder -blech flir die Dachabdeckung und Fassa- characterised by the combination of the follow-
denverkleidung, gekennzelchnet durch die ing process steps:
Kombination folgender VerfahrensmaBnahmen: - degreased copper strip is first roughened
- Entiettetes Kupferband wird zur Vergré- &6 by means of a textured working roller to
Berung der Oberfliche um den Faktor enlarge the surface by a factor of 1.1 to
1,1 bis 5 zunéchst mittels einer texturier- 5;

ten Arbeitswalze aufgerauht,



natural patina in the course of tinme under atnospheric influences.
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von etwa 20 *C und einer relativen Luftfeuchtigkeit 5. Veriahren zur Herstellung einer griinen Schutz-
von 70 % ausgelagert. Um die Ausbildung der ~und Deckschicht nach einem der Ansprliche 1
Schutzschicht auf dem Kupfer in dem klimatisierten bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB die Aus-
Raum zu beschleunigen, kann entweder zus#tzlich lagerung des chemisch behandelten Kupfer-
eine elektrische Spannung angelegt oder gasfrmi- 35 bands durch Anlegen einer Spannung oder
ge Reaklionsmedien eingeleitet werden. Nach der ' durch Zugabe von gasférmigen Reaktionsmit-
Auslagerung wurde das Fléchengewicht der teln beschleunigt wird.
Schutz- und Deckschicht von einigen Probestlicken .
bestimmt. Es betrug durchschnittlich etwa 430 6. Verfahren zur Herstellung einer griinen Schutz-
mg/dm?, 40 und Deckschicht nach sinem der Ansprliche 1
An dem kiinstlich griinpatinierten Kupferband bis 5, dadurch gekennzeichnet, da8 das
kénnen anschliefBend die filr die Verwendung im Kupferband entweder nach dem mechanischen
Baubereich notwendigen Biege- und Abkantopera- Behandlungsschritt oder nach dem Aufiragen
tionen durchgetiihrt werden, ohne daB Beschidi- der chemischen Reaktionsldsung kontinuierlich
gungen oder groBflichige AblSsungen der Schutz- 45 auf die benGtigten Lingen quereingetsilt wird.
und Deckschicht aufireten. :
Claims
Patentanspriiche
1. Process for the production of a green protec-
1. Verfahren zur Herstellung einer griinen Schutz- &0 tive and covering layer on rolled copper strip
und Deckschicht auf gewalztem Kupferband or sheet for roof covering and fagade cladding,
oder -blech flr die Dachabdeckung und Fassa- characterised by the combination of the follow-
denverkleidung, gekennzeichnet durch die ing process steps:
Kombination folgender Verfahrensmagnahmen: - degreased copper strip is first roughened
- Entfettetes Kupferband wird zur Vergrd- 55 by means of a textured working roller to
Berung der Oberfliche um den Faktor enlarge the surface by a factor of 1.1 to
1,1 bis 5 zundchst mittels siner texturier- 5;

ten Arbeitswalze aufgerauht,
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salt. 3. ik eciecserhglaybhaecedingl tocdldirdn, of na green protective and covering

| ayer accorcharavtprised i ltimt the llayer o the Cappeact er i 8.2 Procddd puat la fdbacaten dymb cpehe vorte t
area of t hetripatsistegofi pBOxideoar@24H dseant | 4. Rleqrmection’ @rdetréreuypenstitissianda reo f
a green pr delycepppefireamptatsalter i ng | ayer accor di ngndicgtionneow®. caragiérisd én ¢eoq®, le
characterised in that the chemically treated cx9peage gler leprolche afeit 330 & 525

t enper at $ir Er9cessiigy theyProgistiongf georesaippiaen [Err] ap@n air hunidity between 70
and 100% %ve andppysrpgslaver acordifg aflaMl®f i on of a green protective and
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5. Procédé pour la fabrication d'une couche verte

8. Process for the production of a green protec- de protection et de recouvrement selon 'une
tive and covering layer according to one of des roevendications 1 & 4, caractérisé en ce
claims 1 to 4, characterised in that the aging of que le vieillissement de la bande de cuivre
the chemically treated copper strip is acceler- 30 traitée chimiquement est accéiéré par I"appli-
ated by applying a voltage or by adding gas- cation d'une tension ou par l'anivée de
oous reaction means. moyens de réaction sous forme gazeuse.

6. Process for the production of a green protec- 6. Procédé pour la fabrication d'une couche verte
tive and covering layer according to one of 35 de protection et de recouvrement selon 'une
claims 1 to 5, characterised in that the copper des revendications 1 & 5, caractérisé en ce
strip is continuously cut transversely to the que la bande de cuivre est découpée transver-
required lengths after the mechanical treatment salement de fagon continue aux longueurs

. step or after the application of the chemical voulues soit aprés la phase de traitement mé-
- reaction solution. 40 canique soit aprés I'application de la solution

chimique de réaction.
Revendications .

1. Procédé pour fabriquer une couche de protec- .
tion et de recouvrement sur une bande oy une 45 -
tole de cuivre laminée servant au recouvre-
ment de toitures ou & I'habillage de fagades,
procédé caractérisé par la combinaison des
mesures suivantes :

- la bande de cuivre dégraissée est rendue  so
rugususe pour augmenter la surface d'un
facteur 1,1 & 5, d'abord au moyen d'un
cylindre de travail texturé,

- la bande de cuivre est ensuite traitde
avec une solution chimique de réaction &6
pour obtenir une patine verte lors d'un
passage continu, le grammage de la cou~
che atteignant entre 180 et 680 mg/dm?,



