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Bl 6 d un support (2) pour un peigne (3) pr6sentant

si tube plus en avant, le rayon (RA) d'un trajet |libre des ouvertures

d' entr6e de poil (6) et d' un organe rculaire du tranchant est

inferieur a |la distance de coupe (4) pouvant tourner autour d' un axe de

qui separe la partie correspondante du peigne (3) rotation (15) et

conportant un support (9) nuni de |'axe de rotation (15 a |'endroit ‘

ob, 3 ladite d' 6l 6nents de coupe (10) qu¥ peuvent etre 5 extrenmte

axiale (13), le trajet libre se continue par deplac6s par rapport A

celui-ci et qui, a leurs le trajet force. extremt6s radiales,

presentent chacun un tran- 2. Rasoir A sec selon |a revendication

1, caract6- chant (12) s'6tendant entre #eux extrémtes risé en i
ce que, dans la trajet libre, les tranchants axiales (13, 14) de |'6l 6nment
de coupe, extrémtes (12) des 6lenents de coupe (10) sont di sposes sur
axi al es dont -1'une (13) est situes plus en avant que 10 une surface
conique et en ce que |la partie courb6e I#autre (14) dans la direction de
rotation, ledit du peigne (3) a la forme d une surface cylindrique.
organe de coupe (14) 6tant partiellenment entour6 . 3. Rasoir A sec
selon la revendication 1, caract6- du peigne (3), rasoir dans lequel, lors
de la ris en ce que, dans le traget libre, les tranchants rotation
de | ' organe de coupe, chaque point d'un (12) des elenents de coupe
(10) sont disposes sur tranchant (12) a |'extremte (11) d un 6l 6nent de

15 une surface cylindrique et en ce quo |la partie coupe de celui-ci suit,
come partie d' un tour, un cour bea dwepeigne (3) a la fornme d' une _
surface' trajet force defini par |le peigne (3) et chaqgue point conique.
d'un tranchant suit un trajet libre circulairs autour 4. Rasoir a sec
selon la revendication 1, 2 ou 3, de |'axe de rotation |orsque |es
extremtes caracterise en ce gge |l es 6l enments de coupe (10)
radi al es sont degagees du peigne, caracterise en 20 sont ro6alis6s sous
la forme d' el 6nents plats de ce qu' A l'extrémtM axiale (13) de |'61nment de
tole. coupe qui, vue dans |la direction de rotation, est 25 30 36 40 45 50
55 60 65 4 60 :
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