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(57) Zusammenfassung: Ein kaltverformbares Laminat aus einer beidseitig mit Kunststoff beschichteten Aluminiumfolie (26, 46)
zur Herstellung von Bodenteilen von Blisterverpackungen fiir im Bodenteil gefriergetrocknete pharmazeutische Produkte weist die
Schichtfolge -Schicht A (22) / Schicht B (24) / Aluminiumfolie (26) / Schicht C (28) / Schicht D (30), wobei die Schicht A eine 10
bis 100 pm dicke Folie aus COC/PE blend oder coextrudiertem COC-PE ist, die Schichten B und C 10 bis 50 um dicke Folien aus
oPA, oPP oder PET sind und die Schicht D eine10 bis 100 pm dicke Folie aus COC/PE blend, coextrudiertem COC-PE oder PVC
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MZ, NA, NG, NI, NO, NZ, OM, PG, PH, PL, PT, RO, RS,
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NL, PL, PT, RO, SE, SI, SK, TR), OAPI (BF, BJ, CF, CG,
CIL, CM, GA, GN, GQ, GW, ML, MR, NE, SN, TD, TG).

Erklirungen gemif Regel 4.17:

hinsichtlich der Berechtigung des Anmelders, die Priori-
tat einer friiheren Anmeldung zu beanspruchen (Regel 4.17
Ziffer iii)

Erfindererklirung (Regel 4.17 Ziffer iv)

Veroffentlicht:

mit internationalem Recherchenbericht

Zur Erkldrung der Zweibuchstaben-Codes und der anderen Ab-
kiirzungen wird auf die Erkldrungen ("Guidance Notes on Co-
des and Abbreviations") am Anfang jeder reguliiren Ausgabe der
PCT-Gazette verwiesen.

ist, wobei die Schichten A und D verschieden sind, oder -Schicht A (22) / Schicht B (24) / Aluminiumfolie (26) / Schicht C (28)
/Schicht D (30), wobei die Schicht A eine 4 bis 20 pm dicke Folie aus oPP oder PET ist, die Schichten B und C 10 bis 50 pm dicke
Folien aus oPA oder PET sind und die Schicht D einel0 bis 100 um dicke Folie aus COC/PE blend oder coextrudiertem COC/PE
ist, oder -Schicht B (44) / Aluminiumfolie (46) / Schicht C (48 / Schicht D (50), wobei die Schichten B und C 10 bis 50 um dicke
Folien aus oPA oder PET sind und die Schicht D eine Beschichtung aus PE mit einer Grammatur von 8 bis 40 g/m?2 ist, oder -Schicht
B (44) / Aluminiumfolie (46) / Schicht C (48 / Schicht D (50), wobei die Schichten B und C 10 bis 50 um dicke Folien aus oPA oder
PET sind und die Schicht D eine 10 bis 100 um dicke Folie aus COC/PE blend oder coextrudiertem COC/PE ist, auf.



