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Diese Aufgabe wird durch die kennzeichnenden Merkmale des Hauptanspruches geldst. Das etfindunys-

40 gemiiBBe Verfahren zeichnet sich dadurch aus, dal die Backen nach dem Ansetzen nicht mehr schmen:ulig,
sondern gleichzeitig zentrisch zueinander bewegt werden. Des weiteren wurde die plastische Ve forumimeg des
wulstférmig ausgebildeten Endes in der Weise ge@ndert, daf neben der bisher iiblichen iberwiegenden ineh-
messerverringerung des Scheitelbereiches durch radial wirkende Kréafte, die an den Scheitelbereich supen-
zenden Bereiche durch im wesentlichen axial wirkende Kréfte aufeinander zugedriickt werden, wobei det in

45 den zylindrischen Bereich des Fittings Gbergehende schrégliegende Bereich des wulstférmig ansgabildeten
Endes stérker axial gedriickt wird als der stirnseitige Bereich. Nach der Verpressung liegen im ldeal{all diese
beiden an den Scheitelbereich angrenzenden Bereiche spiegelbildlich zueinander und bilden zusauumen mit
dem Scheitelbereich eine parabelfdrmige Kontur. Beide Mafinahmen wirken sich nun so aus, dal} der Liichtring
ohne Quetschung nach dem Verpressen unter einer hohen gleichméfig iiber den Umfang verteilten Spannung

50 stehtund in jeder Querschnittsebene des Umfanges eine nahezu gleich grofler Teil des Querschnitisimfanges
des Dichtringes an den ihn umgebenden Oberflachenbereichen des wuistfdrmig ausgebildeten Endes und des
Rohres zur Anlage kommt. Weiterhin wird der dem wulstformig ausgebildeten Ende benachbarle: zylindrische
Bereich des Fittings nahezu kreisférmig auf einen kleineren Durchmesser verringert. Die letztgenannite Mafi-
nahme dient dazu, die mit steigenden Innendriicken gréRer werdenden Langskrafte sicher aufzulangen.

55 Fiir eine sichere Langzeitdichtung bei héheren Driicken muf der Dichtring unter einer méglichst hohen ela-
stischen Spannung stehen und diese Spannung muf} iiber den Umfang gleichmaRig verteilt sein. Bei niner
ungleichméfigen Verteilung der Spannung, was bei dem bisher bekannten Verfahren der Fall wai, gleithen
sich durch Kriechbewegungen relativ rasch schon nach wenigen Betriebsstunden die Spitzen umnd lefen der
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| ower | evel Fiif die Anppassung der nahezu kreisringférmigen Sicke weist die Ausnehmung der Backe einen I:ndbe-

\— reich auf, der halbschalenartig ausgebildet ist. Dieser Endbereich ist durch einen zylindrisch ausgebildelen

Bereich von der Rille getrennt, wobei der innendurchmesser dieses Zwischenbereiches kleiner ist als der im
Scheitel der Rille liegende und mindestens gleich oder groRer ist als der AuBendurchmesser des zylindrischen

40 Teiles des Fittings. Die axiale Erstreckung des zylindrisch ausgebildeten Zwischenbereiches wini dabni so
gewdhit, daB wihrend des Prefivorganges der die Sicke anformende Endbereich immer im zylindrischen leil
des Fittings liegt. Die Gr6Re der axialen Erstreckung des Zwischenbereiches muR dabei als ein Kompromi
angesehen werden zwischen der Zunahme der Dicke der Backe einerseits und einer Minimieruny der Beein-
flussung der Anformung der Sicke auf die Umformung des wulstférmig ausgebildeten Endes andererseits.

45  Macht man den Zwischenbereich sehr groR, dann verschiebt man zwar den Endbereich weiter in den zylindri-
schen Bereich des Fittings und minimiert dadurch die nicht erwiinschte Beeinflussung der Anfornwmg des
wulstférmig ausgebildeten Endes, aber man vergroBert damit auch die AusmaBe der Backe, was zngleich sine
ErhShung des Gewichtes und damit eine Erschwerung der Handhabung bedeutet.

Die kreisringférmige Kontur des Endbereiches erstreckt sich im Falle der Anordnung von Zwei gbesichian tigg

s0 ausgebildeten Backen symmetrisch vorzugsweise iiber 130 Grad und geht dann in einen die Tangente bilden-
den Abschnitt Giber. Die gréte radiale Erstreckung dieses Endbereiches, in diesem besonderen il in den fei-
lungsebene der Backs, ist gleich der des angrenzenden zylindrischen Bereiches. Im geschlossenen Zustand
der Backen ergibt dieser Endbereich im Falle zweier Backen einen Zitronenfdrmigen Querschuill. Die iibet-
wiegend kreisringférmige Kontur des Endbereiches erzeugt im zylindrischen Bereich des Fittings eine nahezu

55 umlaufende Sicke, die hinsichtlich ihres Effektes der Verklammerung des Fittings mit dem Roln wesentlich
wirksamer ist, als die bisher bekannte trapezformig bzw. sechseckig ausgebildete Sicke. Die beiden «aran
anschlieRenden geraden Abschnitte haben den Sinn, daR zum einen ein ausreichend hoher Druck in radialer
Richtung ausgeiibt werden kann, was bei einer vdlligen UmschlieRung des zylindrischen Bereiches des Fiitings
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40 fur ein zu verbindendes Rohr von 2" AuRendurchmesser bedeutet dies, daR der Runddichtring einen Schiwr-
durchmesser von mindestens 6,1 mm aufweist. Bei der Anordnung des im Durchmesser vergrifierien Dichi-

ringes muB beriicksichtigt werden, daR der Innendurchmesser des einen Torus bildenden Dichiringes
mindestens gleich oder grofer sein muB als der Innendurchmesser des zylindrisch ausgebildeten leiles. Diese
Bedingung ist nur zu erfiillen, wenn gleichzeitig mit der Erhdhung des Schnurdurchmessers auch den mittlere

4 Durchmesser des einen Torus bildenden Dichtringes vergrdBert wird, d. h. der Mittelpunkt wanderi weiter sadial
nach auBen und damit auch parallel der konvex gekriimmte Abschnitt des wulstartigen Endes des Fillings. Nur
bei Einhaltung dieser Bedingungen ist gew#hrleistet, daB beim Einschieben des glattendigen Rolnendes der
Dichtring nicht in den Zwickelbereich des wulstartig ausgebildeten Endes hineingedriickt wird und d:mil die
Gefahr eines Verquetschens besteht. '

50 Der entscheidende Vorteil der Verbesserung des an sich bekannten Pregfittings ist darin 211 sehen, daf
durch eine sorgfltig aufeinander abgestimmte Kombination von einfach zu realisierenden Einzelmafnalinen
ein PreRfitting geschaffen wurde, der filr den Einsatz von innendriicken im Bereich gréer 16 bar vind im beson-
deren fiir das Verbinden von handelsiiblichen Leitungsrohren mit gréfieren Toleranzen bestens geeiynet ist.
Die Wirkung kann noch gesteigert werden, wenn man, wie vorgeschlagen wird, das Verhdltnis von Wancdklicke

55  zu Innendurchmesser des zylindrisch ausgebildeten Teiles um 10 % gegeniiber den bisher bekannien P’red-
fittings erhdht. Aus Griinden der festgelegten zu verbindenden Rohrabmessungen ist dies nur durch eine E:rho-
hung der Wanddicke in Richtung einer VergroRerung der AuBenabmessungen zu realisieren. Die
WanddickenerhGhung in dieser Hohe versteift den Preffitting im Hinblick auf ein unzul#ssiges elastisches Auf-
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contour of Figer lemeigt eineg Tellausectinié dery/osignamsidht dec erfihdpngsgeméten Yardshtung b diesey évs- 130
degr ees afibrubdsbeispiethegtelt sie prsawei gleicivausantildsten Backét.2ydie inrgeschig Zustppleinggl i num
radi al exsreashendfgefoumites Kaliker 3 bitger Beide Backen 152 wrisep pinefikgr die Biske 5 ioun?a des|Barken of
di vi si®%n b?SiGW“PWdelAys@bmﬁ'ﬂe't%ﬁ qufs ltFigy 2, der eip Sehpil ea'a %\%H’t"" "] frw'r { ety
regi on. |hdlem' etr%e'dgs??'%weémlsﬂmﬂ'éﬂgsa%g”f‘ #io8 'd g » Sl die Ein-
| enon- sha r"G’s‘!"s“"ﬁ‘@E'iglsd’ﬁ’gP’f'F“{' ﬁ'ﬁ@‘é‘ i it aun gH g L l “' Ppae
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ist ein e'nfm nige
2p|mrilpalr nC % Yl? dlp %'dejh mﬁ:é "'tsf mfm erstrﬁ, kt. fbelden u: Qﬁ
subst aaﬁt | je em ndnsc ;t E reic a y e n n emlun Ium f:sert in
to the bi elﬁ h éc |t dEIn% dﬁl%m G Iner lnr“@h I g
. p ge%il W&e ¥§H é%ﬁ gt%lc ﬁﬁ( Qﬂ de$seh Ifthen MS é@ﬁﬁlfs@bma}hﬁ t wo
strai ght inY Schel dét R s ile ﬁd ﬁ%ﬁduﬁdﬂﬁeslg' Die Ko:ﬂH'&QQ&%%nﬁﬂ%%ﬁch(fd figblshina
suf fi ci enggi 4 Qh e Vo de? M@ GerASsridNRling 8% dushehdh® efsBétkialch SYminfEristiDiach Miries h
would g3ot sdi@n BiRRrSibEdyéhfarmMigbrABschn® £3,12f det st RbdiiisC1 5 RIBIHErG diighr 08 deb Behactiphiil Rgén- c al
r@g'/on of dén'ilindiisch aigebilddish BeRsichexid,10. S AlkSent Kreisbogenfdrmig ausgebildeten Abschuitt 13,14
schlieBt sich je ein die Tangente bildender gerader Abschnitt 17,17’, 18,18’ an. Die grdte radiale Erstreckung
der beiden Endbereiche 11,12 liegt in diesem Ausfiihrungsbeispiel in der Tellungsebene der beiden Backen
1,2 und ist gleich dem Durchmesser des benachbart liegenden zylindrisch ausgebildeten Bereiches 9. [0. Die

40 Erstreckung 19 des kreisbogenfdrmig ausgebildeten Abschnittes 13,14 betréigt in diesem Beispiel 130 Grad
und damit die Erstreckung 20,20’ der beiden geraden Abschnitte 18,18’ je 26 Grad. Die axiale Eystreckuny 21
des Endbereiches 11,12 soll mindestens 3 mm betragen, wobei die axiale Erstreckung der zylindhisch ausge-
bildeten Bereiche 9,10 so gewéhit wird, daR der Endbereich 11,12 wéhrend des PreRvorganges innnes im 2ylin-
drischen Bereich des Fittings liegt. Die Anordnung eines zweiten Endbereiches ist fiir das Funitionieren der

45 Verpressung an sich nicht erforderlich, aber aus Griinden der Narrensicherheit der Handhabung e Backe
durch den Installateur ist dieser zusétzliche Endbereich angebracht worden.

Die Einzelheit Z der Kontur der Rille 8 ist in Figur 3 in einem vergrGferten Malistab dargestellt. Diese Kontur
setzt sich aus einem symmetrisch vom Scheitelpunkt 22 der Rille 8 ausgehenden kreisbogenftirnig swisyebil-
deten Abschnitt 23 und einen daran anschlieRenden, die Tangente bildenden geraden Abschnitt 24,2:° ~usam-

50 men, der Gber einen weiteren kreisbogenfdrmig, aber mit entgegengesetzter Kriimmung ausgyebildeten
Abschnitt 25,25' in den zylindrisch ausgebildeten Bereich 9,10 iibergeht. Die Erstreckung 26 des erslen kreis-
bogenformig ausgebildeten Abschnittes 23 betrégt in diesem Beispiel 150 Grad und die 27,27’ des zweiten
kreisbogenfdrmig ausgebildeten Abschnittes 25,25’ 75 Grad. Die die beiden Mittelpunkte 28,2 dor heiden
kreisbogenfdrmig ausgebildeten Abschnitte 25,25’ verbindenden Linie 31 schneidet die durch den Scheitel-

55 punkt22 der Rille 8 gehende Ebene in einem Punkt 29, der innerhalb des sich vom Scheitelpunkt 22 zuin Mit-
telpunkt 30 des ersten kreisbogenfdrmig ausgebildeten Abschnittes 23 sich erstreckenden Radius liegl.

In der Fig. 4 ist ein hilftiger Langsschnitt des erfindungsgeméRen PreRfittings 41 zusammen mil dem ein-
geschobenen Rohr 410 dargestelit. Dabei kann dieses dargestelite Teilstiick des Preffittings 41 Element cines



provided into which the pressed material can flow away. 15 In order to
i nprove the clanping effect between the fitting and pi pe, additional

annul ar crinps nay be pressed on iGP®36&63B% ndrical part of the fitting.
This may be done in that the actuati ng device is placed on for a second
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makes it p®@ss0,bbetraged. | Oner the costs for a conplete set of equi pnent. The
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di st i ngui srelen Rohrésic0 mit dera tiesdnnemdsitehmesseraiizylindriscit aukgegjideten Rofivesr 433b ayfrizgderr es
i n t he raabgestisimtigh dalauthbdim Zusamaeniietien voo nngiinstigem|niny uadsaxiVdslee zwistheluRtin pillpes
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degrees nde qsa al% dgch an H‘f"g"e gI e
is relati f@l °s I°5'§?e "TQ? 5 %@F ["ﬁqesfz“rﬁ‘ﬁ“ﬂ di %["Lél"L' ¢
the 20  DomEinglig m% g:;n ngd4in o éw T PR ey R g
SECtIO%, f‘ P "[‘he SUrT oun bf"'} P Non- detorned seal i ng ring by the
bead-shaped end i's increased and it is now at |east 127 degrees, preferably
130 degr epgontindpriigh@ndl y the axial closing-up of this 25 section on
the sealing ring is facilitated. Another individual nmeasure consists in
i ncreasi ng t4)Qerflinfl BirdHersiilunk BerQRBSbait dhter VerbiiAlr oA REnr&E@10), 0kt el iey | | er
pi pe disiTe RentiigéhSRohienden ulnRSSenddndrtting (41), dessen Giké Khkbiffsrinige Q@& EdhnitskentinMiiwacgRE,
-tQan the iwilsidriniglausgiebildaté Eiided {42) J8 @ind®)Dichiringq(¥14) Aiiehmear, wpla Gurchavetbrasbuny@aets 1. 5
ar ger elharmifainecBetatifungsvomititungBersundéhien, imehfee gelerkigsanfidordnista §ackemio nalweisaer t O,
t he di f f edemidaltevorrichiumgret er was 0.6 nmm  The enl argenment of the opening
resul ts i n t-dergektiimmiee3cheitelbereiciv 4 ti desanuistidrmigragsgebildeterpiendes (48 dubly infyesfsgilishenhe
end of %t he gadial witkende Kréfte auf einen kieineren Durchmesser verringert wird und
- die an den Scheitelbereich (411) angrenzenden nahezu geradlinigen Bereiche (44,415) des wulst{dirmicg
ausgebildeten Endes {42) so verformt werden, daf nach dem Verpressen der Querschnitt des wulsiftniniy

ausgebildeten Endes (42) anndhernd parabelférmig ist und der Dichlring (414) ohne Quelschuny unter

einer elastischen Spannung steht und {iber einen groBen Teil des Querschnittumfanges linienférmisg sw den
45 ihn umfassenden Oberfldchenbereichen des wulstformig ausgebildeten Endes (42) und des Rolnas (4 10)

zur Anlage kommt und

~ gleichzeitig ein im axialen Abstand dazu zylindrischer Bereich (43) des Fittings (41) zusanunen mit dem

Rohr {410) plastisch verformt wird,
dadurch gekennzeichnet,
so daB die Backen (1,2) nach dem Ansetzen gleichzeitig zentrisch zueinander bewegt werden und i an den
Scheitelbereich (411) angrenzenden Bereiche (44,415) des wulstformig ausgebildeten Endes (422) dwrch die
im wesentlichen axial wirkenden Kréfte so aufeinander gedriickt werden, daf der in den zylindrischen Bereich
(43) des Fittings (41) {ibergehende schrégliegende Bereich (415) des wulstformig ausgebildsten L:ndes (42)
stérker in axialer Richtung gedriickt wird als der gegeniiberliegende stirnseitige Bereich (44) und nach dem
85  Verpressen spiegelbildlich zu diesem verl&uft, und der Dichtring (4 14) ohne Quetschung unter einer hoher und
gleichméBig iiber den Umfang verteilten elastischen Spannung steht und in jeder Querschnillsebene des
Umfanges iiber einen nahezu gleich groBen Teil des Querschnittumfanges linienférmig an den ihn timfassen-
den Oberflachenbereichen des wulstférmig ausgebildeten Endes (42) und des Rohres (410) zur Anlage kot



9 section can be supported on the pipe and thus the further plastic
deformation of the bead-shaped end is hindered. The third measure consists
in enlarging the,cord-di ameter of EPR@6t@ABiIng ring and hence in enlarging 5
the cross-section which is to be deforned. In order that this sealing ring
of lar ger“,ﬁl delBinfahg B&NmhSRiaRE QWQ%%Isffﬁ?mtgrBasdlﬁﬁdeﬁ Brjeqak) aibgbnid byOkische

i ndent at i gdjeicH (#4) sﬁwme {41) SbletriERezu Glelch Gro ks Gélrendd agnexiandertiedendd sagrheniiae Birmi-
paral | el §dakrembikyidpigiveringeatwirlg t he apex diameter of 10 t he convex
curved sect i20verfalirer deh Aapdaetsfiaped end. | f the cord dianeter of the sealing
ring is raeddntch@okennzdichnetnt er nal di aneter of the cylindrical region of the
fitting, ddfide eestsctisVesformang des®ichirioges (d4)tin jedet quepnghnitisphopgmindsstepgy ) % hglidgle of

2" ext ernal 3dvesiabrerenachfnspivct odet?, 15 be connect ed, th| s neans t hat the
round seafiadutehigekagnsrichnet. cor d di aneter of at |east 6.1 mm Wen arrang
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t| ng a Mréﬁ%\éﬁﬁn ! when these conditions are net is it
e nsur ed t e&t}ﬁt vohdiahddr Rg6HAE zyidASonE Béteitite (41 Adhes kioRsfdkiig adt Qi Kihefel NQ

I S not fObG;adndslerQerﬁﬁGnG&Bay regi on of the bead- 30 shaped end and t hus
there js t he, vérfalire®hach binéiien nspriioe 1daci si ve advant age of the inprovenent of
t he knowndgsuechsgekénnkdichget, €si des in that, due to a carefully nmatched

conbi nat i a4B daf Dur¢hehiessieckiecireistingiSnmiges segmemtértigan Bewicihgylesveriormtencrylinddschen hypigles
fitting weindgsteny b Skcdbinahibtels desAusgandsgurolumepserdés| unvaniotmien Zylindrischrs Berplhegf(4:).
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I
be'ad: s ped M,Rm J@jis It 1s also possible to fix the desired contour of

t Qe de or med. JaR@RbnSIA@WEei 851G JEPEPeitiBbteRbitne . IfefufhidbeeridBCRIRAS @t Kioiner
ist als der groRte AuBendurchmesser des wulstférmig ausgebildeten Endes (42) des Fittings (41) und die
grofte radiale Erstreckung des Endbereiches (11,12) der Ausnehmung (5,8) immer kleiner ist als der ,
AuBendurchmesser des benachbarten zylindrischen Bereiches (43) im Ausgangszustand,
40 dadurch gekennzeichnet,
daB die Backen (1,2) in der Haltevorrichtung so angeordnet sind, daf sie gleichzeitig zentriscli zusinander
bewegbar sind und die kreisbogenférmige Kontur (23) der Rille (8) sich symmetrisch vom Scheilelpunkt (22)
Gber einen Bereich zwischen 140 bis 160 grad erstreckt und daran sich an beiden Enden je eine elwas iiber
die Durchmesserebene hinausragender, die Tangente bildender Abschnitt (24,24') und daran ein iibea einen
4 Bereich zwischen 75 bis 85 grad sich erstreckender, kreisbogenfdrmiger mit entgegengesetzier Kriimmuny
ausgebildeter Abschnilt (25,25') anschlieRt, der in den zwischen der Rille (8) und dem Endbereich (11.12) lie-
genden zylindrisch ausgebildeten Bereich (9,10) iibergeht, wobei der Radius des zweiten kreishoyenlirmiy
ausgebildeten Abschnittes (25,25') kleiner ist als der der Rille (8) und der senkrechte Abstand von der die bei-
den Mittelpunkte (28,28') dieser Abschhitte verbindenden Linie (31) zum Scheitelpunkt (22) der Rille (8) gerin-
s0  ger ist als der Radius der Rille (8) und die beiden Endbersiche (11,12) der Ausnehmung (5,6) der joweiligen
Backe (1,2) halbschalenartig ausgebildet sind mit einem symmetrisch von der Mitte liber einen grofBen
Umfangsbereich sich erstreckenden, kreisbogenférmig ausgebildeten Abschnitt (13,14) und daran je ein die
. Tangente bildender gerader Abschnitt (17,17, 18,18) sich anschliefit und die grote radiale Ersirecluny des
Endbereiches (11,12) gleich ist dem des zwischen der Rille (8) und dem Endbereich (11,12) liegenden zylin-
s5 drisch ausgebildeten Bereiches (9,10) der Ausnehmung (5,6) und die axiale Erstreckung der zylindhisch aus-
gebildeten Bersiche (9,10) so gewdhitist, daB der Endbereich (11,12) der Ausnehmung (5,6) beim Prellvorgang
immer im zylindrischen Bereich des Fittings (41) liegt.
8. Vorrichtung nach Anspruch 7,

wi deni ng wi t1 |P n%f% % c“llea;nﬁﬁpéddggeélh?l @),%aﬁsbﬁgr%ﬁe rad:ale‘é%iréﬁk%tlde@nﬂn |Qfalst he
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i nherent rigidity prevents uncontrolled flow ng-away or displacénent of the
material. 20 The proposed i nproved press fitting can be used for a w de
vari ety of enbodi,nents, be it as &FPARSHBIRB! as a T-pi ece, bend, reducing
piece or the like. Any plastically deformable ferrous and non-ferrous

met al s andadurégoReniBictinge, Used for nmanufacturing the press 25 fitting.
Wth the pamsprtschaeRiri (22 idgandelierdiichiéssa derRile (8) R mhassns A5 AlieRaVd Geand
al'so the proamAubsridirtiinhsse des wilisitpmih QusgbtildéteaiEnads (42) des Rittings (4mOSsi bl e to

manuf act ur e SaNordehtimy asch abdpasch Neden®t i c connecti on which al so withstands 30
an i nt ér nasladyschegakenmaeiclineyyr eat er t han 16 bar in accordance with

speci f i catdafbdes Radiys decavejtrnreisbogentbrenidery Aselanittes (26,25(hinrden Faltee in Besejshygrisehien 1.5

di anet er \si2Sideinscist alsdorsdatRife{®. di nensi on of 54 nm can al so be connect ed.
The great er 19 Yestichungracheippm depinspriiche{e 9pead- shaped end of the fitting and

t he hi gher"’@l%ﬂ‘l"ﬁ“ ?'E'“‘Q%ress evenly distributed over the periphery, of
the se#i Hg“ dle H M'Eﬁ"’&“mﬁiﬁ Q' %3@!1?“ P?Féerﬁéy%)sﬁ“ﬁ‘lefsf“t y of also using 5

for this co s"' U|'p|pe qualities with |arger
.?.Lgdgg; i’;llol gﬁvﬁ% % egﬂif A chw@? Slg)eé:e g&b%rleglﬁlesg 985! losg%‘ﬂ.méq.ﬂ uPer )
gr__..eate;s de 2:,': 'Ege 4 he 9- 1F| g. 1 shows a partial section of
the front dﬁm eV|ce %earlng two jaws Fig. 2 shows a partial

region of g4 mm&&"h&am EhdlBrolohdd 1112 nindbstohet m.J. batffy; 3 shows the detail
of \the cont %rv@jchﬁ,hgaﬂagﬁgme}ﬁ,s che 9- 12, 2, and Fig. 4 shows a
hal f | onguim.,ﬁﬁaanm t hrough the press fi tt| ng according to the

I nvent on dagdib Babkérg(1 )i §lhep Seife MbdXialef Rickuisith Gber HéndBabirelch $AIBBhi@uPitorich
sect i on Ofund imabétarairziim els@i Bidbersici?(@1,12) mindéstens inaiavsiteden giaich gesthiteten Erihdi kieh aul-

I nvent i on weisénunti derzwischien beides Ehdberelchendingends Bereddh zylindriscitendebiiat istjmpleied Jnng)-

whi ch i n tdbrehmessas dldr rindestensfgtaidnoder gdRerdst ple detiAuldndurchimesseddds ayliedrBchely Rerek:hgs
jaws 1, 2 (43ndes Fitinge4d). recess 5, 6 extending over the thickness 4 (Fig ure 2)
of the2j aws 1, Pregfitting (41pzur Hstellugg: eipgr luejosbaren. ichter Vaskiadugp von &obrem (#i40)i gy PI"

2, which §HEM§,“ 5 %MP'BH"‘&'F@H:{? unth wulstarfig.ausgehildetes. eingh Rynddichiriag (414) aplelgnen e“
embodi rremE"wl‘?Pd{"ﬂé@ewaﬁ? af‘fﬁ!! nda 2pdriggh gusgepjidetsn tﬂfﬁ'ﬂ%@hms' ‘?Ais"“_"t"e"'?"

said rece 5“\?% °"E's HE‘" @E’ @lsdnsch ?ﬁ‘f‘fféeﬁ 'r°

In the aXI 18 sg:d suE Eﬁ der nag)t[e\zﬁ%: :rael ¢ gorb I(.}lﬁjél}l (%5 u:é;s “4'1 Foove
8 whi C § nar:§c g)éu h i dﬁ% I)E t?lrl IHI )ax

the recesd %u isen e,m( g& d%ks.ﬁgt e M JMM}L ke
groove 8 'Rﬂ:hzl g ?ﬂ cRiGRL hﬁh.z:,.ﬁ.g.epums
are al way gyusBEk t&f B r&éﬂ(ﬂi @oeiggﬁt%ﬁ‘% ghd%”& FdialeR GAlte uﬁd‘déspbﬂrn!{é#ﬁgkﬁﬁmﬁéent he

gr 03V€358 ABsthilttes (44) eine kreisrunde 5ffning(46) bildet, deren Durchmesser (47) etwas groRer ist als des lnnen-
\/. durchmesser (48) des zylindrisch ausgebildeten Teiles (43),
gekennzeichnet durch
die Kombination folgender Merkmale
a) der schrég verlaufende gerade Abschnitt (415) des wulstartig ausgebildeten Endes (42) weis! eine auf
40 die Horizontale bezogene Neigung (416) im Bereich von 37 bis 43 Grad auf,
b) der Durchmesser (47) der &ffnung (46) auf dem jeweils stirnseitigen Ende (44) ist mindesiens 1. wun
grRer als der innendurchmesser (48) des zylindrisch ausgebildeten Bereiches (43),
¢) das Verhdlinis von Schnurdurchmesser (417) des unverformten Dichtringes (414) zu Innendurchmaosser
{(48) des zylindrisch ausgebildeten Bereiches (43) betréigt mindestens 0,1 und der Innendurclunesser (120) .
45 des einen Torus bildenden unverformten Dichtringes (414) ist mindestens gleich oder groRer als der lnnen-
durchmesser (48) des zylindrisch ausgebildeten Bereiches (43).
15. Pre@fitting nach Anspruch 14,

dadurch gekennzeichnet, _
daf fiir zu verbindende Rohre {410) mit einem Durchmesser von 2" und gréfer der Durchmesser (47) dex Of[-
850 nung (46) auf dem jewsiligen stirnseitigen Ende (44) mindestens 1,5 mm gréBer ist als der Innendwunchimnsser

~ (48) des zylindrisch ausgebildeten Bereiches (43).
16. Prefifitting nach Anspruch 14 oder 15,
dadurch gekennzeichnet,
daB fiir zu verbindende Rohre (410) mit einem Durchmesser von 2" und gréBer der Schnurdurcinnesse (417)
56  des unverformten Dichiringes (414) mindestens 6,1 mm betrégt.
17. Prefi¥fitting nach einem der Anspriiche 14 bis 16,
dadurch gekennzeichnet,
daB das Verhéltnis von Wanddicke zu Innendurchmesser (48) des zylindrisch ausgebildeten Bereit:hes (13)



cylindrical region 9, 10 is adjoined by an end region 10 11, 12, the

I nternal dianmeter of which is likew se smaller than the internal dianeter

| ocated in the vertex of the grodPL®163RB contour of this end region 11,

12 can be seen in Figure 1. An arcuate section 13, 14, the radius 15 of

whi ch i s umiTakd goRet SRR del fdh bidHar Bkarinted PheBfittings. adj acent cylindrical region 9,

10, extends symmetrically outwards on both sides fromthe centre of the

recess 5, 6. One straight section 17, 17', 18, 18, which forns the

t angent, Claimeach case adjoins this arcuate section 13, 14. The nmaxi num

radi a6 extent of the two end 20 regions 11, 12 in this enbodinent is

| ocated in % H@eﬂhahepreﬁucmwwmheﬁle-mﬁmeﬁwnqeaim for pipgs (A1) viitk a Etjuad! Ixsor-t he

di anet er reypdingipe WP‘Q@E‘M’ pipg eridp dhejbeed-shapadietrds (42) of which fitting, which bame aligukshaieti e

arcuat e Swst-geglipnal gontopn egch racpiyesa segling fina(414), wherebychy giegsing by gipans piawiding Hevicaxt ent

20, 20’ 8?“"2'5“““%%“’19\736‘"@@?‘%'?9% g 2 Rlwallty of geticlated jawp (112 25 degrees in each

case. ®The & ’r]‘s'?% (41) of fhebrad '%'H‘Efdr"éﬁ(“&‘ls rpguced b aﬁ'ﬂﬂlﬁ" diapelerdy freesst 3
ing al éntt

mm the axi I|n n se ecte uch

that the enm é& :te:;iei? rgssg gf’%@ QEQQ% ?ée }& sgrg)r Isa rox,:l'l:ﬂ::;" ara

| ocated in e

secong end ‘i thésas%§é ,v.nm'ﬁ%;rﬁsm ol g&, ﬁr{ @s.sas%ﬂﬁ'gfia .ﬁ‘.,arén’aa ng,
ai)Tahd)J? p% 16)%Ic95hr i it En provi or reasons

f pr OOf NESg the barAintslalciliddried rdgld ﬁ(ﬂliﬁwth ﬁﬂlﬁﬂﬁ)%wh is atah bﬁﬁ@&ancetherlﬁuﬂ- Beaglet ai |

Z of the caqiigdéfored llgathdd WiPHEpige (4fd),i | | ustrated in Figure 3 on an enl arged
scal e. Tlahdractnstid@ithati S conposed of an arcuate section 23 which runs

Symeser | aljdws (1, RoAck they M6 bedi pidcdd Oh, atelitoved simultenedushitid denbically to ohé fuaithghind
secti on e regibfs (48,df 5)OEthd beathaiapddeniaR)ddjoining e apdr @eglon (I Bate pessshd\oh bigtunomedrges
Vi a anot hethe fores wiich a2GubsRiptially axullyiin such a eamestha the wblighersgian(4 15pgteddadciinnedt ur e,
i nt 0 t he eud/(#2) which meres intaheiingricalrenion (4Bhef thefitting(#1) BEragsed mare gfeatlydt therpLiiee
secti on #ion thay thegipposiag andjnce regipn ¢8and eyps ingwirror-rgerted mapnegitherpip aftep presspm. andfiiet he
secon¥ asealjeg dngddtd) wilhpubsushing is ynder achighoelastio: tensiophich| it distributed SMebyca gy e he
two m deF'TP['%’V ong in oqph %F"%HQ"‘!' Rigne-gf the pedphery cpmeg,{g beasin linesr manperay dispdace o

pl ane paZgjontefthes "%?’F@%“QEPEPP(‘FHEW'%‘]"GB’W" it g a ppr fhacrossediingh i s
| ocat ed Wr{pﬁ HoprPétl l%ieandth gﬁ;ﬂg fﬁﬁﬁl gioq,gp)[oé Qtﬁ"gc ")WHI Iu,

mi dpoj nt Sgedatan sl 4qs mos ﬁde,z"g’é*‘c‘ff? gediupad i anpjlag AR vie sgagy ey ocated
Ionglfaudl e sgm h&*press fitting 41 according to the

I nventi OQthéEEF he | nserted pi pe 410. In this case, said partial
20 p ment of a
bend, %’%;é&ﬁﬁ:ﬁﬁfﬁ%ﬁi’ﬁ% 4 b o Blbe M RO IR 21 Pas an

end 435 Wohdrddterisediandt- shaped and bead- shaped in cross-section, and which is
&dj/0i Ned wayinedr oyiait BGHfdcs Hthels i ling 34)id: RAd Bavgoritia clobesedfional perapham @inkeldional

di r ect i Okned seblv® rag@d4)shaped end 42 has an end-face straight section 44 in
Cr 0SS- sect i40A pmbess ccbidiag towhe éf Clalntsyl -3er pendi cul ar to the | ongi tudi nal axis
45 of t hehdrdctetiseddnthatd t he radi al extent end of which forns a

40 the periphery of the cylindrical region (43) of the fitting (41) which is located at an axial distance frinn the bead-

shaped end {42) is reduced in annular manner via two opposing segment-like regions of equal size.
5. A process according to one of Claims 1 - 4,
characterised in that
a plurality of separately located cylindrical regions (43) are reduced to a smaller diameter in ahnost ciealar
45 manner.
8. A process according to one of Claims 1 - 5,
characterised in that
the diameter of the annular, segment-like regions of the deformed cylindrical region is at least 5% snuidlet than
the initial diameter of the non-deformed cylindrical region (43).

50 7. An apparatus for carrying out the process according to one of Claims 1 - 6, consisting of an actuating
device which is connected to a replaceable holding device which has a plurality of articulated jaws (1. 2). the
mouth-like recesses (5, 6) of which, which extend across the thickness (4) of the jaw (1, 2) and fom a calibre
when the jaws (1, 2) are closed,

- are provided with one groove (8) each having an arcuate contour and extending in the peripheral «lu action

55 in the axial centre of the recess (5, 6) and

- with one cylindrical region (9, 10) each on either side of the groove (8) adjacent thereto in the axial direc-
tion, the internal diameter of which is smaller than that located in the vertex (22) of the groove (8) and at
least equal to or greater than the external diameter of the cylindrical region (43) of the fitting (4 1), and also



circul ar opening 46. The di ameter 47 of said opening 30 46 is at |east
1.2 mmlarger than the internal dianeter 48 of LhQ_QMLLﬂQLLEEL_Lg%gon.43.
For pipe dinensions of 2" and noFRO3¢HBOBlaneter of this opening i s at
least 1.5 mm At the end of the |ongitudinal ext eulmu"uw

cyl i ndr iuedo % gigied Bt diSbei bearbishérdelsnntarertemfitings. med T lmmmm adi al ly

i nwards, which acts as a stop for the pipe 410 bei hg G nderteds An arcuate
convex curved section 411 adjoins the end- 5 face strai ght sect.ion 44
of the Melhsshaped end 42, the internal contour 412 of which curved section
is m#ched to the outer contour 413 of the seal i ng rlng 414. An obl i que

strai ght skdymedipdorprog -r\s|an§n@mbleuweeﬁc§wvlm f°£1&'&°s( 19 “'f‘hél‘f“'ﬁ'\‘af" b® n
r ounded-TeHAing; e praqotiyqdes ping ends, ""? brads dich hgﬂlgvu i ”gea

sect | onéﬁ?&%;"&?’?“?'rf&!“?‘ﬁ'g%ﬂ;?w @iﬁ “ﬁ? E‘ s" é‘f‘%"f“ﬁ éf"" Pees.
Thi
[ n!t th‘figl co 2?) B"e"a" 8?1 f’ ofc 131 2 é“g%égé'“‘* fl(':"'esd

di amet er Hfes .?.e, filld sddidodivndth o LiKiPhe B AR LD

='the vi tilihea io of the bea p h ivthe y
and is at Lrg (Tfn%;% t pre ? Q Aﬂ gl-sh eﬁmﬁﬂ Hﬁgaﬁ-ﬂﬁl y of
this, the 5@5 by seﬁlﬁlﬁ mtuﬁéeréllzﬂctté?:s:bmﬁlﬁﬁl%}us hePdiR kéthes béaf' obe@large
cyli %j” C aparf d? Ghe PétipHety &ml&ogs-aﬁtiﬁt in lik@Shanferbn thé Qurface refiors ofthié el Isiiaped &ndi S
necessary {49yant bhd et ANwRCchZRsuUnaft ahdie ext ernal di aneter 418 of the pipe
419-bei Ng <autivaaing tiné dcylifiridivegiora(da)onths fittrig (1) whittts atiah etiddibtarde heetran is4Bs{ of |
t he cyl i ndticaiyedefoprhgaitogéthesaii ithetpipai41ieyen i n t he event of unfavourable m ni num
and naxiahemactatiaédie thal 5 coi nciding a clearance 419 remai ns between the
pi pe 2011 CGhegjengis (1, 2),toncethed havelben placedhen, ame govedsirauitansouslyl and centrically fecone piviirenimele
zones \A/E!h%feal@sm1l5m§thetb9@-=qu9é ear(d2) @dioining the apel eegion (dHeegrassrden rircnpivet | ng
41. Apprhy@heifaseasiwiich gt subbtantiallyiaallyinayring mennaihal the glliaes re@m‘*%%ﬂ'her&ﬁmf ?'wg“"4 14
are 30 end(42uvichmergpeinto kg culingrival ragigp (43}nSthe fillieg (1) js Pesesed B areatyn Iy axildirec-
seal i ng top W9" mawmga'fdfas'? 'r?%'°'h( 4) P?J “?‘3"1';{{“ ;:é%{gef‘ "ﬁgg“@h e E‘?S’e i 5

| ar g tﬂ? evell ms 6

event °’c¥ a"gﬁ ‘Slﬁ %ﬁ;E }I'P {ié %‘E%v!h bea m Eear n “m WI h{:l“‘l

there 'S eMFg,] the llﬁh?lgflage )eofﬁlgﬂ llupﬂ v@lmﬂ|414
alub o }%é’ E@ h‘éb a‘th d d( nﬁ) a:‘ﬁi@ ifsepathlEly fulifed

ment41{e ,nygs i en e pi nched ur| ng pressing. 16 d ains
A Db Qfestess ngrﬁggq g™ an undet achabl e, hernetic connection for
p| pes (4chGrhetersbdihwat f1tting ( 41) surroundi ng the snoot h-ended pi pe ends,
t he beadnh&daedbformation of the sealing ring (414) in each cross-sectional plane is at least 10%.
3. A process according to Claim 1 or 2,
- 38 characterised in that _
~ the linear contact surface of the sealing ring (414) is at least 80% of the cross-sectional periphery of the defor-
med sealing ring (414). '
4. A process according to one of Claims 1 - 3,
characterised in that
40 the periphery of the cylindrical region (43) of the fitting (41) which is located at an axial distance hom the head-
shaped end (42) is reduced in annular manner via two opposing segment-like regions of equal size
5. A process according to one of Claims 1 - 4,
characterised in that
a plurality of separately located cylindrical regions (43) are reduced lo a smaller diameter in ihnost cicular
45 manner.
6. A process according to one of Claims 1 - 5,
characterised in that
the diameter of the annular, segment-like regions of the deformed cylindrical reglon is atleast 5% snu |Ilc=| than
the initial diameter of the non-deformed cylindrical region (43).

80 7. An apparatus for carrying out the process according to one of Claims 1 - 8, consisting of i actualing
device which is connected to a replaceable holding device which has a plurality of articulated jaws (1. 2). the
mouth-like recesses (5, 6) of which, which extend across the thickness (4) of the jaw (1, 2) and foym a calibre
when the jaws (1, 2) are closed,

- are provided with one groove (8) each having an arcuate contour and extendmg inthe perlplu val direction

85 in the axial centre of the recess (5, 6) and

— with one cylindrical region (8, 10) each on either side of the groove (8) adjacent thersto in the axial ditec-
tion, the internal diameter of which is smaller than that located in the vertex (22) of the groove (8) o at
least equal to or greater than the external diameter of the cylindrical region (43) of the fitting (1 1). ane also



5 ends (42) of which fitting, which have a hook-shaped cross-secti onal
contour, each hold a sealing ring (414), whereby by pressing by nmeans of a
hol di ng devi ce connected to an acEBABFHEPOBAvi ce and having a plurality of
articulated jaws (1, 2), 10 - the curved apex region (411) of the

bead- shaped -withlar{ ¢hd yegion (11.21d) HipRing Merdor 1R Inakimul raaidRx@hAt oPvhich @168 thadhhi NPe
substanti al igwoveg8) al |y and - the virtually rectilinear regions (44, 415) of
t he bead- shafhednternal diégaider ofthe arépves) locatediinthe appcplant aighyabeiddsmaller than (14 ha)imasi €

def or med suekemiigdiametprtofthe pead skapedend (12) itheditling (@ Bahd ibeimadmunt rhdial bead«isieape d
end (42) |sm!9f)mx12hﬁtﬂvl rgceprAb. D) givays baingisnidiier tivag dfieientgrnalidiamelerid e ailigceutgiier

el astic strddes ’m'?"dwﬂ"tb?'n'@%ﬂﬁ'g and cones to bear, over a large part of the

peri phery"'BP“P dipthgds- section, in 20 | i near manner on the surface
regi ons of® “b%aa arrangs 'c!!él'eé'ﬁ'ﬂ'"!{‘iPZP 8 §uPhgrmannas thak thay areanpegble gulzesystyapdind
it and1r EEM"X} ol ?' g afeﬁ&?*?% 29 of @lqmﬁ;ngs qs;‘;@ﬁ;ggftég'g tﬂlr'gg; gﬁ% d
S (1] I
I i ( lm o " '
(oaeer § ﬂ«ff%%%ﬁ e ?*’S&% iy
ot o e R P gia.:::;;%:‘:::
adJ oi nlh M ﬁ&hr@’ wo tB&nlL &8% o Yo | |p Prces
ich aCt(Z@) ég}&;vb ¥mﬂl¥|‘tﬁ’dn tﬁér&cﬂ:s%ﬂ r@ovgﬁi%}ﬁrthe ﬁnsq Yand &N
) of hRdi-sbed Wit dhattSte sdeiicR (1tshﬁ) &a@nm Wynfdkicdi£gi On

17 (43) le'oni thece‘ntra adrcrss a(afgk)pemerarra@&mad ERirdlghbsec@ing 7y 171181 189 fatki i Gnb&E L | ON
than the siypme therogn aha thematiurh agialaktent 6¢tie sadfbgioni(15 12)1s ediial o Sat df thy S)ikd@ichl FEGIBN €

t her etzo a®110) of peearessiis) 8) tpiwbeii thegrs®a s) BgH thé ¢ng regidi (i), 125ant thd afial axtdlit Gfiled:ylin-

el asti c sdrical gxgions9c10) is ghosenssp thiatthe and regioe (1) 12paf thaSeedsi(E 6pahwdypiiEalinhantylilies

pi nchi ng ragien 4f the Eitind\(4 trduring thegeessingrperaidnane of the periphery comes to bear
in |inear nBHnappasiusdseording/ts Glaim 1y egi ons of the bead-shaped end (42) and of
t he p| pe ﬂ’!ﬁﬂ"s&ﬂl‘&ﬂtsurround it via a part of the 10 cross-sectional
perip ?)'Fte %ﬂ‘,‘i"?e@&Pﬂt grepye, (8) logateddp tha veriey (32 ap'easr hPe spaligt tharhibe maximum

yI | ndr| C%F” beB‘f's*laH%' ond ¢4g) g e (iting @dhi ch is | ocated at an axial

di st ance :_;?r ia g& ﬁ‘é aﬁ'ﬂd"f42) I s reduced i n annul ar manner VI a
separatel identijcal si ze. 2.
s g P3P S5 2 b B TR o ot S e 455
deformatlo b 7141 each cross-sectional plane is at

| east 10/3,,. f:,:‘sed,n apra%)dg‘gg é’@gor I'ng td(g Caim1lor 2, 20 characterised

i n that thendding@@Vicehadlindidentsljdw@¢e2ef the sealing ring (414) is at |east
80% of the ¢f, A# BppaiafiS hicBRIRY oA sritlihe7 Of, t he deforned sealing ring (414).
4. 35 A dhara@sesd iateor ding to.one of Clains 1 - 3, characterised in that
t\pe”’ per i phedrsualbedtidta13; y4) ofibiendragiond 1, 12) extéridgléyrihelridaly ovef arbig8 off12d b il G1egrdel)
whi ch i s | otzaiedppatatus Bccaiding lo odlé aftcrimss fmom t he bead- shaped end (42) is
reduced characterised in that
the axial extent of the end region (11, 12) is at least 3 mm.
40 13. An apparatus according to one of Claims 9 - 12,
characterised in that
the jaws (1, 2) on one side extend beyond the end region (11, 12) in the axial direction and have: af least one
additional identical end region at a distance from the first end region (11, 12) and the region betwesn lhe two
end regions is cylindrical and has an internal diameter which is at least equal to or greater than the exie nnl
45  diameter of the cylindrical region (43) of the fitting (41).
14. A press fitting (41) for producing an undetachable, hermetic seal in pipes (410), which has af least one
bead-shaped end (42) which is hook-shaped in cross-section and receives a round sealing ring (4 14) and a

cylindrical region (43) adjoining thereon which extends in the longitudinal direction, which is provided al the
end of its extent with a crimped indentation (49) acting as a stop for the smooth-ended pipe (410) which can
50  be inserted, whereby in cross-section the bead-shaped end (42) has a straight section (44) on the ond Iace,

which extends almost perpendicular to the longitudinal axis (45) of the fitting (41) and an adjoining wcuate,

convex section (411) which has an internal contour matched to the external cross-sectional contonr of llie sea-

ling ring (414), which section is adjoined by a straight section (415) inclined towards the longitudinal zixis. which .

section merges in rounded-off manner into the cylindrical region (43), and the end of the radial exient of the
55  end-face straight section (44) forms a circular opening (46), the diameter (47) of which is somewhat larger than

the internal diameter {48) of the cylindrical part (43),

characterised by

the combination of the following features: -

" M



i n annul ar manner via two opposing segnment-like regions of equal size. 5.

A process according to one of Claims 1 - 4, 30 - characterised in that a
plurality of separately |ocated Epd8s1@géBndrical regions (43) are reduced
to a smaller dianmeter in alnost circular manner. 6. A process according

5% smal | er ‘i‘arkﬁ 'tlﬁ?opghit@ gl;thggnd:-fg& dﬂ@@ﬁﬁﬁg%m|§éﬂeh§ldrzhﬁi@-|drgéﬁg| on
(43). 7. @fofﬁ,aw“m,gg,%(kpe process according to one of
Claingl - ,theCthﬂﬁifﬁlB b&&ldi et&mifbfthe norid6fotait iséling il (4918 W\Re Ridrriabdidern @e) ed
to a repl aCeﬂﬁH Slifdntatieion @8)é St9oast . Tohd liRSnterng ldiamatki (#30) o theaohidefuinget! eehiifaWs
(1, 2), thermggatshwhichtems 8 daBBatlefsbequallo aiargshthatihe inbvingldiamxter#8) ooy oBerritahe

t hi ckness (dpgion{43t.he jaw (1, 2) and forma bore when the jaws (1, 2) are
closed, 15 15.A pressfitingmeavudingéaCletintih, one groove (8) each having an arcuate
cont ous acheractestsediidthaty i n t he peripheral direction in the axial centre of

t he r ecesierpipes (460) whinitiare tog ¢onnesied whigh hayech diameter of@tar mreg@e diapgler @) ohiheppedng her
si de of t{4@)ogtheend:fa¢edind (d) in awentionisatleast &.5mm lermer then the|intepral d'a'“etef(‘\?? Pl deryivn,

t he i nt erdrigdlregiopfdt-er of which is snaller than that located in the vertex
(22) of the‘%?l’;gmﬂt(' a"’é’iﬂ'.f‘gé‘ic'f"@ééf’”équal to or greater than the external

met’®
%t% ;rfore?:‘m pé?vgl rﬁob % %tcﬁ hﬁv)ér %:{Ha ol rof 21. ?rﬁngreﬁ%%((c%#)umrﬁmr%ggmgl)%Puu?S

to one of
segnﬁ% o B s gmﬂfﬁ%%*a%?ﬂ xdhadel 3hq ()l ufifEibeion @loyLs JALARTHE 21

of which 7% PCIQJ}: ‘P&’t‘31é8) ~"the internal dianeter of

t he groov fish ﬁ % ‘g e apex p ane al ways being snmaller than the

naxi mym c],h,gﬁg,

_f|tt| ng ( tuoofga Eﬁgﬂfr%m 'Prullrrﬁalfmg G{ST(%e))?ttgﬁt of g %@&gﬁ% |sr9ieﬁglla§)r€]¥%hﬁinﬂfhﬁaszf

t he recess ways bei ng 19 small er than the external dianeter of
the adjacent cylindrical region (43) in the initial state, characterised in
t hat the Révohdicdtions) are arranged in the holding device in 5 such a

mannergst hat they are novabl e sinul taneously and centrically to one anot her
and the ar cuamrecea® pdudfabrigué e phctivihéarghaiowerd4hl) deduties (446), eoppertant ynoatchiyg (1) om
t he ver t esntduni leaxtramités ligsagdes Gifbed) dontiee extid@ésd?) plégentanbyunedarme de Bngrlelri iy
ends one edbui dersedtid frar@versplema édnmé der grpahef redotvent,(shacune, upaheaye d'éianahaile Bl 8chd ng
somewhat @l gardressrge di maysn duh diposiffale snajngery présepiart e'aﬁe%ma"ﬂ?lfe&?'éﬂ‘éf‘t‘é‘ 's &Ati on
(25, 28')relicdunglispesitiifedjonpamenbposi ng curvat ure and ext endi n over an e of
bet ween 75 affrogsd ?@&éeéﬂ1ww 'n@r(é%rﬁ'ésm"b‘geé‘é?i‘? P‘b‘?f’“ ?‘gjé‘s‘"'i“'h‘t‘% A

oyl i ndr i cal B o o e somen toapHlomeR TR OTA oL oo 4 Bl ihe

end region (;j_ zones 5), pratiquement rectilignes et limitro
n forme de bourrelet sont déformées de sorte que, aprés le pressage, la section transversale de Fextré-
/ 35 mité (42) en forme de bourrelet présente approximativement une forme de parabole, et la hague d’élan-
\_-/ chéité (414) est soumise a une contrainte élastique sans écrasement et vient en appui sur une giande
partis de la périphérie de Ia section transversale, de fagon linéaire, contre les zones de surface i'entourant
de Pextrémité (42) en forme de bourrelet et du tube (410), et,
- simultanément, une zone cylindrique (43), & distance axiale de celle-cl, du raccord (41) est plastiquement

40 déformée en méme temps que le tube (410),
caractérisé en ce que
les machoires (1, 2), aprés mise en place, sont déplacées simultanément de fagon centrée 'une vens Fautre,
ot les zones (44, 415), limitrophes de la zone de créte (411), de I'extrémité (42) en forme de bowelel sont
pressées par les forces agissant essentiellement axialement l'une sur F'autre, de sorte que la zone inclinée

4  (415), se poursuivant en la zone cylindrique (43) du raccord (41), de I’ extrémité (42) en forme de boumelet est
pressée plus fortement en direction axiale que la zone frontale (44) opposée et, aprés le pressage, s'élem de
fagon symétrique & celle-ci, et la bague d’étanchéité (414) est soumise & une contrainte élastique élevée el
régulidrement répartie sur la périphérie sans écrasement, et, dans chaque plan de section transveisale e ia
périphérie, vient en appui sur une partie pratiquement de méme taille de la périphérie de |a section lransversale,

s0 de fagon linéaire, contre les zones de surface I'entourant de I'extrémité (42) en forme de bourrelel el du ibe
(410), et la périphérie de la zone cylindrique (43), se trouvant a distance axiale de I'extrémité (12) en {onme
de bourrelet, du raccord (41) est diminuée en forme de couronne par des zones pratiquement de mémn hille,

séparées 'une de l'autre, et en forme de segments.
2. Procédé selon la revendication 1,
§5  caractérisé en ce que
la déformation élastique de la bague d’étanchéité (414) dans chaque plan de section transversale vaul au

|

3. Procédé selon la revendication 1 ou 2,



t

12), whereby the radius of the second arcuate section (25, 25') is snaller

than that of the groove (8) and the vertical distance fromthe line (31)

connecting the two m dpoints (28, g 3s16s08ese sections to the vertex (22)

20 of the groove (8) is smaller than the radius of the groove (8) and

the two end &gr%ons 11, 12) of the recess (5, 6) of the respectlve jaw (1,
]

2) are haI

symetri cgl,
strai ght secf
the nei b end region (11, 12) is equal to that of

c

the cyl'i NGy denpHerié &th Q&heﬁzﬁmdr&lqﬂé (48 du'rdtBord Q?§§n&5ant Ddisthieb Wdélﬂﬁrégﬁlpgm»n( 8)
and the engimb 88 bsureletl st dikvnue,AGord8 de courdnh; paxdedt zoR¥d G thent taiid) Bprfydel e lac al
regi ons ( Pautrd (bt en ornerte s tsf hat the end region (11, 12) of the recess (5,
6) al ways | & Procstiélsbion wigldbdvevendicéiktion ©gd,on of the fitting (41) during the
pressi py) Qp@dtérisé orice que 20 8. An apparatus according to daim7,
char act er iphsieurs zonéd@lindtiques (4af séparéss I'ahealetdutre sark ditnineéeg o yles febi didnaoatiedginn
t he vert eprafi@@nentsircalaird. cast 1. 5% smal |l er than the maxi num ext ernal dianeter
of t he bead-& Reopédd selonung 49 revendigitions 1atshe fitting (41). 9. An appar at us
accordl ng ceractelispmeemuer 8, characterised in that the radius of the second

cuat & sdadiampfre deszoneson °"P%des§98ﬂ'9"§r°t deapHropnes de Broneipdingrique 4foringy eshipfusetit
fa or |n"taH€'°'F'%1 “619df“‘S"“t'H"aéd‘ﬁaz‘?[’@"y""d"qi?)(“:’)"°"¢€‘P’ aratus accor di n% to
one of Oag Dispos °“'<'3HEI? lé"r"? "é’é? °‘?dt"?s f‘“‘i%%’eh"é‘f“&?" 1&8\)%‘ 'r‘?&'é“‘t"v\%'""

i dent i cal ne "" ost %?3 Hyoires
10, ch r a tl %2)r EI?,? :rﬂ?g pgﬁs?:i )dﬁ tBr'ps 52 ré '%Féte B lm me
r egl on ( 1 'E s .
R iy
t h at t h e ax ' es @&&%Sl&s dé'ia Joﬂﬁ (tﬁ y"ra%gdréblﬂt Jnjdﬂrecuc]r?a&.aiesa cﬂLquL %ﬁ%n&mw@ﬂ: e
13. An - apB2fopddnble Alamifelhtéiae b4f pid otiCtiue bbid uiTond R b bk AR éga
that the | avéu plubgradd quaile dahRirs bﬂ@n@d@l@i&de Byivdngeb (K:i)@u &e&&rd(egl dMdidudl, 12) in
t he axi al di+@gieizone durEnita YR, B2) s’y Rccdidamt)\dnald piud groniid lstehdl@ Rddiafeadst ARGeREGieON
at a di st anceelid dedaigdrdeqs)f gracs & quninid diaméttemtertd ds la dotde (B)dl foridde 2dlie-ci, est @@ irOpus
bet ween t he getique fechlus@eand tisméts egtging dell'exténhité 442 edntagnecda biowrtetat tdacahiddirt et fa
whi ch is at phwgmsndedersue tadiale de igzomtdexirdrikd (111 12 deliévidereal (5,08) estiujonis pllis pdtite
cylindpd cal queis daméfrel@iteras detidzoné ¢ylindriquy vpising (43) dang¥'gtallifiial, A press fitting
(41) for sareclérisé encemie undet achabl e, hernetic connection in pipes (410) '
whi ch has leatmachoires (103 sons @gatcess sasde dspgsiff sio maipigncds spre giisies.peuyen ;;ﬁf dﬂr'f" his
cr 0ss- secSmykenament HtS'P y¥s Eaure,daaron genfrog gt Ip pogtpussen forme darc Ay corple (23) doy s (Bl
3 a y e{ltﬁé){a@bgp fond (22) sur une zone entre 140 et 160 degrés, et, aux deux exirémités
r egl on (4 d)é“ PYBeH
@ celui-ci, se rac cordent, respectivement, un trongon (24, 24') tangentiel, faisant quelque peu saillie au-dessus
du plan diamétral et, & celui-ci, un trongon (25, 25%) en forme d'arc de cercle & courbure opposée el s’élendant
sur une zone entre 75 et 85 degrés, qui se poursuit par la zone (9, 10) cylindrique se trouvant entre Ia gorge
(8) ot la zone d'extrémité (11, 12), le rayon du second frongon en forme d’'arc de cercle (25, 25') élant plus
petit que celui de la gorge (8), et la distance verticale de la ligne (31) reliant les deux centres (28, 2(¥) de ces
40 trongons aufond (22) de la gorge (8) étant plus faible que le rayon de la gorge (8), et les deux zones d'exiromite
{11, 12) de I'évidement (5, 6) de la machoire respective (1, 2) étant réalisées sous forme de demi coquiilles,
avec un trongon en forme d’arc de cercle (13, 14) s’étendant symétriquement du centre sur une grande zone
périphérique et, se raccordant a celui-ci, & chaque fois, un trongon rectiligne tangentiel (17, 17°. 18, 18'), atla
plus grande étendue radiale de la zone d’extrémité (11, 12) étant égale a celle de la zone cylindiique (). 1(})
45  s'étendant entre la gorge (8) et la zone d’extrémité (11, 12), de 'évidement (5, 6), etI'étendue axiule des sones
cylindriques (9, 10) étant choisie de sorte que la zone d'extrémité (11, 12) de I'évidement (5, 6). lors du pro-
cessus de pressage, se trouve toujours dans la zone cylindrique du raccord (41).
8. Dispositif selon la revendication 7,
caractérisé en ce que
50 le diamétre interne de la gorge (8), au fond (22) de celle-ci, est plus petit dont moins 1,5 % que: le: plus grand
diamétre externe de 'extrémité (42) en forme de bourrelet du raccord (41).
9. Dispositif selon la revendication 7 ou 8,
caractérisé en ce que
le rayon du second trongon en forme d’arc de cercle (25, 25') est plus petit d'un facteur compris entie 1.5 et
85 2,5 que celui de la gorge (8).
10. Dispositif selon une des revendications 7 4 9,
caractérisé en ce que
le dispositif de maintien présente deux méchoires (1, 2) identiques. —_—
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. which extends in the |ongitudinal direction, which is provided at the end
of its extent with a crinped indentation (49) acting as a stop for the
snoot h- ended pi pe (410) whi ch cangpgsdiesest ed, whereby in cross- 10
section the bead-shaped end (42) has a straight section (44) on the end
face which extends al rmst en to the longitudinal axis (45) of
the fittin Rﬂ“ﬂhﬁham %\dﬁ%m‘é“r %I{J\Of convex curved section (411)
whi ch has cont mat,c h r 3l

secti onal® m dg*’adecerde? &l i o |6, PLL bl Sk s e |
strai ght zs°3 D ﬁﬁm,ﬁc&%@m‘,‘mg@rﬁ%t he | ongitudinal axis, which
section manner into the cylindrical region (43), and
the end Qigg aiiﬁahgfz&?éfd%%nﬂi(ﬁ he) vairGu frdme3 fint i ght 20 section (44)
forms a ci rqu%ﬁosﬂ?@diHn”%e(dﬂ@ﬂwenHiEﬂorﬁlﬁ\ﬁl er (47) of which is somewhat

| ar ger t haarhelstidd enidb glenal di ameter (48) of the cylindrical part (43),

char ach er jasrfisthdiés {119, duf 6804 shallréctioh afible, sd@ndent suOaiongd' éxpentité(H 5t2) @Blles praseglpnt,

the obl i Galdistaics aé 16 plemimcbieatexieiitd J11,012), tinpoilrame autrs Zonpaltextesmits derijucheldn zanp

i ncl i nat i setro(vaitt®htre lesdeat Zoues destémnbécstréaliséenin fagon cylindriqup,@veacan diamelre iitsrne qyi es5
degr ees, d)moins égdl e plok grandiqus le fidmdtresitetn de tgzens oy df(qﬂﬁgﬁ)cﬁ'f rqcpeed Bik- 30

face end (443.RaccomaéMpaveméelisérynejonctionétanche imperdable q'ieﬂ‘n“ H"ﬁ@"‘? ﬂt'lé‘f“h’&l“‘

di anetrer Earepitéd42) enformegde pmmlr@amréqee'qrrtsw seation "a"e‘jefsa'e en me@

dianet er Sanw; étamh@tﬁ@"iiﬂiﬁ“) ablf"sF?PéGV B@HPM sw??(q“t& "4 'IS""E‘H% f"h ! "H&i"

di anet er %q% f lextrgm eiTt mo I agu fnlnn

i nt er nal 'E'é’r“‘ e 2’(9 b'Bf‘”P % of : a|;m§ 42’y‘h or ms
a tor US_ I Ef i a(eﬂp@f 1) [np.' ngon ci , t||’:E:on xe kﬂ egn ﬁ[k- 'A?é

the cy®in F‘ B Of Seo m“ tome adep o e le dx In'eng Rb I ng
to Gaim i tra?.wﬁ@cnf 010y Ao b A iinlo? e o
connect ed & s‘% OIQ indriqté 4§PEt@extrE|hi% dé'l’&%h@t"aduﬂlé&) wrfonidre
openi ng (a‘ f& u @&ﬁerﬁ r&ﬁire (46),%1 e diafheGlI@#)lesQjlelinfe pad plle@sild qie 5 MM

| ar ger gt hg ,,, ihtBn6 {43Pde 18R Bliiiqled4d), Of the cylindrical region (43). 16.
A press f idrdctengs ggecording to Caim 14 or 15, characterised in that for

pi pes (41f)combMdison ddstaracterRiquessanatdésed whi ch have a dianeter of 2" or nore
the cord 15 a)letrongbrreatlight initd(#) 5) as extismitéxantorole fictronnedet (iexprdserge une indingisn 14412}, s at
| east 6.1 mMipearrapport a 'hofizqhtalesdans laplagedp M@clddegrésg t 0 one of Clains 14 to 16,
char acier i sajlleidamidinatd7) dodouverthire) (46) & Kantrémité frontdlawesnsctive (4 st 'arinoilf hisydius (48)

of the cyl i rgcmil quel le digydtrerinterued}8)ide iazone cylindriayed43hr ger than in the press
fitti ngs k n eNa ranppartsu diameétre de cordon (417) de la bague d’ étanchéité non déformée (414) au diammélre interne

(48) de la zone cylindrique (43) vaut au moins 0,1, et le diamétre interne (420) de la bague d'dtanchéité
(414) non déformée formant un tore est au moins égal ou plus grand que le diamétre interne (48) de la
/38 zone cylindrique (43).
— 15. Raccord selon la revendication 14,

caractérisé en ce que,
pour des tubes (410) arelier ayantun diamétre de 2 pouces et plus, le diamétre (47) de l'ouverture (46) alexiré-
mité frontale respective (44) est plus grand d’au moins 1,5 mm que le diamétre interne (48) de la zone cylin-
40  drique (43).
16. Raccord selon la revendication 14 ou 15,

caractérisé en ce que,
pour des tubes (410) & relier ayant un diaméfre de 2 pouces et plus, le diametre de cordon (417} de [ hague

d'étanchéité non déformée (414) vaut au moins 6,1 mm.
45 17. Raccord selon une des revendications 14 4 16,

caractérisé en ce que
le rapport de 'épaisseur de paroi au diameétre interne (48) de la zone cylindrique {43) est plus grand de 10 %
que pour les raccords jusqu'a présent connus.

—
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