11; The |nvent|on relates.to a method of producing a tube condwt connection
ffoma tube end of a tube nade.of pol yol efin and a connecting -nenber, in
whi ch nethod the tube end b0f the tulEP OE3e387fBhol yol efi n has2an i nner

di aneter smaller than the outer dianeter of the connecti ng nmenber and the

t ube endgé‘ﬁgex anded at environnent al terrperat ?ﬁ %ltfs(gm]use 3}?89‘8’}‘98?"

expandi n to an |nner di aneter great@f

t he connect reerl|nd| n qandrel b'"d nqﬁmééom E&aﬁt‘iténl {,e ahro
eXpanded ||Srﬂ ﬁ\ ?ﬁ rl d. Connecl;rin is e |s PQ‘E‘}l
each- ot Ngb,day oléf 'ﬁﬂﬁ' bysu§1 i rWrné*Lt %ly&léuﬂ‘%}{ 1atR: ho
ex pa“d*ln%cﬁfmr 3(’51 welc gm'\m‘fﬁﬂén' l%f-?der e efe Srafdreh,URM BELHEH bberifa¥hR s QN
CONPI i Si N ABhreY s PAYSISHR BinbH m.a;n&mme&sﬂ ng Memdedie md,eaqettztumq:o@ VIS erRErt G-
made of @i, Yool Rloinb aldddr MaBendlEchABssb B di anFshGhus\Wad Gl Heb dissdRTéneralul &l &U3e
out er di aumBdnRiBteif ist BRY AR dHiROIAes BPreRfiordishe CONBIRRENE KL IEBEIRMbarkil sty SdidAeman
t ube end vaf Uinhebubgstemperatnt ali dirah annediliirch-as b e exwvine ApRURTIAY uralt *Eawrietuhgdee RérBimton
t enper at umesser ngfgemaital wicd,alat @Stehas dandufent t | On Zstabdee usd nachiolpéndg Wisdeteevdrmung in
Fi nal |y, dutshmesseredesiAnschiubieitsiigr undebelt &d- t 0 a Kaubeshmemdilli komew res glelter darauf an, die
conpri si rigmungf dess$preizdoms edasl ngth aufgeweitote t ube etreffeaden deitenid so kiyeer nitimitdinapder zu
second t Uisbrepdecies @phzswrwaemqhwm afeii ng anverbinden. daf wihsendrdieghri €4t Keine Abklh-
shal | er tMdafEesked oybcer anschiipiencr duseh ek £ 175 st luRouster dendkrisipiteshetgizpunideron baispiels-
t ube end,SCMRIPN 'ﬁ'é?i“aB@éY?"é'R‘f?&NG@&‘ at envi r on‘?’i%??t“&?’ Beiroldture, is shrunk
onto the S%E'Brﬁﬂf'"f’mebeé’? auch ping Rk gFr’et nH'eaAH@?B?NHe't 'EI‘B‘é’“% ?ﬂﬂ“t da""' ein

connecti off" 0 I;&E C?'B SlpesA V G'Bg; e ?ﬁguln Stel.
pLodgﬁgd 39§ W@ JI gj:\rgsser hr I nk ﬂp 5 st‘lé ung el er snc ren eltung e ln-
the t urc n %ﬁ un stemperatu-

pol yol efi 'das BAkdni el ng heat dif\ IIGJrYsitlff\ J: ab19
poi nt and PgghlisahbnOBétit A8 é.ﬁhh@ngesuiﬁ et N sxp@&‘an@envdnnduh Juasieat ed

condi t i OrRohdeRurigBRIBIRAKR 478 MEH ok HoHRE- end Of  ErihduRGg¥hEsCHrd Bes8BERatf hinsicht-
Cr oss- | i rdeamhePerbiy®Retrdsiund 6iddin BRitdhURoRRA ONt O [Rh GIRE IVeidhiens) didRIth &jelsst @48 das bei
exanpl e, de ehepivasiten RbHrazauEkPolfboidiin, Idag eifchO t her gmgebanghtaapdratt Nidvdnsidl Ofaufgeweitste
connect i ranebdutvbsesaerdhag deh ksingdralscdec @aBet-Ube C ORumebld aus Rofyoldin durchaSdibst-Biickvetidre
&hd nade dufchroesse sk iersies Rojrendes Isk fwolei das expantdey tieh Unpabungsioohpertter fest und abdich-
pr-ef er ablbgi Urhgehingetempdraturzautgeweitéte prste Robat ed atbadmeit demeAnschjublof vérbungervmdidt i ng

t enper at uensle aif aufgesshrumeftile end i s, then, i nser Hiasichtiigh oder hRohdeityraseRendungd des
cool ed fir sBeiweinpa bekppntersVertoprgn ent giger bphe ex pAnsehiugtefis ik eipem Rohrende wird diese Auf-

tel %
t her no- e' |§ k\ﬁg ked pO N Fe sowi eu% ﬁ SPoiHioN;
s conneg teIe B&hbeg &"s Jg%%hzﬂdt&l e fa C& b Ea'hgs{I anniefl! \P’{feg% bungsgze
il f eine 'si

kannten Rohrlsitungsverbindung dieser Art (DE-A-3 gabe dadurch geldst, daB das Rohrende aus Polyo-
817 442) wird die Rohrleitungsverbindung bei- 35 lefin bei Umgebungstemperatur reversibel aufge-
spielsweise mittels einer Schrumpfmuffe herge- weitet und durch Selbst-Rlickveriormung bei Um-
stellt, welche die Rohrenden zweier Rohre Uber- gebungstemperatur fest und abdichtend mit dem
. brlickt. Die Schrumpfmuffe kann aus éinem ther- AnschluBteil verbunden ist.

Mo/  moelastischen Material wie vernetztem Polyolefin Hinsichtlich der Rohrleitungsverbindug aus
: bestehen. Sie wird dadurch mit den Rohrenden 40 zwei Rohrenden wird diese Aufgabe dadurch ge-
verbunden, daB das vernetzte Polyolefin nach dem i6st, daB das erste Rohrende aus Polyolefin rever-
Erwdrmen Uber den Kiistailitschmelzpunkt hinaus sibel aufgeweitet und durch Selbst-Rlickverformung
im erwiirmten Zustand verformbar ist und in die- bei Umgebungstemperatur fest und abdichtend mit

sem erwlrmten Zustand unter Aufweitung auf die dem zweiten Rohrende verbunden ist.
Rohrenden aufgeschoben werden kann. In gleicher 45 Die Erfindung beruht auf der (iberraschenden
Weise kann auch das Rohrende eines Rohres aus Erkenntnis, da8 thermoelastische Polyolefine, ins-
vernetztem Polyolefin auf ein AnschluBteil, zum besondere mitteidichte, hochdichte oder vernetzte
Beispiel ein T-Stlick aufgeschoben werden. Polyolefine auch im kalten und teilweise kristallinen
Aus der EP-A-0 102 919 ist ein Verfahren zum Zustand, d.h. im nicht Uber den Kristallitschmelz-
Verbinden von Rohren und eine so hergestelite s0  punkt hinaus erwirmten Zustand, eine hinreichend
Rohrverbindung bekannt, bei der ein erstes Roh- weit gehende, reversible Verformbarkeit besitzen.
rende aus verneiztem Polyolefin im kalten, vor- Das bedsutet, dass das Polyolefin unter mechani-
zugsweise aber im ilber die Kristallitschmelztempe- scher Einwirkung verformbar ist, aber im verform-
ratur erwdrmten Zustand aufgewsitet wird. In das ten Zustand bestrebt ist, die urspriingliche Form
aufgewsitete und abgekihite erste Rohrende wird 55 wieder anzunehmen. Bei Aufbringung hinreichend
dann ein zweites Rohrende eingeflihrt. Anschlie- grosser Kréfte, zum Beispiel mit Hilfe eines Spreiz-
Bend wird das aufgeweitete Rohr Uber die Kristal- dorns Ublicher Bauart zur Aufweitung von Rohren,
litschmelztemperatur erwdrmt, wobei es auf das ist es daher md&gich, Rohrenden von Rohren aus
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re-assune th Zusammenhang mit dem vorstehend be- Anschlussteils 1 sein, wodurch die Ausbildung von

schriebenen Verfahren ist auch eine weitere Siche- Stromungswiderstinden durch Verengungen und

rung der hergestellien Rohrleitungsverbindungen 35  Ablagerungen an den Verengungen aus dem durch

mdglich, soweit dies erforderlich ist. Dazu kbnnen das Anschlussteil 1 und das Rohr 3 fliessenden

Rohrschellen bekannter Art dienen. Es ist aber Medium verhindert werden k&nnen. Zur Herstellung

. . auch mdglich, auf. das Rohrende des Rohres aus der Rohrverbindung wird das Rohrende 4 bei Um-

et Polyolefin einen Spannring aufzubringen. Dieser gebungstemperatur zum Beispiel durch einen

Spannring kann, sofern er ebenfalls aus einem re- 40 Spreizdorn Ublicher Bauart so weit aufgeweitet,

versibel verformbaren Material besteht, von Beginn dass der Innendurchmesser des Rohrendes 4 min-

-an auf das Rohrende aufgebracht werden. Es ist destens ebenso weit ist. wie der Aussendurchmes-

aber auch mdéglich, sinen nicht oder nur wenig ser des Anschiussteils 1 im Bereich des verstérk-

verformbaren Spannring aus z.B. Metall, nach der ten Endteils 2. Nach dem Aufschieben Uber das

Herstellung der Rohrleitungsverbindung zum Bsi- 45  verstéirkte Endteil 2 hinaus unterliegt das Rohrende

spie! mit bekannten hydraulischen Mitteln auf das 4 der Selbst-Riickverformung auf die urspriingli-

rohrseitige Ende der Rohrleitungsverbindung aufzu- chen Masse. Als Folge davon passt sich das Roh-

schieben. rende 4, wie dargestellt, an das Aussenprofil des

Ausfiihrungsbeispiele der nach dem erfin- Anschlussteils 1 an. Da das Rohrende 3 ursprling-

dungsgemdssen Verfahren hergestellten Rohrlei- 50  lich einen Innendurchmesser aufweist, der geringer

tungsverbindungen sind in den Abbildungen darge- als der Aussendurchmesser des Anschlussteils 1

stelit und werden nachfolgend an Hand der Be- ist, legt sich das Rohrende 4 (iber seine Linge eng

zugszeichen im einzelnen erliutert und beschrie- an den Endteil 2 des Anschlussteils 1 an. Dadurch

ben. Es zeigen entsteht am Ende eine ziemlich grossfléchige, sehr

Figur 1 eine Schnittansicht einer Rohrlei- 55 enge Verbindung zwischen dem Rohrende 4 und
tungsverbindung aus einem An- dem Anschlussteil 1.

schlussteil und einem nach dem er- Figur 2 zeigt eine weitere Ausflihrung der vor-

findungsgemissen Verfahren aufge- stehend beschriebenen Rohrleitungsverbindung,
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condui t ReisRigk 89i¢ny jndustrielle, aber -besonders auch
héusliche oder kommunale Abwisser genannt, die Patentanspriiche

ganz besonders korrosionsfeste Rohrmaterialien er-
fordern und flir die sich Rohre adus vernetztem 35 1. Verfahren zur Herstellung einer Rohrleitungs-

Polyolefin in der Praxis bewshrt haben. verbindung aus einem Rohrende (4) eines
In dem dargestellten Ausfiihrungsbeispiel besit- Rohres (3) aus Polyolefin und einem Anschlu8-
. zen die beiden Rohre gleiche Aussen- und Innen- teil (1), bei welchem Verfahren das Rohrende
=4 durchmesser. Es kommt darauf jedoch nicht an, da (4) des Rohres (3) aus Polyolefin einen innen-
die gleiche Rohrleitungsverbindung gegebenenfalls 40 durchmesser hat, der kleiner als der AuBen-
auch zwischen Rohren unterschiedlicher Durch- durchmesser des AnschiuBteils (1) ist, und mit
messer hergestellt werden kann, sofern die damit : Hilfe eines Spreizdorns bei Umgebungstempe-
verbundenen Unterschiede in den Innendurchmes- ratur auf einen Innendurchmesser aufgewsitet
sern nicht umzuléissige Strémungswiderstande und wird, der gréB8er als der AuBendurchmesser
Ablagerungen hervorrufen. Ein erstes Rohr 10 hat 45 des AnschiuBteils (1) ist, und nach Entfernung
ein erstes Rohrende 11; ein zweites Rohr 12 hat des Spreizdorns das noch aufgewsitete Roh-
ein zweites Rohrende 13. Man erkennt, dass der rende (4) des Rohres (3) und das AnschluBteil
Innendurchmesser des zweiten Rohrendes 13 auf- (1) aufeinandergesteckt und anschlieBend
geweitet und dieses aufgewsitete zweite Rohrende durch Aufschrumpfen miteinander verbunden
13 auf das erste Rohrende 11 des ersten Rohres 50 werden,
10 aufgeschoben ist. Diese Aufweitung wird wie bei dadurch gekennzeichnet,
den vorstehenden Ausfiihrungsbeispielen beispiels- daB das bei Umgebungstemperatur aufgewei-
weise mit einem Ublichen Spreizdorn bei Umge- tete Rohrende (4) aus Polyolefin durch Selbst-
bungstemperatur vorgenommen und unterliegt der Riickverformung bei Umgebungstemperatur
beschrisbenen Selbst-Rlickverformung, durch die - &5 fest und abdichtend mit dem AnschluBteil (1)
das aufgewsitete Rohrende 13 bestrebt ist, wieder verbunden wird.

seine urspriingliche Gestalt anzunehmen. Die
grossfldchige, enge Anlage zwisch_en den beiden
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the ou |.oﬂ Rl ksmﬂs naﬁmovsaggan ﬁn@qi.mnberpétent&dmn&he tube end 3
ori gi ngllz¥e SibrioSBiRfestd FaRBRSHaMerch was snal ler than the outer dianeter
of thesrdafNgrd i SaiseiERefionds adsh@rdetidth €M@ 41. Verfahren zur Herstellung einer Rohrieitungs-

Polyolefin in der Praxis bew&hrt haben. verbindung aus einem Rohrende (4) 'eines
In dem dargesteliten Ausfiihrungsbeispiel besit- Rohres (3) aus Polyolefin und einem AnschluB-
zen die beiden Rohre gleiche Aussen- und Innen- . teil (1), bei welchem Verfahren das Rohrende
durchmesser. Es kommt darauf jedoch nicht an, da ' (4) des Rohres (3) aus Polyolefin einen Innen-
die gleiche Rohrleitungsverbindung gegebenenfalls 40 durchmesser hat, der kleiner als der AuBen-
auch zwischen Rohren unterschiedlicher Durch- durchmesser des AnschluBteils (1) ist, und mit
messer hergestsllt werden kann, sofern die damit Hilfe eines Spreizdorns bei Umgebungstempe-
verbundenen Unterschiede in den Innendurchmes- ratur auf einen Innendurchmesser aufgeweitet
sern nicht umzuldssige Strémungswiderstdnde und wird, der grdBer als der AuBendurchmesser
Ablagerungen hervorrufen. Ein erstes Rohr 10 hat 45 des AnschluBteils (1) ist, und nach Entfernung
ein erstes Rohrende 11; ein zweites Rohr 12 hat des Spreizdorns das noch aufgewsitete Roh-
ein zweites Rohrende 13. Man erkennt, dass der rende (4) des Rohres (3) und das AnschluBteil
Innendurchmesser des- zweiten Rohrendes 13 auf- (1) aufeinandergesteckt und anschlieBend
geweitet und dieses aufgeweitete zweite Rohrende durch Aufschrumpfen miteinander verbunden
13 auf das erste Rohrende 11 des ersten Rohres &0 werden, '
10 aufgeschoben ist. Diese Aufweitung wird wie bei dadurch gekennzeichnet,
den vorstehenden Ausflihrungsbeispielen beispisls- daB das bei Umgebungstemperatur aufgewei-
weise mit einem Ublichen Spreizdorn bei Umge- tete Rohrende (4) aus Polyolefin durch Selbst-
bungstemperatur vorgenommen und unterliegt der Riickverformung bei Umgebungstemperatur
beschriebenen Selbst-Rickverformung, durch die 55 fest und abdichtend mit dem AnschiuBteil (1)
das aufgewsitete Rohrende 13 bestrebt ist, wieder verbunden wird.

seine urspriingliche Gestalt anzunehmen. Die
grossflichige, enge Anlage zwischen den beiden
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practice. In ﬁs aﬁjﬁ&s;jg&a h,gggg,rrg b\émg nbodi ment the two t ubes have t he
sanme inner angonRHiedufgdichoteh @irg. However, this fasﬂ&ﬁleumﬂgsmﬁa%ﬁd“ nagh NARPLEE 11
sane tube conduit connectlon can al so be pr oducegyeb &4, Wafmrth hskateibriakl 848 die Ver-
di fferent di anghhésgswrimausteslst didin EdumildR)f f er encebihding &ichi ditiel Spkhring igasichbi@is6
Bnnect ed t hegiméi Ankchile®is APund aliee Roesdeept@bl e fl ow resi st ances and
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second t ube enmbndischmbessemhdt,|der kisiner als der Au- - durch gekennzeichnet, daB der Spannring aus
Bendurchmesser des Endieils (2) des An- einem bei Umgebungstemperatur aufweitbaren
schluBteils (1) ist, wobei das bei Umgebungs- und selbst rlickverformbaren Material besteht.
temperatur aufgeweitete Rohrende (4) des 35
Rohres (3) auf das Endieil (2) des AnschluB- 15. Rohrleitungsverbindung nach einem der An-
teils (1) aufgeschrumptft ist, spriche 11 bis 14, dadurch gekennzeichnet,
L dadurch gekennzeichnet, daB das erste und zweite Rohr (10, 12) aus
A daB das Rohrende (4) aus Polyolefin bei Um- mitteldichtem, hochdichtem oder vernetzten -
gebungstemperatur reversibel aufgeweitet und 40 Polyolefin ausgew&hlt ist.
durch Selbst-Rickverformung bei Umgebungs-
temperatur fest und abdichtend mit dem End- Claims

teil (2) des AnschluBteils (1) verbunden ist. ,
1. Method of producing a tube conduit connection

8. Rohrleitungsverbindung nach Anspruch 7, da- 45 from a tube end (4) of a tube (3) made of
durch gekennzeichnet, daB das Endteil (2) des polyolefin and a connecting member (1), in
AnschluBteils (1) mit einer Oberfldchenstruktur which method the tube end (4) of the tube (3)
zur VergréBerung der Eingriffsfliche mit dem made of polyolefin has an inner diameter
Rohrende (4) versehen ist. smaller than the outer diameter of the connect-

50 ing member (1) and the tube end is expanded

9. Rohrleitungsverbindung nach Anspruch 7 oder at environmental temperature with the use of
8, gekennzeichnet durch einen auf das Roh- an expansion mandrel to an inner diameter
rende (4) aufgebrachten Spannring (5) aus ei- greater than the outer diameter of the connect-
nem bei Umgebungstemperatur aufweitbaren ing member (1), the expansion mandrel is re-
und selbst riickverformbaren Material. 85 moved, and the still expanded tube end (4) of

the tube (3) and the connecting member (1)

10. Rohrleitungsverbindung nach einem der An- are telescoped onto each other and subse-

spriiche 7 bis 9, dadurch gekennzeichnet, da quently interconnected by shrinking,



lie recognl zed that the inner dianeter of the second tube end i3 has been
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connecti ng @pnber (1), in which nethod the tube end (4) of the tube (3)

made of polyolefin has an inner dianetes Teeadohduit cohlisation sdeardingdd elrim
di anet er 6. oMethddnaecarding) @cdlaimd@, charatterdsed ) and t ha!, cherstedsed in hatgigpfirstdebd ead (11)
vi r onnent tit the rgreioa tring ds wiatid) ot hanatmsial oo an exftbmirstavberttl) é redvided witna purfaesr

di anet er gremtheis odiamy onhe little tdeformable, and structure for increasing the engagement sur-
hydraulically pushed onto the tube end sur- face with the second tube end (13).
rounding the connecting member after making o .
the connection. 13. Tube conduit connection according to claim 11
35 or 12, characterised in that the connection is
7. Tube conduit connection comprising .an end secured by means of a tension ring.
portion (2) of a connecting member (1) and a .
tube end (4) of a tube (3) made of polyolefin 14. Tube conduit connection according to claim
Nt and having an inner diameter which is smaller 13, characterised in that the tension ring (5) is
than the outer diameter of the end portion (2) 40 made of a material which is expandable and
of the connecting member (1), whereby the self-reconvertible at environmental tempera-
tube end (4) of the tube (3), which has been ture.
expanded at environmental temperature, is
shrunk onto the end portion (2) of the connect- 15. Tube conduit connection according to any one
ing member (1), 45 of claims 11 to 14, characterised in that the
characterised in that first and second tube (10,12) are selected from
the tube end (4) made of polyolefin, which is medium density, high density or cross-linked
reversibly expanded at environmental tempera- polyolefin,

ture, is firmly and sealingly connected to the
end portion (2) of the connecting menber (1) 50 Revendications
by self-reconversion at environmental tempera-

ture. 1. Méthode déstinée & fabriquer des connexions

_ de tuyaux d'une extrémité de tuyau (4) d'un

8. Tube conduit connection according to claim 7, tuyau de polyoléfine et d'un élément de rac-
characterised in that the end portion (2) of the 55 cord (1), méthode dans laquelle 'extrémité de
connecting member (1) is provided with a sur- tuyau (4) du tuyau (3) de polyoléfine a un
face structure for increasing the engagement diamétre intérieur inférieur au diamétre exté-
surface with the tube end (4). rieur de I'élément de raccord (1), et est élargie



di aneter of the connecting nenber (1), the expan5| on mandre

and the still expanded tube end (4) of the tube (3) and “ t""HIII”“I
menber (1) are telescopéd- onto ER&EI038HBer and sut?se

i nt erconnected by shrinking, characterised in that the tube end (4) ‘made Of

pol yol efin, which has been expanded at enV|ronne ratu
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connection is gaastsdudelplr 8®ans of a tension ringya@. 5. Mthod according to
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whi ch i's expsdigielenpé@ne anbihth-dseee\igs-t i bl e 9. aConnedonidectinyse rselah Ia ewgrdication7e
and whi ch i sméntuadehdnizie éanplnead'éEmaptalent | y wi t bu 8,earattériséo eardun(apheaudendeur (5)
Met hod accorreéeng (1)opac lagtb-rafofmageliatemodratniesed i n t e matidretextaasitimet quisgeiprgable de
of a nmateri ambidhiech is not or only little defor??ﬁ‘B‘f"@“feaﬁhefﬁ%rGﬁ%?a!' tepdaur gui est
pushed onto the tube end surrounding the éi)nnecf‘ﬁpf'%'éﬁ‘ﬁr‘rﬁﬁfﬁm Jedvyap ki ng the
connect i o Méthotlaselon: bnigvandicatiom he@arfR#-conpri si n an end n
connect i ng n¥fLREF '%@)‘ LUl eﬁmﬁﬂlﬁ’é’“@?&é&@) of al% 8 g‘%ﬁ §
and having aff [4fmept ni dUnep) | er t ?aé ke que

'e ua 4est ISie &Fggi
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tenrpera ure
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t he .end port"f”&ﬂ"i peHF'e'fen '" %@@E HWHEenber (1meé‘t"’9 SI
ehrunk.ont?o &flﬁf)’ gono ajf aﬁo%)19J2 Prg connecti r¥g nme er (1) characteri sed
pl

claiml1, cha%@ &f P e 'H"t ortlorb’(gg &f %Qﬁ@@&&?k'%&l&ﬂ@ﬁi
1) is ugl apres e f nnexion u reven :
g u%fagep\rmot/:;? x\%aii 'oRY tﬁiﬁég&ﬁ, I\g la[,g aggo'rgmls@ gf&hﬁ 1610 @G BNt d'ex-

of t¥e tube ¢ongag Wﬂ'?tét‘f’ch 'é‘B 1P @S?Bé ded &t envipan
in that t m polyol.ﬁfba, dM'HCtEy Ig®iné &It

ar Ie onn st us! nexiof HeCGlyau idfné BRI rﬁ’mlté
expanded at gper at ure firm e a0sh @HakunHBnMerQEYAN ¢0§ 61k
the end porti on ( the connect| ng rrenlggr (1)5909,35 S@Erhits! @ ApaLe s) dih eécond _
envi ronneng ahéttd%mea&ata%\/and.c%t.onm&@ ca@@Ndui T GQANELY U PololéMmBCa @i g diambtts -
claim 7, casapired fal Gb th Bonhéldth ebth@surgdd poOr t i omistiely inliedr Be dieodtreesisiiougdu pro-
menber (1) |§arDﬁQMbdﬁQ€derT(ﬂl a surface struct urenifiedextiémtd dasiyag(1i)h&a premitre ex-

engagerrent surface with the tube end (4). trémité de tuyau (11) élargie & température
5. Méthode selon la revendication 4, caractérisée 30 ambiante est enfrettée sur la seconde extrémi-
par le fait que I'anneau tendeur (5) est consti- té de tuyau (13),
- tué d'une matiére extensible et auto-reformable caractérisée par le fait
3 température ambiente, et est élargie reversi- que la premiére extrémité de tuyau (11) de
" blement conjointement avec ['extrémité de polyoléfine est élargie reversiblement & tempé-
tuyau (4). 35 rature ambiente, et est reliée fixement et de
: ' manigre étanchante & la seconde extrémité de
6. Méthode selon la revendication 4, caractérisée tuyau (13) par auto-reformage 2 température
. par le fait que I'anneau tendeur est constitué ambiente.
Nt d'une matiére non-déformable ou peu défor-
mable, anneau tendeur qui aprds la fabrication 40  12. Connexion de raccord selon la revendication
de la connexion, est poussé hydrauliquement . 11, caractérisée par le fait que la premidre
sur I'extrémité de tuyau entourant |'élément de extrémité de tuyau (11) du premier tuyau (10)
raccord. est munie d'une structure superficielle afin
: d'élargir la surface d'engagement avec la se-
7. Connexion de tuyau d'un élément d'extrémité 45 conde extrémité de tuyau (13).
(2) d'un élément de raccord (1) et d'une extré-
mité de tuyau (4) d'un tuyau (3) de polyoléfine 13. Connexion de tuyau selon la revendication 11
qui a un diamétre intérieur inférieur au diame- ou 12, caractérisée par le fait que la connexion
tre exiérieur de I'élément d'extrémité (2) de est assurée par un anneau tendeur.
I'élément de raccord (1), extrémité de tuyau (4) 50
du tuyau (3) élargie & température ambiente, 14. Connexion de tuyau selon la revendication 13,
étant frettée a I'dlément d'exirémité (2) de caractérisée par le fait que I'anneau tendeur
I'élément de raccord (1), (5) est constitué d'une matiere extensible et
caractérisé par le fait auto-reformable & température ambiente
que l'extrémité de tuyau (4) de polyoléfine 55
est élargie reversiblement & température am- 15. Connexion de tuyau selon la revendication 11
biente, et est reliée fixement et de maniére 3 14, caractérisée par le fait que le premier et
étanchante & I'élément d'extrémité (2) de I'€1é- ‘le second tuyau (10,12) sont choisis de polyo-



LI x

1

12 9. Tube conduit connection according to claim7 or 8, chara
a tension ring (5) applled to the tube end (4) and made of a ma

i s expandabl e and sel f-1%econverti bl EP:@ 53h387rBinment al tenpenat umlllmullrmﬂ;mnlm
conduit connection according to any one of claims 7 to 9, charactertzed
that the tu%ﬁﬂ egqjeg is sel ec%lg‘%gf rom medi um density, high density or

cross- link m?'?'ennflw %o¥duit connection conprising a first
tube end (1 |rst tube (10) and a second tube end (13) of a second
tube (12) nade of polyolefln and having an inner dianeter which is smaller
than The outer diameter of the first tubg end (11), whereby the first tube
end CIi which has been expanded at environnental tenperature, is
shrunk onto the second tube end (13), characterised in that the first tube -
end (11) made of polyolefin, which is reversibly expanded at environnental
tenperature, is firmy and sealingly connected to the second tube end
portion (13) by self-reconversion at envisonnental tenperature. 12. Tube
conduit connection according to claim 11, characterised in that the
first tube end (11) of the first tube (10) is provided with a surface
structure for increasing the engagenent surface with the second tube end
(13). 13. Tube conduit connection according to claim1l or 12,
characterised in that the connection is $cured by nmeans of a tension ring.
14. Tube conduit connection according to claim 13, characterised in
that the tension ring (5) is nade of a material which is expandabl e and
self-reconvertible at environnental tenperature. 15. Tube conduit
connggtion according to any one of claing 11 to 14, characterised in that
the first and second tube (10,12) are sefect ed from nedi um density, high
density or cross-1linked polyol efin.
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