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pate de viande dans ladite enveloppe, une fois ses retournée A I'intérieur du noyau creux.
deux extrémités serrées par un lien, par exemple La solution proposée selon l'invention permet
une attache métallique. 45  un retournement de trés grandes longueurs d'enve-

L'expérience montre qu'une enveloppe ainsi loppe.

constituée et obtenue présente toutes les qualltés La présente invention est maintenant décrite
d'un boyau naturel, tout en permettant un embos- par référence aux dessins annexés, dans lesquels :
sage dans des conditions industrielles. Ainsi, une - la figure 1 représente une vue en perspective
enveloppe telle que précédemment définie ralentit  so d'une enveloppe fabriquée selon l'invention
le desséchement du saucisson, le protége vis-a-vis - la figure 2 représente une vue de face d'un
de I'atmosphre extérieurs, et résiste suffisamment saucisson fabriqué selon Y'invention, en cours
au déchirement et & l'arrachement, dans les condi- d'embossage, avec une enveloppe selon fi-
tions d'embossage industriel rencontrées. Et, cette gure 1
enveloppe se comporte exactement 2 la maniére 55 - la figure 3 représente une vue de face d'un
d'un boyau naturel, en développant les moisissures saucisson fabriqué selon I'invention
participant au processus de maturation-dessicca- - la figure 4 représente une vue en coupe
tion du saucisson. selon la ligne IV-IV de la figure 3 du saucis-
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Comme le montre la figure 4, chaque bande 21 retournée, laquelle circule & I'extérieur du

ou 22 comprend de maniére superposée, éventuel- noyau creux 58, de son exirémité antérieure
lement collées naturellement I'une sur l'autre, d'une 45 58a vers son extrémité postérisure 58b ; cet-
part une feuille 24 en menu de porc, disposée du te téte de traction est disposée en relation
c6té intérieur & l'enveloppe 2, et d'autre part une avec l'ouverture antérieurs 58a, et comporte
feuills 23 en chaudin de porc, disposée du coté deux galets latéraux 61 d'entrathement par
extérieur & cette méme enveloppe. Par ailleurs, en -friction de la paroi de I'enveloppe 2, entre le
se référant & I'intestin de porc, qui présente mor- 50 noyau 58 et lesdits galets ; comme représen-
phologiquement un cdt intérieur et un coté exté- tée & la figure 7, cette téte de traction est
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originellement & I'extérieur du chaudin. - une butée extérieure 63, du cdté de I'exiré-

mité postérieure 58b du noyau creux 58, per-
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déplagant en translation le moyen de coupe 52, on noyau creux 58, pour aboutir & une configuration
fend la paroi séchée, selon une génératrice du tube ramassée et repliée sur elle-m&me de I'enveloppe
51. On récupre chaque support droit 51, ayant 45 2, permettant son stockage. Par escamotage de la
servi de support au séchage et 4 la découpe, et on téte de traction B0, il st possible d'exiraire I'enve-
obtient ainsi une pluralité ou multiplicité de mor- loppe retournée, sous forme plissée, et de la trans-
ceaux ou plaques de forme sensiblement rectangu- férer sur tout support approprié, souple ou rigide,
laire, constituées chacune par du boyau sous une perforé ou non, permettant d'assurer son maintien
seule épaisseur, ou au moins deux épaisseurs par- 50 et d'emp8cher sa déformation lors de son stocka-
faitement collées I'une 2 I'autre. ge.

Avec une machine & coudre industriells, et Par un emballage approprié de I'enveloppe
avec un fil de coton alimentaire, on assemble les plissée .2 ainsi obtenue sur un support, par exem-
différents morceaux obtenus, de dimensions et for- ple dans une saumure, sous vide, ou sous atmos-
me homogénes, bout & bout, pour obtenir au moins 55  phere contrblée, on peut ainsi préserver les quali-
deux bandes, telles que 21 et 22 représentées 4 la tés essentislles de I'enveloppe ainsi obtenue, jus-
figure 1, superposables, par exemple face externe qu'a son utilisation, c'est-2-dire son embossage
de I'une contre face externe de l'autre. On assem- pour fabriquer des saucissons.
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singl e 10 t ahtbiienton(@8ss,, ot I'@weloppt retduerds
I'extériour du noyau creux, de son extrémité
antérisure vers son extrémité postérieurs, ou
inversement, c'est-a-dire I'enveloppe non re-
tournée a I'extérieur et I'enveloppe retournde 3
I'intérieur du noyau creux (58).

2. Procédé selon la revendication 1, caractérisé
en ce que |'étape (a) de séchage est effectuée
en disposant chaque section de boyau sur et
autour d'un support droit (51), dont la forme et
les dimensions sont adaptées au boyau 3 sé-
cher, et I'étape (b) est effectuée en découpant
le boyau sec sur ledit support droit.

3. Procédé selon la revendication 2, caractérisé
en ce qu'on supporte et on cale chaque sup-
port droit (61) avec son boyau sec, dans une

efich Ofutneb risiag oliter6l Gestifyadbt, gHdtthd Easa
two t IngovioieBs@st beaintuenied ingii@out is run
along the inside of the hollow core, from its
posterior end (58b) to its anterior end (58a),
and the casing which has been turned inside
45 out is run along the outside of the hollow core,
from its anterior end to its posterior end, or
vice versa, that is to say with the casing which
has not been turned inside out on the outside,
and the casing which has been turned inside
50 out on the inside of the hollow core (58).

2. Method according to Claim 1, characterized in
that the drying step (a) is carried out by locai-
ing each section of gut on and around a
55 - straight support (51), the shape and dimen-
sions of which are suited to the gut to be
dried, and the step (b) is carried by cutting the
dry gut on the said straight support.
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manuf act UiwergmemUcagaglire I'enveloppe non re- and the casing which has been turned inside
tournée 2 l'extérieur et I'enveloppe retournée & 45 out is run along the outside of the hollow core,
I'intérieur du noyau creux (58). from its anterior end to its posterior end, or
vice versa, that is to say with the casing which
2. Procédé selon la revendication 1, caractérisé has not been turned inside out on the outside,
en ce que I'étape (a) de séchage est effectuée and the casing which has been turned inside

en disposant chaque section do boyau sur et 50 out on the inside of the hollow core (58).

autour d'un support droit (51), dont la forme et

les dimensions sont adaptées au boyau & sé- 2. Method according to Claim 1, characterized in
cher, et I'étape (b) est effectuée en découpant that the drying step (a) is carried out by locat-
le boyau sec sur ledit support droit. ing each section of gut on and around a
&6 straight support (51), the shape and dimen-
8. Procédé selon la revendication 2, caractérisé sions of which are suited to the gut to be
en ce qu'on supporte et on cale chaque sup- dried, and the step (b) is carried by cutting the

port droit (51) avec son boyau sec, dans une dry gut on the said straight support.
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sausage type, by beithg stuffed, ESFHIVINRBN he fol |l owi ng!®

drying a plurality of sections of gut or animal intestine, each sectlon
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212, 221gungrsgdtioR (505 keSd gt angul ar pg, gpguf age
super i NpAsRE lofer RS §iRSr §e@l§bﬁ e a c 3 (51) en?e’ﬁﬁf%r@ tl‘-‘aﬁr\ fd grnd

al oy t heade (sBHla6H mﬂgtﬁ"gdﬁfatr&o obt al n a | ongasrkdsungdn ms:bmu éra’aknenﬁ Darh" Ni NQ
the said casing inside out in order to |ocajsgedtieht sM& n@idaeE dorBEBRE (D] des,
21b, Pawntadditichen t he inside of the said casickghorBchneiddnd BEChhésZRElder et hat
the longitudinal casing (2) is obtained, ftateiUneriigs erfclgtni Ng t he vari ous

pi eced; Yeyphrenxzurbleesteliung sinet Hitiler(8), unn or der to obtain at |east two

super i mp¥eizasteiprosivitd ipsler Apvon Wiigslen oflersubst @nt Vedahron gemdd Ansprich, 2, tdadurctb ge-

j 0i ni ng Trepkerwiirsteg UWUMOSWWM gie (21, 25kennzpighnet, ok tdiengsrage | YntariagekShig t he
two edgeQlgiden$ebrittey t he two edges of the ot miédem pekenon damyininarySchiess G0 out
step (d) i@ Teagknen siper, Mehreah! ‘@f‘tﬁ%ﬁﬁ""‘gl de of aunestitewedieaogkismmt wird, jynd daB ein

| ongi t udi fBY °"2??t°é@?? (g;“é‘??ﬁ'i‘%ﬁ"g - aff jts SEhpeidmity @hd‘" %Sﬂmd@ PRESTI Ng
of subst aﬁlP dig [eyelts| adegfens siteRA™digkie 30 bgﬁg%qmﬁafe"m Mystes dlog) Darmep [Uberh e
fold of tf?D cﬁgeldn'gd ehe ;“urn |r1 |de out ¢hiege beywatWid:  and the casing
whi ch has 'b Is run along the inside of the holl ow

care, fro%hmg "&@%ﬁg&lgg& tozd ts anterior end (58a), and the

casi ng whi tUckeh”S' de out is run along the outside of

t he hol | oy1§05, 2§1r9§9)|v5§ ,,ﬁtmeggn{hg]{enen to its posterior end, or vice versa,
that is t%cﬁ@ékudél# th&hd@si Ng which has not been turned inside out on the
out si de, @)&ug%@@yemgomhmamegbeen turned insi de out on the inside of
t he hol | owaren Siticken,G.B. ldurch/N4fen, und ent- 18 - core (58). Met hod

accor di ng lang inGr sRandet,, unc bins @agliens el i n that the dryi ng step (a) is carried
out by | oetwergaitedch section . of gut on and around a strai ght support (51),
the 5 s pindeaheh dirseibas Hillesurofdiewlei-ch are suited to the gut to be dried,
and t he suempzusmméngesetaten IR8atleb@1c@14,i ng t he dry gut on the said straight
support. 32a, 22b) in Nest heate derdllelzmbrin-o @ ai m 2, characterized in that each
strai ght S®ppor t (51'% t@get her with its dry 10. gut, is supported and

i mobi I| %‘EF'W gokgn c¥i¢ d#ngfidhe) | and a cutting means (52) is noved

over t hdlilie, {3 lurch cusammensefzen, 7.8y dé,"iﬁt'tl ng bl ade (56) al ong one gut
generatr en unterschiedlicher Stiicke erhalten wird,

um wenigstens zwei verbundene, Ubereinan-  s5

derlegbare Streifen (21, 22) zu erhalten, dann

Zusammensetzen der beiden Ubereinanderge-

legten Streifen (21, 22) durch stéindiges Ver-

o binden der beiden Streifen einer mit dem an-
deren entlang ihrer Rinder, und daB der 40
Schritt (d) des Umdrehens auf beiden Seiten
eines sich in Lingsrichtung erstreckenden
hohlen Kerns (58) erreicht wird, der an seinem
vorderen Ende (58a) eine Offnung mit einem
im wesentlichen geschlossenen Rand aufweist, 45
wobei der Rand zum Stiiizen der Falten der
Hulle beim Umdrehen dient, und wobei man
die nicht umgedrehte Hulle durch das Innere
des hohlen Kerns fiihrt, von seinem hinteren
Ende (58b) zu seinem Anfangsende (58a), und 50
die umgedrehte Hiille am &uBeren des hohlen
Kerns von seinem Anfangsende zu seinem &u-
Beren Ende, oder umgekehrt, d.h. die nicht
umgedrehte Hille zum ZuBeren und die umge-
drehte Hiille zum inneren des hohlen Kemns 55

(58).



