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Tesgpnse to the scaled [err] 4. The apparatus of Caim 3, wherein the neans
for degerveairel) zan Bidugén bikdst BRUsIAGHIMEs SR efeTOBEHKiCh® ImitdGihd? I PikePMED>. Akt €T I OF
i n opti cabigshaes Vbrahtsnésttittork (dblegen? Binds erdtbre PadkRa leiot! Sorgdgelidnan GraBe avhani n t he
means f orausgivdiiteh rAixey adndee I0berfiicher BdsamhmearoBipés Ga8st@shfeblersOdesCarftéru sihyoiglen

al gori t hriuniRes. Skdlieras pestkshlers30d Zuweisen HashskaliartenUufehlolsrza elngre dere iamsgewiihiien Pixel

G aast uf cebachiketen &iKel, dlestormepbainel |Grifvceimdst Zvesitere PuriRfex elachVilbfigabe tes BHalierion

f ol genderFeblersf winreines swhitent Ruaki; sindb vergrgrbenpm G Be rvarizesahdpu it Btdegei mies ~weilen

vor gegebefvelesing uoraddebenht GPnaut dem borehtibaden ftiskel auf der Qverfl dche,
Bestiynmen ei nes G austufenfehl ers des ersten abgol ogl el | Punktes, Skalieren
des Fefl efegatien ngehnAnepaish dbsbel |dem Bpime Restipep (aies u"’é‘t‘ﬁ‘ﬂiﬁ?feﬂ'éﬁt dor T ohlor i
ausdewf i |§GPW?‘6‘+“973F¥2%‘1"°'3%°4) bestmgb i hpart en Pixel, Bestinmen ei ner Gr 6l ~e

ei nes gm’e\}orr%Etuﬁ o r%eéruc'}‘é‘r? Qm e?’a%é‘tb qges §u‘§%me e%c Feh' eru?er \Hmu ....., .... |
zvei ten F rst P%&% FOor E 9" THSn .WE' on
Punkt es e a0 ar%snst i @r,.].. ren
nachs Anspg gmer ricH t?ﬂe l@heﬁ?é sl ﬁBﬂB& LFIH Qﬁﬁelg\ s Lkdl é?t@f MG Su Gl |1
Anl ill d%Q\ ausgewﬁ%ﬁ%&éﬁ%ﬁa&ﬁbdﬁ@ﬁ@e%&h (uA® GheDEichilRg M ABleger iR L-kdiit UNg
zum  Dr uckRRe£biRG SiofgogiisioH fcRsHal (1ebe & dunt babmar@h%felcﬁqhﬁe. dagtwéﬁt KL wine

Vor i cl i tinadnidsgabe des skalierien Fehlers vorgegebene Grége (102) hat.

so 4. Vorrichtung nach Anspruch 3, bei der die Vorrichtung zum Bestimmen eines Fehlers eine | inrichinng
zum Bestimmen eines Fehlers in Schwirzungs-Einheiten (104) aulweist.

6. Vorrichtung nach Anspruch 3, bei der die Vorrichlung zum Bestimmen eines -Fehles vinen
Fehlerausbereitungs-Algorithmus umfaBt. :
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1. Procédé pour générer une image & échelle de gris sur une surface comprenant une matrice ke pixels,
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Abl egen ‘ei nes ersten Punktes einer vorgegebenen Gole (102) in ol nem
~ausgewahitell I Boilmi ch *Il Cberl'che, einer Vorrichtung zum Bestinmen
ei nes Fehlers der Gaustufe in deprpasowesB{w hl ' 1, 45 Ber ei ch, einer
Vorrichtung zum Skal i eren des Fehlers Und ZuwQ soi n des skalierten Fehknl v:
;1ii (?im g dem ausgewahi ten Berei ch benachbarten Bereich und einer
Vor r i chl -urfgmaxhe nated disbthe efrerifiam anyprie| pixel sheulthiet 'difused’ irepacly ofreiphtediperie nixdy bl Se
(102) i thecfaavix, B dheoiiek dop sige e Rixel is\gegidad kydhe adjyal dapsity Pf e \erigingl jmaue 2l h
Mai gabe 'agaion.lus cpreaetionp, deriver frigmsthe gialy agjarsalpixeley bBe (102) liat. 50 4.
Vorri cht Vagﬂ nach Anspruch 3, bei der die Vorrichtung zuLr Bestlinnmen eines
Felil%r® Tnu Il mc li hi ng zum Besti m"ren ei nes Fehlers in
SCthqungE he*t neratin e on a s c co %lslf e Cih pnx S, Hve me%iod
der die Vorr| ug@ g ﬂ (?eoe g@ WS 'Fg? H'F'H‘P

Ie

com s of { eermn d Sl e on as p|xel 1 the

Fehl er ausbgRgl.t epo tRé‘érr Eé% ﬁ. BO‘”

geneérgr ‘u &'Bgﬁ § Gin Qéée%t %%F MEtermiin )
0% 170 xI! nf scal error , . &2 i 3 aﬁg¥iieém E Qntl ﬁe %c&‘ﬂf Ld«fl]ro@"en any
one pi xel |0E Hé%@ﬂce},pp,,@ﬁCh of ei ght ad] acent p| xels in

mat ri x. Thus the f| naI dot size of a pixel is decided by the act uaI den5|ty

.of the aripiemidthot BRgIRImad wichsai thé SepibfideRminMaLESgreDIbVeE Eitdr GiBer dermpriseding sIGmiIt he

ei ghtssad] adstenhinipg 1elesor ibopticill aénsiey uhits @o4yet hod of generating a grey scale

i mage on a surface conprising a matrix of pixels, the nmethod conprising the

Ssteps oB: Aegparis fogprinting # gy date imagesnpr sedee eomlbrisiagt redagsefoodepesiting ladict gal

pi xel on téia madeteanmined sie (182)mnri salgeted eyl tecuddce;anqany forpdeterrhivinglapawi adyf i r st
dot;_ scal i ! imthe seiecied arieel mesat énispring Me engr and assigeing: theeacelest e la upjayae|

adj aceént t¥lacens tosthe erlacted afspiany megnsiferdapasitingya speandst ¢ffa predetarmiied stb (! Py

response t®° P‘F?é’e'g@'ffﬁéﬁ? ENg ot being bR siggepredetemningd {1 0gLin ragponge 9 thedistiat ‘rﬁ”hed

si ze; deposi t|n nd dot of apre etermned size on t ead

oi xl . 9 o son S ety T RimRRLR drr bEb Aoy Ay

| evel cerro °7"U "i"%'l‘ STG INsPrElngy Anie (B8 of 15 deternining the error in

opt i cal 15 Il P o) i 00 RRREGP Bl RId) LRl il 57915

i mage on ﬁ% eposi

predeterm ned si 102) on a sel ect ed area of the surface means for
determ %{ggt,agb,@gﬁeor in grey level in the selected area; nmeans for scaling
the epror and assigning the scaled error to an area 20 adj acent to the

sel ect ed. av&RErerd 26 "E2Hgen| Gifesd@RGKIMSbIRGs Aub 6iféNObeBENeOMit SirleF PREILMEIK RAd

Si ze ( 102) folgsndeh efdhensseiititerl igeri ifesS@aaNBuriieé olner VdgheGdbemonSGrEM aul einem

pr edet er.m asgbwAidA ) Piien auf clbp Obariiche) Helsinbanadised Gaus@ileniéhiors [ies aEarhiftlgtadf

Cl ai m 3," whunkies, [Skdliien Hesdifeblefsand Zigtolsemilasi skafjergan Feliere ku éinant dedr ausgawinlios @ixela

meansssf or . bkpachbarteniRrgl. destmmenreinen Cojfe| dmb Zeitewi Rupkiesnach NaBOabp. de@ Skdliertefihe

appar at us Edhle@G ginneir®n awhiton diunkt tefner ynegegebehar Gidée eorzrsefiengund rAblegerodesf ametidner

conpri ses Bypkies pioar vepeopbRsPHBIroAe gbeere henachbarteeb@inspri che 30 1. Verfahren zum

Erxeugen ei nes G austufenbildes auf einer Oherflache mt ein

 Pi xel - M#t i Yogiahrgy |nagh, ARRDRISR 11 \Re} fdamy B‘ﬂ@sﬁﬁf"i’“i“?’eﬁ'"emrﬁﬁ'éﬁmé'?'?f%sd"br'é‘f“e‘n'"
Punkt®s ei ﬂ‘é‘?’hﬁ‘éﬂgﬁg'ﬁ é'h‘éh“)@?%i"ﬁ'ew'éqjl | oi nemi ausgew~hlten Pixel auf der

| gaﬁLI L‘g%‘hek%ﬂ ?‘%P e Qe%mgssr %P%;Q %qges au? el e%erﬂ hgt'% ea}‘lg.g egﬁun /um

Pﬁ %e 2) IK Hm h Al
ei nem dem «@'T %& g i er& Ea i‘-’ .smm.e ner
Grol e,ei nege, efn@r”vdD eH geﬁm{‘%ﬁe 9@ &s@ﬁ&zﬂ‘eﬁ; lieft eﬁ{elsizuumeﬁll nen
zvei ten Pu a@égéb@ihnéﬁoééﬂé?& RRbarieh BbBic AR HING chm&Ha MAPARGEN oifdsCvendiel |
Punkt es el pgkied BIhGISSRBEBETN GrsHBR1021n ddRNBeRRRIBHHED BErbIBH) meaf @br- zwite M@l lar en
nach Anspr peh MhsgabetiosdRiNertch Fbhidrs RRGIgbBRE Bro8é 102 e aust ut enf ehi ers der
l-oilot in 40 Schwar zungs- Ei nheiten (104) bestimmt wird. 3 Vorrichtung
zum Dwuak eWorddhtueg ndsh ansgruth 6 bei | deledie Sorfichting euriBestifnimeh eines Fahletst eirel [freirhumy
Vorri chl | i mirm@estismen eines Fehlers in Schwirzungs-Einheiten (104) aufweist.

5. Vorrichtung nach Anspruch 3, bei der die Vorrichiung zum Bestimmen eines Fehlers wainen
Fehlerausbersitungs-Algorithmus umfaBt.
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Revendications

1. Procédé pour géndrer une image a échelle de gris sur une surface comprenant une matrice de pixols,
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Abl egen-ei nes ersten Punktes einer vorgegebenen G 6oe (102) in einem
ausgewahl t en. Li ei oi ch dor Oberflche, einer Vorrichtung zum Besti nmen ei nes
Fehiers-cler Graustufe in dem BERO2600R20 Bieu 45 Berei ch, einer
Vorrichtung zum Skal i eren des Fehlers und Zuwei sen des skalierten Fehlels
zu eAl | Un dem ausgewghl t en Berei ch benachbarten Bereich und einer

Vor ri chi §rRjecsthromnrengnt fescitsnes der dépasiipn dum piepier geipfetung Slimpagehrrpdéipnapen e

(102) in ggsgs' ﬂgﬂﬂﬂéi"t I, Suriges;: dptarinatignsiine gegur %‘@\é‘r"i‘?‘a dp jOrigpAKY le et ipgiphy

I\/a~gabe é% R%ﬂd Jé’po[n . Igréewr gtragsnwp %éqréw p(z?d %%a: ¢t16|2§| a %er_u -c,gg'X(ﬂzt-l!(.“S"

Vor i cht d¥ 2R B oI E i Ut & Vof Ppo%l;é:ﬁg?eza l:}%ﬂé’égﬂ :ﬁf#ﬁ:':é'l nes
I ers In o

FehPi er s & HoP! e Fns|°9-pfzeﬂ?ner gg?;idﬁ?ﬁg' 16 theE:
Schwi rzuﬂges&%?gﬁg%lta@netllo4) autwei st. 5 Vorrichtung nach Anspruch 3, bel!

der i WRbidsGBoN BhorehiibAiES | LETRaR8! 1865 FEMSHRaldh bufiTbrour de niveau o, g
Fehl 1 aUSiEs s bSO e IO o 5 ab T AL Bre B Mo C848 pour

gengrer une Inmage a echelle de gris sur une surface conprenant une matrice
.Te pi3$e|A§pare“ll pour imprimer une image 4 échelle de gs'i_s sur une surface comprenant: un anoyen potn
~~~~~~~~ déposer un premier bbiht d'un8dimedslohlptdastbrrkidsd (lokjlsur dde zbne cholsiB @25 IRZDWBI |
pr oced4  enygn @kcdéterhied vod xS de lo MBPOGd dris@B lalzond cHalsBNanatoyp® pdli pdidiéine

_ di mensi onerputst Gbwrasdignied llefraur pontiéréa A Yoo X@e adja@niside $aUzoné eholsier $tauo djoyen pow

det & nmi naérnosar ud'sesvad printaiune dimensiongeddédaningei(t02pam fa Jors pliagents, ¢ set@xinbind6pose;
ponder at Btant diwe Himensiaauprédétermings i (§Rcanifemationale 'eresur rondérdggond6r 66 a un pi xel

-adj acent du pixol clhisi. determ nation d'une dinmension pour un second

poi nt % n ApPRAFRitsPian lagavendieationsy, fans daque lec@oven iPpur BtelmaNe! HAq grew comprenddid poi nt
d' une di HBRSYVROWIERERIRer HiSRIEUr PSS $NitSF B deraiteRitR @0®oi nt de | a di mensi on
pretl evi(m ni. nee pour |e pixel adjacent. 2. Procede selon |a revendication
1 dans™|, a'tféﬁ", sP'°‘E(%§%;’EFé°f§°é't3e?ﬂ?F H&‘E‘%"%H "&Pyﬂh@”re‘?‘ﬁr‘eé'ﬂ’f‘erd'ée pTayespmPrerd 6 i

conpr end "YEOPHNS P BEPHMIAEY 6t er mi nation de | ' erreur par des unit6s de
densit6 optique (104). .10 3. Appareil pour inprinmer une inage h echelle de
grig sur une surface conprenant: un noyon pl d~poser un premer point d' une
di nensi on pred~term nee (102) sur une zone choisie de la surlico; Il noyen
pour determ ner une erreur dans le niveau de gris de |la zone choisie; un
noyen pour ponldeio |'erreur et pour assigner |'erreur ponderee a une zone
adj acente de |la zone choisie; et un noyem p'i t5 ddposer un second

poi & d' une di nensi on pro6determ nee (102) sur |la zone adjacente, le

seconl dl. 1point 1ltant d' une di nension predeterm n6e (102) en fonction de

| erreur pond6r6e. 4. Appareil selon la revendication 3 dans | equel |e noyen
pour d6term ner une erreur conprend do Ipl s un noyen pour d6tern ner une
erreur par des unit6s de densit6 optique (104). 5. Appareil selon |la
revéndi cation 3, dans laquelle | e noyen pour determ ner une erreur conprend
die liv." un algorithme de diffusion d erreur. 25 30 35 40 45 50 55 6
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