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on t he packmaschine dargestellt, wobei es sich um einen einem aufrechien Waagenbehélter 110, welcher im
Einzelabsackstutzen handelt. Ein einzelner Sack 21 40  unteren Teil eine leichte konische Verjlingung 110’
wird analog zu der Figur 1 angehéngt, wobsi ein aufweist. Der Waagebehdlter 110 und die konische
teleskopartiger Sackstutzen eine Vertikalbewegung Verjlingung sind als runde Rohrform gestaltet. Zwi-
V ausfilhrt, womit in dem Sack 21 jegliche Staub- schen dem Wagenbehélter 110 und einer Aus-
bildung vermieden werden kann. Die Flllung er- tragschnecke 111 ist ein Uberleitstlick 112 ange-
folgt hier Uber eine angetriebene Fiillschnecke 50. 45 ordnet, das den Ubergang von der aufrechten
Die Vertikalbewegung erfolgt {iber einen Pneuma- Rohrform des Waagebehélters 110 in eine horizon-
tikzylinder 51. Diese als Sackpackmaschine be- tale Rohrform der Austragschnecke 111 produki-
kannte Absackeinrichtung ist hier Uber eine Stlitze flusstechnisch optimal sicherstellt. Wie in der Figur
53 auf den Boden abgestiitzt, analog zu der Figur 1 weist das Uberleitstlick 112 von oben nach unten
1. Fiir die Bewegungsabldufe werden von der Be- 50  einen etwa konstanten Querschnitt auf, und hat bsi
dienungsperson Uber ein Eingabegerdt die ge- dem Ausfilihrungsbeispiel eine Form von rund zu
wiinschten Daten vorgegeben. Ein Absackspiel rechteckig. Das Wigeteil 108 ist in Umfangsrich-
lduft dann in der Folge Uber ein Steuergerét 54, tung an zum Beispiel drei Gewichtsmesswertauf-
respektiv die entsprechende Waagensteuerung 55 nehmer 113 an der Plattform 103 aufgehéingt. Sehr
ab. §5 interessant ist die Aufhingung des ganzen Wige-

In der Figur 8 ist anstelle der Differentialwaage teiles 108 mit Einschluss esines Antriebsmotores
1 der Figur 1 mit Zwangsaustrag eine Differential- 114, so dass der Antriebsmotor 114 und die Aus-
waage 60 fUr freifliessfdhige Giiter mit einstellba- tragschnecke 111 in je eine entgegengesetzte
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- 15 - than in the e of |rrpac stationary bagy \wmgm
wei ghing art this i gﬁts:al | ed -t he. ppI erﬂkf?‘e The effecti veﬂl“l “ “\ “\“\
can be deternmined only after the afterfl ow has deposited and the wei gher
has michfufy isbr ddsREGetaliNds GinaFageh, Gidir bance fsandtgitdenyavRustrey bet dadkérGedebs- O
accoul eifém gévissed Umlangrbeatiglich leinercviagt acl e weingISelitittgdt-Fuligewicht gegiduert Wiyd. :
appr opthsaties binanderchizk Bjeichgevichehalibi. Und ne di agram according to Fig. 4 i s known

i Nt henitwibagn dagg Zwidufrobh 188 ibglintlett sichvesindi agr a® iVerfahren rach Assprh it adadlrah lgekemi-gher
accor (orpgnken 116h dernem ainemoPnatraikzylisles hoswn | n zBichyet, 928 Yeri Wgebehklter |(8,11§) nachag
fillind7 umk einepBagenkiappg Hbdliber pine blektro | ust r at defieesdendck mefiigren tAgackungen nach-

r epl emissherfieverund 119 esngkiivioine eneumatischaul k at erde@iit widi igshesondgse mix1.5 bis 5 ack-

s ec on @gnalyreformung, i1 2Q&erch Wehiparem Redggm of appr dWUn®@8 kg is reached. It is

qui t e SPoHbAr tidinvobriePeliwereoir dip droduidausy epl enj shient, repl eni shnent to a

pr eci st,regqas &PrLPipan: @igrEgRAchnes 12ioundifitadell edc é’affahrqarnas'h &inprg der B%rgte'@a#ﬁneﬁrs

quant i °‘”§f"ﬁ%@aﬁf YQBr demh SawicpisEeRss hent  t 181U ad’?d‘{f\‘é‘l ?ﬂ?"’]zﬂ"’h fa das
d| ffeM@ F %QWP@Hé’P’dP’ det er m ned vi a 3§qeY gehiitqut als Jichystram 3bgg;
rreansa al 'w'rg ol & eafter AT I|ng wei ght with the
syste Sl [ ®di schar g ont d. to a; red |ned
wei gh 1'0 au, l}evorzu ?évaé'; &e(? ve OW 15nd£ esdh(ﬁtgg /:E)d enorru:: lc gFI ng

alt rda r

wei ghtn econds b Rﬁt ll_' Q%ﬁl rJnng
t hat ‘Meel %;E%i m#upguequuﬁ e rge dosa% e e t bmde (21)

it er epy wg&sg.cne.‘a r.ét g;ent of Qﬁsnlaezs daEJr

| eavi RgadiRigdlinaiin ebeRiist erfa§ & &X agd agtual Wﬁbé} {,1") E%%Bnd 'ﬂhﬂE ﬁ’tual-

VeI gh el /dRRiHaksBiNg einobiFodakioRiskdnd/ withey al r eady vb&g@uwei oldgPRD Weikhotiid A6t S,

| M pPagt welhesicht 8suedicheNRSEBIgEEE OBNEEMD! Y NO  idei weriesehaifen (62 b)aR diel Tranbiongs- t he

filli ga@bdhi Kaws bsemmbhesenoccur out si de ofbings (2tf) tjeweils RBsgeRdgahbnngehtifyul- t he

di st ur bamse avdagetibéhiBer Vi3t bt@a @ie doppeltel6 - f ur infbagenhttiee | il edifterantidlls cGdniohi3are

from tHise sdireg ®uehmésaers faufl wokeydgpiDarch- aree shi fnbleab idex Wiagbtehdlien! G116) hgrae-

phase meased 03 s Dl6uD beiregen HannyiDiss Boliro bag fi Itdsc grfaihehdedabei lslen Sthittgutmengegiat . A

conpl streedkagwgisighigreuamsinen Pugdhmresserd vengr ammat | Aabttag aufidas-yorgegebend-BehiittguEliiigrag s

are sUudpEhiddL5Hyn aul seudashein imittleressYendi ng dewichbstat@rt a1t BBITINAW fil | i ng

hozz| &&iBiE win Waegeheshiflerayersehpiit abRehr31. Bag filling is carried out

al'ter gehnegkonayersehpi ven atwa hweldgtstehts or 1o r &s fbeackvpirijungnagh Anspaih ifg dadyieh

filli ng I, derf %Pl'ﬁ‘i?°¢hﬁ"h\§e"ﬁ'29§e§gﬁ°fﬂ?fﬁ s cont r gPfepRrelknehdaf siegpls AbgasRneEl 41,
and affl ecﬂﬁﬁﬁ'?a b is gi verBh gsgei9st ist dosagl ng wei gher,

ind z&'f*' “ di‘ "%IF"IQP
t“ﬂ';“ ;}@ ke fb ere”“ﬁ 4\9‘”%8,5“8 ma&ru%aw Bé.s”ﬁade}gcag.
zueh ar Di

worms enart ' orff a d|

gaﬁ ecteﬁ, b T L B zﬁ ﬁ:? %m
pr ov h.t g S QQ y. gvgz'a@

O.f-t-e fe Eéﬁr\ﬁdéﬁbe‘ﬁ QY"'the 9- it st a T a manne
S'm'%hhé% rbdakt i &hife er‘R:EM %o - = dl erential bagging

Wei ON i i AADbHGRI 112 MOEGH ay f f er ept IAeéacmﬁmm\g AbBH BhpFuch 160 Uitarch | ow
115 MéBiCadstragséhinbdkernwaie nz2d gm&%rﬁ%oﬁm gher, fgbieAnzbicknet ddm, sinsh ked/Befufistzen 7
shows zéhtdl Wik laerh , waagesanbiet 110 edsgaRgeeni ent f%maafzwe.nhﬂdbrrmwhagaf (B 19Qugal | ed
bag paskwigerim Gbikrezht liter b&s Algleitanggielst i on of omwetisiadi vi dual baggi ng nozzl e.
An i n@j meshteahnidoh gieu komolliat; sty sbgagbarl4y to Fig. 1, a tele- scopic baggi ng
nozzl éercarrying out a vertical novenent \8 \Absackvarichiunganagh eluest dgyrAmerddhe on
in the bag 21 can be avoided. Filling here i5sbig¢dr dadurshcaskenpseigireeindaBoines

dri veRatentansasichsior m 50. The vertical novemnemeitdren Ripk-Bafilistizenposilion wine gpite
pneumati c cylinder 51. This baggi ng appar at LSQSSF@HWP'%{%E’"&”WQE’ H'a @xgeprgnet
machi fle, Verighren, ?Hﬂ*t cAbsprkpre  NYo9aaRaRer

Schbttgut- Igewichte aus einem Wigebehil- '

ter {6,110) in Transportgebinde (21), insbeson- 9. Absackvorrichtung nach Anspruch 8, dadurch
dere in Sicke (21), dadurch gekennzeichnet - gekennzeichnet, daB die wenigstens beiden
daB die aus dem Wigebehiliter (6,110) in die Differentialwaagen (1,1%) derart aufeinander ab-
Transportgebinde (21) jeweils ausgetragenen 55 . gestimmt sind, daB sie zwei sich zum vorgege-
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wichtsabnahme des Wi4gebehilters (6,110) " ftionen in das Transport-Gebinde (21) austra-
gravimetrisch ermiitelt werden und dabei der gen, wobei die erste Portion als Grobstrom
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accor di ngeaud81818 coftrélablai ns 4 to 11, characterised in that the outlet (16)
of the control apparatus (8, 11, 61, 111, 121) opens into the baggi ng
nozzl e}y yzsposyﬁd'ensgmpemhml'magu@pnwehu ng or suspending de- vice (20, 40,
74), sai der svendicalinss (o2 @p (Y é8cas a flow filling nozzle. 13.

Baggi ng ag aré‘iusdﬁE‘t? t di A% t SoP %ﬂdPn 12, characte- rised in that the flow

filling o 12‘?161 T:""Q) 8’§s°"t°3 BS{ r @ t hr oughf | ow cr oss-section which is
smal | er ég B oPRmEh 985 Vifmt el y to the cross-section of the
out |l et ( a°?'° control apparat us (8, 11, 61, 111, 121). 14. Baggi ng

appar a Iy e, 11 to 13, characterised in that a
\cVosi n]gi:j"';J 5%8&9%;&3? 8&' u% q&k%%ﬁat o e outlet (16) of the control
( &Islgsmf

appar at U% Baggi ng apparatus according to one
of clai 841 p“3,421) Bluetfel @nk $EWbliltet Nat 1t is designed for the filling of

pr oduct s g& b 203206 Rl afimef | OW properties, a) t he
differ enttﬁbaiure\rﬁngg@ﬁgge@ onkiRtBa'urCadpRitF S| Ng an up- ri ght wei ghi ng receptacl e
(6, 110) dmcérbbhdgd‘d‘eeé@r(malny\m - ghing g enents (4, 113); b) t he control

apparatus (8, 11, 61) conprising a sub- stantially horizontally di sposed,
r ot at i t8)1dlispsgitit atbnsachagb rsploh ad reverdicstohar ge worm (8, 111) with an outlet (16)
openi ng 18t aaraciédsébmomi qug lantobulbre d§ fef- 19, 32, 32', 32"); and c) a
transi ti ofisspdecerecqntiniXp2,82582 Ty présenteriped bet ween wei ghing receptacl e (6, 110)

and di sc wam'ga@dwmge @bre goicprrespond & peu 40
prés a la section transversale de Ia sortie {16)

du dispositif de commande (8,11,61,111,121)
ou est inférieure.

14. Dispositif d'ensachage selon I'une quelconque 45
des revendications 11 & 13, caractérisé en ce
qu'un systéme d'obturation (11,15) est disposé
4 la sortie (18) du dispositif de commande
(8,11,61,111,121).

50

15. Dispositif d'ensachage selon 'une quelconque
des revendications 4 & 14, caractérisé en ce
qu'il est congu pour le transvasement de pro-
duits avec une viscoélasticité défavorable

a) la balance différentielle (1, 108) compre- 55
nant un conteneur de pesée (6,110) vertical

avec des éléments de pesée dnfférentlels
(4,113);

1"



