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Beschi cht ungszusammenset zung unfgiBp 41BeeiM8f f ahren nach Anspruch 1, in dem
di e Mengen des nodifizierten 1,2-Epoxi dharzes, des als Vorpro- dukt

gebi | det en Car boxyl gruppen-ent hal t enden Addi ti onspol ynmers und des

et hyl eni4 c Besahichtumgdztisagimensetzngoheegestelit durghusin ajalinert ungassend: daB der von dem
Epoxi dhar z s#) dimsetzere vemtiei% kie 50 9k cder 4 2drpbrisiosiepen Sdnes 1.2-Epaxdharren $ut 2ioaly von
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