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4 7" - EP0288954B1 port tubulaire (35) conportant une ———-—

'ra'l nure lon- gitudinale, ledit levier de frein (39) faisant sail- lie vers

135" el hopen' Torment “rescorvebecAedekr | uenert anul IR WARIRIREL

;agi ssant entre une extremte libre dudit levier de frein (39) *et ‘| elli t" bAY |
(34) . Papérntubite(3ss Bemgortant unkintrenehuf Uhr ei nri chtung fUr eine Maschine zur
Her st el | gingindieiedRaéviel de kréis o) Jasam saikinf assend ei ne Zuf Uhrrolle (10) und eine
Andr Uckr o¢ Vees (ekiBliour dipartintl¢ laditegeation deif Unrrol | e (10) zusamen- wirkt, um eine
‘Rel iver sstpport |bbglairee reinlée| @h)gdeditimoyed 5 ner Bahn zuzuf Uhren, wobei d| e

‘Zuf Uhr r ofdrmeanf resdortpamprenantyn rassgetanflasbenén Wl l e (29) dreh- fest angeordnet

i st, Ant f4lbpgisepnttafro upg pxirégiité libgsequditi ne Kuppl ung (28) mit der angetriebenen
el le ( 2'pylenderfisin(@Rd At leditdti Gk n di e angetriebe- 20 ne Welle (29) und die
:Zuf Uhrr ol | eﬁé’H@%ﬁel n einer Richtung zu verdrehen, dadurch gekennzeich- net,
‘daR eiffte8raR (39) | ber eine Frei- |aufkupplung (40) auf der

tanget rj ephe en anq‘%srdnee;tu i s¥, der sich nur dann nit der 25
iangetr %ﬁe %’ hl w% nn die angetriebene Wlls (29) und die
:Zuf Uhrro und r‘ gatung verdreht werden, wthrend die
besagtb l1l Hﬂ |st und daB ei ne Feder (41) vorgesehen
i3 oi 5) AN 91 ne{5 Verdre- hung in der besagten einen

Rl chtungnéfo&;,u Zume%b -did<etignalf Unreinri chtung nach Anspruch 1, fer-
35 ner UpRbp&s Qe &igaﬂébe]%hhwala (B3 4en- der einen rohrf6rm gen Lagerbereich
(35) auf wed sdgeordfast, dnMiotMARII7), adget ri ebene Vel le (29) in diesem

ir ohr f or niitgpe sind_Bugpplubie 28) roihddr 3agetridbedlabar abge- stttzt ist, wobei die besagte
{Fr eMauf Welp@e)nverbundéd sigdlOin dimargetasbem rohr f 6r ni gen Lager ber ei ch (35)
tangeor dnes Welst (29)woth die Zuftibsalie (t0binrdiner mi ge La- gerbereich (35) in
‘L~ngsri chickivng ge?rdllebﬁn dagurch geitepzelthr besagte Brenshebel (39) von die- sem
fgenut et enetr dafy 'BPWF’Q@HS'L@%)@%?"& kpi- (35) 45 nach aulen ragt, wobei die
iFeder ei l3ufk ‘&’H’P'?Q@P)s%‘f £ agetyiebensp Wellhebel s (39) und an dem Rahmen (34)
'i"'angr ei f eff8ken ‘gffz‘ nyidanp mitider 5265 5

angetrisbenen Welle erdreht, wenn die

angetriebene Welle (29) und die Zufithrrolle

(10) in der anderen Richtung verdreht werden,

whihrend die besagte Kupplung (28) ausge-

rlickt ist, und daB eine Feder (41) vorgesehen 3o

ist, um den Bremshebel (39) zu siner Verdre-
- hung in der besagten einen Ruchtung vorzu-

spannen.

. .2, Kettenzuflihreinrichtung nach Anspruch 1, fer- 35

" per umfassend einen Rahmen (34), der einen
rohrférmigen Lagerbereich (35) aufweist, wobsei

\ die besagte angetriebene Welle (29) in diesem
< rohrfrmigen Lagerbersich (35) drehbar abge-

. stiitzt ist, wobei die besagte Frellaufkupplung <40
(40) in diesem rohrfrmigen Lagerbereich (35)

- angeordnet ist, wobei dieser rohrférmige La-
gerbereich (35) in Lingsrichtung genutet ist,
wobei der besagte Bremshebel (39) von die-
sem genuteten rohrfdrmigen Lagerbereich (35) 45
nach auBen ragt, wobei die Feder eine am
frelen Ende des Bremshebels (39) und an dem
Rahmen (34) angreifende Zugfeder (41) um-
faBt.
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