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Ti nt nst rahl druckkopf (26) enpfingt, zu Qbereinander angeordnet werden.

el n Tr ocknungsposi tion (30), 8. Verfahgfon zum Trocknen
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gokennzol cinerrech@beidem 2. | npr iSrandedadite usfpce| caurbeRpbiFaféchit'a Efﬁ'ei"des
dans F8r deden Eingabemapjsitahiett yieh das jAyegabroBRitienen BAPHINS chayffapis very 'éd‘tFé“'ﬁ
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r [ afion 1 ou 2, qui der Trocknungsposict

corrprend en suppl errent un reflect eur |nter| eur (42) 7 Verfahren zum
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| anpe A infrarouges de forns allong6e ; et ledit r6flecteur interieur
conprend un auget (4@ de forns al |EQQ’Q§§2&L41 est p03|t|oq61e surun cot6 de
| adite | anpe pour r6fl6chir vers |adite SUttace courbs | e rayonnenent qui
est _.em s par |ladite | anps 5 5. Inprimante selon | a revendication 4,
dans.| a{mlal"é’af%%esdi@g"ﬁiiﬂyléhﬂﬂl naux de ladite {anps a infra- rouges et
dudi t dﬁ%éfﬂ‘ Jntérigyr comprand yaAugss () f¢ e de | adite surface courbe (32) sont
tous e BF'H’? {éﬁﬁ”’ﬁmﬂgt"’ﬂ% ‘Egl‘ﬂ“’ secher |e papier dans une inpri- 10

mant e &Tn G X\ eparer un bac de papler d entree (12)
et un (?'2?5\91' ef"'cfg geﬁmo orti® (14); faire avancer le papier du
bac de IQ"ﬁQio es sf%ﬂ d' au é’ § d inpression A l'encre; 15 faire
avancer 'et m diechage (30) qui conprend une surface
cour be | En Q& cuéhesNal eur; chauffer le papier dans |a

posi ti on @I@,ogg& g& &g,q,a A8 iy €N chauf f ant (10) ; 20 faire

avancer,,l,ﬁtegqghgﬁ“@gmg@@mgo ecteur 'de papier de sortie; caracterise par les
phases Suéﬁmﬁbﬁeﬁﬁpﬁﬁm&éﬁuﬂﬂﬂnlﬁb passer | e papier le long d un arc

d' envi r ongoRértidr délPapibre 8&itid @4)sur f ace courbe rbfl echi ssante 25 de |a

chal eur; fake dvancenepdpietidii HaO e RpRIdentrée Chal eur vers |l a surface courbe

refl echi S&ariatpositiba dinpreabiod Etehcr@pur chaufsser | e papier dans |a position de
sechage. féire dvarcerdeimpioci une pasttivede sdechageapi er sel on | a reven- 30 dication 6,
conpr enang30)@ni compreret unelsusfocsourbéd @2)élie- de papi er d' entree et | e bac

col | ect eushisgantexinia ehalegte sorti e aux extrem tes opposees d' une surface courbe
r bf | echi sehavfterle gapidr dansiieaposition deiséepgesdi- dessus de | ' autre.

35 8. Pr oiddd'upmayen shavtfast (1800 papi er selon | a reven- dicatbon 6 ou 7,

co renan’F"‘%ﬁ‘lﬁftﬁa‘t‘?l@P'Pfésbﬁ?ﬂ!@@%"’ém%tent A nonter un rdflecteur intbrieur
(42Y sur ‘I’°e‘°5'6t-§a'€ﬁﬁ"1‘ﬁ)8?é s phages sulvattey 40) qui est At oppose de la sur- 40
face cour{pasistanté: renvo er la chaleur bmse par |e noyen chauffant du

rbf | ect ed “1‘??? |ee‘1?P°’ ngf‘éf‘ Ff’ﬁ’ﬁ%" courbe. 9. Procbdh pour secher du

papi er se g °el€§ ace, PQuEbe jr °'¥?s "ongfenant | es phases consistent A 45
prey0|_r u yonnem .fomémerﬂacﬁalg geerss e forms allon- geo pour chauffer le
papi er; uer éc”s&ﬂﬂ%gla% p&% orrre al l ongbe sur un prem er cotb de

| a | anps :}E g}lf eur I'ntérieur (42); et

50 renvoy-;e p,drm,ggvéna l,gmpe vers |a surface courbe per
reermdQQM'ﬁuérco;“p@ geforms al IongAe 10. ProcedA poursbcherdu

papi er %%b&ﬁrll eaclaey@rsra &liré@dt ledac SilectedPr €nant | a- phase consistent A
POSi t i @8-papierUe3Biiie bik dxBéHiRds Opposdes aumdiges et e' auget de tells mani ere quo
| eur s QukRe eriﬂédﬁseﬁita(deﬂé)bﬁﬁhr Rid 260i nci dence avec | ' axe de synetrie de |la
sur f ac less0s!ddIRutred 35 .
8. Procédé pour sécher du papier selon la reven-
" dication 6 ou 7, comprenant en outre les phases
consistant & :
- monter un réflecteur intérieur (42) sur le coté du
_\-\/ . moyen chauffant (40) qui est & 'opposé delasur- 40
. face courbe ; et
renvoyer la chaleur émise par le moyen chauffant
du réflecteur intérieur vers la surface courbe.
9. Procédé pour sécher du papier selon la reven-
dication 8, comprenant les phases consistant a : 45
prévoir une lampe & infrarouges de forme allon-
gée pour chauffer le papier ; et ;
positionner un auget de forme allongée sur un
premier coté de la lampe pour former le réflecteur
intérieur (42) ; ot 50
renvoyer le rayonnement issu de la lampe vers la
surface courbe par réflexion sur 'auget de forme
allongée.
10. Procédé pour sécher du papier selon la reven-
dication 9, comprenant la phase consistant & position- 55
ner la lampe & infrarouges et I'auget de telle maniére
que leurs axes longitudinaux soient en coincidence

avec 'axe de symétrie de la surface courbe. :
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