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ouvertes et réciproquement. Lespace entre Ies pla- - ne de conditionnement se divise donc en deux

tines de calibrage est réglable. 40 phases principales :

Le rble de ces platines est triple : elles permet- - rotation des tambours 7, 8 de 90 degrés et
tent le réglage du volume de liquide par réglage de avance de la bande pour un sachet de la
'épaisseur du sachet, l'augmentation du volume . gauche vers la droite,
libre du sachet & 'ouverture des coquilles en vue - opérations simultanées de remplissage et de
d'éviter le refoulement, et la fourniture d'une impul- 45 soudure.

sion de contact déterminant la fin de I'opération de
remplissage.
L'angle d'inclinaison de 30 degrés par rapport
a I'horizontale permet d'étager successivement le
volume du sachet 1, le conduit 3, le tube de
remplissage 14, et le volume de liquide & condi-
tionner en élévation I'un par rapport & I'autre.
Le processus de remplissage est le suivant :
L'ouverture des coquilles 13 est associée :
- 2 la mise & !'air libre de I'enceinte formée par
ces coquilles,
- 3 [a fermeture de la vanne de communication
avec le volume de liquide situé en suréléva-

50
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Ces deux phases principales se succédent
continuellement en étant séparés par deux phases
intermédiaires consistant d'une part en ['ouveriure
des coquilles 13 de remplissage simultanément &
l'ouverture des machoires 22 de soudure et en la
fermeture des coquilles de remplissage simultané-
ment avec la fermeture des méachoires de soudure.

On peut noter que l'entraxe entre les trous 5
destinés aux doigts d'entrainement 10, 19 est dimi-
nué dans le sens transversal par rapport & la bande
lorsque le sachet se remplit, ce qui est compensé
par une diminution correspondante de I'entraxe de
ces doigts 19 au moment du remplissage. Ainsi,
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pour permetire des déformations des sachets,
notamment lors de leur remplissage, sans mo-

dification sensible des entr'axes des frous (5) 45 Claims
dans le sens longitudinal par rapport & la ban- :
de. 1. Strip of interconnected dose bags of fiexible

thermoplastic material which are intended for

2. Machine de conditionnement de sachets-doses
en matiére thermoplastique souple pour linsé-
mination artificielle animale, comportant un dis-
positif de remplissage (13 ... 21) des sachets
et un dispositif de soudure (22) pour réaliser le
scellement des sachets aprés leur remplissa-
ge, caractérisée en ce qu'slle comprend un
dévidoir portant une bande de sachets vides
enroulée, un tambour de distribution (7) rece-
vant cette bande laquelle est solidarisée au

animal artificial insemination and which are ar-
ranged consecutively in the longitudinal direc-
tion of the sirip, said sirip being formed solely
from two sheets of flexible thermoplastic ma-
terial fastened to one another by means of
wolds (2), each defining a bag along an almost
closed contour, one of the short sides of which
contains an opening and from this opening in
the short side the weld defines a feed channel
(3) extended by a centring cone (4), the two
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pour permetire des déformations des sachets, ge. .

notamment lors de leur remplissage, sans mo-
dification sensible des entr'axes des trous (§) 45 Claims
dans le sens longitudinal par rapport & la ban-

de. 1. Strip of interconnected dose bags of flexible
thermoplastic material which are intended for

2. Machine de conditionnement de sachets-doses animal artificial insemination and which are ar-
en matiére thermoplastique souple pour l'insé- 50 ranged consecutively in the longitudinal direc-
mination artificielle animale, comportant un dis- tion of the strip, said strip being formed solely
positif de remplissage (13 ... 21) des sachets from two sheets of flexible thermoplastic ma-
ot un dispositit de soudure (22) pour réaliser le terial fastened to one another by means of
scellement des sachets aprés leur remplissa- welds (2§, each defining a bag along an almost
ge, caractérisée en ce qu'elle comprend un 55 closed contour, one of the short sides of which
dévidoir portant une bande de sachets vides contains an opening and from this opening in
enroulée, un tambour de distribution (7) rece- the short side the weld defines a feed channel
vant cette bande laquelle est solidarisée au (3) extended by a centring cone (4), the two
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its f ramgv\gquqment of the, sigip, Ahe\iwo guide elements 35 durch gekennzeichnet, daB sie aufweist: eine
each defining a cavity adapted to receive a Abgabeeinrichtung, die sin aufgewickeltes
filling tube (14) for the bag (1). ' Band aus leeren Beuteln trAgt, eine Vertei-
lungstrommel (7), die das Band empféngt, das

3. Machine according to Claim 2, characterised in durch Mitnahmezapfen (10) an der Verteilungs-
that the filling device comprises two hollow 40 trommel befestigt ist, eine Wiederaufnahme-
shells (13) facing one another which may be trommel (8) zur Aufnahme der gefliliten Beutel,
moved back and forth in relation to one an- die ebenfalls mit Mitnahmezapfen (10) und
other, the two guide elements (15) also defin- darlUber hinaus mit Schneidwerkzeugen (12)

ing a stepped cavity provided with a connec- zum Trennen der gefliliten Beutel versehen ist,
tion cone (17) to receive a filling tube (14) for 45 und zwischen der Verteilungstrommel (7) und

the bag (1). . der Wiederaufnahmerolle die Filleinrichtung

(13 .. 21) und die SchweiBeinrichtung (22)

4. Machine according to Claim 2, characterised in aufweist, wobei die Fllleinrichtung zwei Fiih-
that the filling device comprises two shells (13) rungselemente (15) aufweist, die zwischen sich
inside which the two respective guide elements 50 einen Durchgang begrenzen, in dem das Band
(15) are housed to define a passage with two angeordnet und- durchgelassen wird, wihrend
widths, the wider section of this passage con- es durch die Trommeln (7, 8) angetrieben wird,
taining two calibration plates (20) to gauge the und der zwei Breiten aufweist, die jeweils der
thickness of the filled bag, these plates being Dicke des geflillien Beutels und der Dicke des
mounted on sliding posts (21) of which each is 55 den Beutel bildenden Bandes mit einem Spiel
supported by a guide element (15) and is entsprechen, das die Verschiebung des Ban-
associated with restoring spring means of the des ermbglicht, wobei die beiden Flihrungsele-
calibration plates. mente ferner eine Fassung begrenzen, die zur
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f ast ened Avigaheneoinen Giliers ) HedensBaytel wel ds (2), each defining a bag al ong 10
an al hosf!) @198e&tislcont our, one of the short sides of which contains an
opening and fromthis- op eni n%f:l n the short side the weld defines a feed

channet id sﬁi‘g§ 'H’eﬁ "cone (4), the two sheets of flexible
t her mopl ?r\en( |1 ? %Utgl de of each contour formed by the
wel d 15 lisaend anaadrd ﬁag é;§n:{; HirC cijrlve nmeans (10, 19), and the bags are

partial | o s&RahH o) wﬁge, h,gg oration (6) extending along part of the
Wi dth of olREuS (15 RrrbPei E@gét ion movenments of the bags, particularly
during f ivkdrér2h, ai¥ thill @hdm mm@;kgﬁg fey any appreci able change in the centre to
centre 2Qur AufnahmeXirek RAIFdAR (Ipqtmwaamgaol es (5) longitudinally in relation to
the stri o (1Rversendigthi ne for processing dose bags of flexible thernoplastic
material intended for animal artificial 25 i nsem nation, conprising a
filling oevicrmmgpdch. Addgruch@r dadiven gsgm- and a wel di ng device (22) for sealing
t he bags zeiftnelr ddsliots/ Fillsirichtuhd 2@ Schhlem actseri sed in that it is provided with a
drum hol di3ngufweistoin |deddis tbeidgn Biihrusgsetey bags, a supply roller (7) to receive
this strimente () ehgeprondt soct diaieweils teen suppl y 30 “roll er by neans of
drive pi Ryrcligeog mitazyei Breiterk begignzenp|vper (8) to receive the filled bags which
i &_al so éEﬂ?P B areiigr HG'HFVI"‘J/E'CHP'??@"S@D) as well as perforating neans (12) to
separ at e q’ﬁ'@ ‘kaId%‘ngfﬂgg Beulplyiayf glef@9at he filling device (13..21) and the
wel di ng Pelgen (31 yentl dﬁl’@’ﬁ ss%‘if ?—S'E ween the supply roller 35 (7) and
t he deli 2 %:?ﬁe%j E lt1 g h devi ce 16 conprising two guide
eIerrents i f ﬁ%g%gagegtvxeenthem in which the strip is
posi ti oné&i and transported when gui ded, by the rollers (7, 8) and which has
5 two wi dt hs correspondi ng respectively to the thickness of the bag
when full and the thickness of the strip formng the bag with sufficient
clearance to allow for displacenent of the strip, the two guide el enents

ch defining a cavity adapted to receive a filling tube (14) for the bag
(1) 10 3. Machi ne according to Clais 2, characterised in that the
filling device conprises two hollow shells (13) facing one anot her, which
may be noved back and forth in relation to one another, the two guide
el enents (15) also defining a 15 stepped cavity provided with a
connection cone (17) to receive a filling tube (14) for the bag (1). 4.
Machi ne according to Claim2, characte®ised in that the filling device
conprises two shells (13), inside which 20 the two respective guide
el enents (15) are housed to define a passage with two wi dths, the w der
section of this passage containing two calibration plates (20) to gauge the
t hi ckness of the filled bag, these plates being nounted on sliding posts
(21), of which each is supported by a Huide 25 el enent and associ at ed
with restoring. spring nmeans of the calibration plates.
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