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deuxi bme banc subnerg6 (4b), agenc6 a c8te einen ersten Ausschnitt (3a)

bil det und ein du prem er banc subnerge (4a), definissant neben dem
erstan Uberfl uteten Damm (4a) an- une deuxi ene d6coupe (3b) a une
extrem t6 geordnater zweiter Uberflutetgy Damm (4b) an 50 correspondante
el oi'gfiee de la prenibre d6- einemvon demersten Ausschnitt (3a) entfem
coupe (3a), |le materiau fondu s'ecoul ant ainsi ten Ende einen zweiten
Ausschnitt (3b) bildet, en zigzag & travers |la chanbre de maintien h
wodur ch schnel zf | Ussi ges Material in Zick- tanperature (9).
zackstr6mung durch di e Warmhal t ekamrer @9) flieBt.

55 2. Un four de fusion et de maintien a tenperature selon |a

revendi cation 1, caracté6rise par un 2. Ein Schnel z- und Warmhal t eof en nach

An- puits (2) dans |l equel coule le nmateriau fondu spruch 1
gekennzei chnet durch einen Herd rovenant de | a chanbre de maintien
A tenpe- 6 rature (9). 3. Un four dé& fusion et de maintien h
tenperature selon la revendication 2, caract~risd par une paroi linite (22)
entre le puits (2) et la chanbre 5 de.nmaintien a tenperature (9), la
paroi limte 6tant agence au-dessus du niveau du nmat6- riau fondu, et par
un registre de glissement (24) ddplagabl,g vertical ement |e |ong de | a parol
limte (22). 16 15 20 25 30 36 40 45 50 55 7
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