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8 (a) a app!iquer une suite de plots (6) d' adhesif sensible a | a pression
sur une surface d' une | ongueur de patiere anti- adherente (2) ; et (b) a
appl i quer une suite d7tiquettes i nBPW473668Bduel | es sur |e$ plots d' adhesif -
sensible a | a pression tde mani bre que chaque etiquette appliquee adhere &

la matiere t p ernediaire d un plot respertif
d' adh6si f; %deedi%%ii lem;elaglﬁe (?inp‘ms % 10 et dans lequel la forne et
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bord de chaguiesdubles pRisiFaakkéf séhsibleligr i eur de | a-periph6rie de |’ adhesi f
appl i qu6 r epiesichi de. mahierPHRCERAQueSAtig@sRe| @ revendi catian 1, dans | equel |es

pl ot s- d' adhepsplijuée adidiel 1& mitidré afliFe@b&edn Sont 20 appli qu65 au noyen d' une
extrudeuse ®upareBibterchédiditon @en eplad xibspaditr une serie.de bourrel ets parall bl es
d' adhesi f dY'adtésil;ongueur pred6ternm - n6e 25 3. Procedd selon |a -
revendi catet Gwﬂequqlémbrmeemsldlm@slorplms d' adhesif sensible A la pression
sont appl ipiptroe desi Stiqypitas applignéessontitelieseur a matrice de points qui est

desti n6 aqa@ foyeraant topte lcdfeng temégveres d' adh6sif, |e r6seau ayant une forne

30 et des! e icbaque B%W@P‘lﬂ‘??e%%“’% Procede selon |a revendication 1,
dens | equ t“‘f de;adhésif "ab'aamw;'ogewpm & | la pression sont appliques par
i npr essi orp bord de °“aq“° plot se trouve a gt 8o Proced6 selon |'une quel-conque des

revendi - C213 REARes detadhent %°£"°"8é‘??§°°|“ oguel |es 6tiquettes individuelles sont

des feujl | S t ie. ' 40
6. Pr ocj"c,lld(%ﬁo%éjén;%rc:rrraﬁ%\'e"g%gt J%ag;k}%(i%n regvendi - cations .1 a 4, dans |equel

| es etl qughg,ggés A Hojr afieCdxridusofll edes feuilles pli6es. 45 7. Proc6d6

sal on | " uRBsHAsE b CRIRIME uhle Serb EaCBSikaters @t | ONS pr6c6dent es, dans | equel chaque
6t i -\q’uet tpBralfiRe lalaHeGIE o GrRTBHgGdue pditerl | quette nul - tiple, et conportant en

outre | esné.apes qui consistent & couper plusieurs etiquettes autoa- . 50
dh6sives a partir de chaque 6tiquette ndtiple appliquee et a elimner les
par ti ess.d'Padcédfusioh @5 reve@dication 1| @ms Idnbel 5 _ 111

111111111 1es0pats d'adhidiflsbhsible & la pression sont
appligués au moyen d'un applicateur & matrice
de points qui est destiné & appliquer un réseau
de plots d'adhésif, le réseau ayant une forme 30
et des dimensions prédéterminées.

4. Procédé selon la revendication 1, dans lequel
les plots d'adhésif sensible & la pression sont
appliqués par impression. 35

5. Procédé selon I'une quelconque des revendi-
cations précédentes, dans lequel les étiquettes
individuelles sont des feuilles |mpr|mées par .
lithographie. 40

Procédé selon I'une quelconque des revendi-
cations 1 & 4, dans lequel les étiquettes indivi-
duelles sont des feuilles pliées.

45
7. Procédé selon I'une quelconque des revendi-
cations précédentes, dans lequel chaque éti-
quette appliquée comprend une étiquette mul-
tiple, et comportant en outre les étapes qui
consistent A couper plusieurs étiquettes autoa- 50
dhésives & partir de chaque étiqueite multiple
appliquée et & éliminer les parties d'étiquettes
résiduelles.
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