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Kat al ysat or zusanmenset zung genmaB An- 15 de z6olite nodifiee Yet 1 5 a
50% en poids de liant. spruch 12, in welcher die hydrieraktive
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und er hohtem Druck in Anwesenheit von Wasser- 30 11. Conposition

catal yti que conportagt un liant, gpoff7evetBiei ner Kat al ysat or zusanmenset

wiein un zeolite nodifi6e Y selon |'une quel conque des re- irgendein

der AnsprCche 11 bis 14 definiert. vendi cations 1 a 10 et au npDins un
CONMPOSRY linebrdd¥ion ehite 28-4tBod/Rhd & DhARegEeMEB Anspruch 15, wel ches _ :
drogqnaﬂnmm;dﬁunznmsahddumgk¢upmeby et/ou au noins bei einer Tenperatur im

Ber ei ysesnetpatheles 5000C, un conposant d' hydrogdnation d' un n6tal du :
groups einem Druck bis zu 300 bar und.ei ner Raunge- = 35 Vil. |
schw ndi gkeit zwi schen 0,1 und 10 kg fuspeisung je 12. Conposition

catal ytique selon la revendica- Liter -Katal ysator je Stunde durchgefuhrt

Wi rd. tion 11, dans laquelle | e conposant d' hydrog6nation 17. Ein
Ver fahren gemaB Anspruch 16, welches ;, conprend un ou plus d'un conposant
du ni ckel estou bei einer Tenperatur zw schen 300 und 4500C, ei- du

cobalt ou un ou plus d' un conposant du nol ybde- nem Druck zwi schen 25 und
200 bar und einer 40 noet/ou du tungstene ou un ou plus d' un conposant
Raungeschw ndi gkeit zw schen 0,2 und % kg Zuspei- du platine et/ou du

pall adium sung je Liter Katalysator je Stunde durchgefuhrt 13.
Conposition catal ytique selon | a revendi ca- wrd. _ _

tion 12, caracterisee en ce que |Is conposant d' hy- drogenation conprend
entre- 0,5 et 10% en poids de 45 nickel et entre 2 st 40% en poids de
tungstene, cal - Revendications cul e
come nbtaux par 100 parties en poids de liant. 14. Conposition catal ytique
sel on |'une quel con- 1. Conposition de matiere appropriee conme cata- que
des revendications 11 a 13, dans laques le e (les) |yseur (base) dans un
hydrotrai tenent, conmportant conposant(s) d'hydrogenation est (sont)
presents une zeolite cristalline en alumnosilicate et un liant, 50 sous
forms sulfurde. dans laquelle |"alumnnosilicate cristallin conprend 15.
Un procede pour convertir des huiles & hydro- une zeolite nodifiee Y
presentant une taille unitaire carbures en produits de poids noleculaire
noyen in- des cellules infé6rieure a 2,435 nm un degr6 de cris- f6rieur et |
de point d' 6bullition nmoyen inf6rieur, con- tallinite qui est au noins !
conserv6 pour des rap- sistant a net#re en contact une huile d' hydrocarbu- !
ports nolaires Si O Al MdD# accrus, une capacite 55 re A tenperature 6l evee
et a pression elevee en d' adsorption de |'eau (t 250C et pour une val eur
presence d' hydrogbne avec une conposition cataly- p/p) de 0,2) d' au noins
8% en poids de la z6olite no- tique #%l1s quo definie dans |'une

guel conque des re- difiee et un volune des pores d au noins 0,25 nl ~g

vendi cations 11 a 14. dans |lequel entre 10% et 60% du vol une total des

16. Un procede selon ia revendication 15, qui est pores est oonstitue de
pores presentant un diane- 60 real i $6 A une tenp6rature dans | a plage de
25Q€C & tre d'au nmoins 8 nm 5000C, sous une
pression allant jusqu' a 300 bars et 2. Conposition selon |a revendication
1, dons la- avec une vitesse spatial& entre 0,1 et 10 kg de char- quell
entre 10% et 40% du volune total des pores g¢ge par litre de catal yseur et
par heure. de la z6olite nodifiee est constitue de pores pr6sen- 17. Un
procede selon |la revendication 16, qui est tant un dianmetre d au noins 8
nm 65 r6alise A une tenp6rature entre 3000C et 450C, 7

10l 7igll 111l tIN~C L N S* 13 . EP 0 247 679
Bl sous une pression entre 25 et 200 bars et une vites- spatiale entre 0,2
et 5 kg de charge par litre de . Al yseur et par heure. 10 15 20 25 30 35 40
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