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1. Verfahren zum Hydrocracken eines Kohlenwasserstof_fe enthaltenden Einsatzmaterials, welches Ver-

55  fahren das Kontaktieren des Einsatzmaterials in einer ersten Reaktionsstufe bei einer Temperatur von 320 bis
450°C und einem Druck von 50 bis 250 bar in Gegenwart von Wasserstoff mit einem érsten Hydrocrackkata-
lysator zwecks Erhalt eines ersten Abflusses, das Abtrennen einer Gasphase und siner Flilssigphase vom
srsten Abflu bei im wesentlichen der gleichen Temperatur und dem glelchen Druck, wie sie in der ersten
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