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40 Vanadi um Ni ckel 6.10 Kg

Vanadi um Al um num 4.25 Kg Vanadigpp 409 794 B1 3.74 Kg Ni ckel

1.27 Kg Titanium 3.53 Kg Chrom um 3.84 Kg 22.73 Kg
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4. Verfahren nach Anspruch 1, bei dem der Graphitschmelztiegel hoher Dichte und hoher Reinheit eine
55 Massendichte von wenigstens 1,77 Mg/m? besitzt.

5. Verfahren nach Anspruch 3, bei dem der Graphitschmelztiege! hoher Dichte und hoher Reinheit eine
geringere Gesamtporositit als 17% besitzt.
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mat nri au de st ofokdugie ziieonipg-vanadiugn:n %ﬁ@?éfﬂ&'eﬁ'éﬁﬁéﬁ? Peyr fopdre lepdite gigkd. |°P’B'§‘P1t s
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fer, du sili CI Tine hﬂ%d? al"?r‘?@"s't%l ‘Q‘? a’Hé’Q "195 ?"ﬁ "gs°%r?sg(§5 ceux ¢l edit
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ledit 30% pes consistant & fournir un
creuset en grap |te de aute Slt4 de haute purete; (b) fournlr des

quantites 43 e@lgc4aiieidh %\F&E]&atl&pf [dadsl 18uBrasdit@Fouste o braSiitsl bt [Habd ogdraidrnéliR@ent de
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65 a une porosité totale inférieure & 17 %.

6. Procédé selon la revendication 1, dans lequel ledit creuset en graphite de haute densité, haute pureté,
a une pureté d'au moins 99,8 %.
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une pungte d'au noins 99,8 % 13 7. Procede selon |la revendication 1,
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revendi cati on 8, dans | equel |adite atnosphbre inerte pout contenir des
quant i t®®s operationnell es d' un agent reducteur. 11. Procede selon |la
revendi cation 10, dans |equel |edit agent reducteur est |'hydrogene. 15 12.
Procede selon | a revendication 1, dans | equel |'4tape consistant a fondre

| esdits el enents precurseurs conprend |'autre etape consistant & forner un
laitierg,de raffinage d' alliage afin d' elimner Ies agents contamn nants
desdits el 6nments precurseurs. 20 25 30 35 40 45 50 55 14
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