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(54) Title: SAWING WIRE, AND METHOD FOR PRODUCING SAME
(54) Bezeichnung: SAGEDRAHT UND VERFAHREN ZU SEINER HERSTELLUNG

4 F Rm | Zugfestigkeit gezogener Draht 3.600.0| MPa
R Biegerasius Zahrradkop! Re | Fiie3grenzenvernaiiis Re/Rm 90%
Ampl Ampiitude Re gener Draht 32400 | MPa
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sipha.
Strukdur | Winkel Biegung Struktur Ad |Fidche Halbkreis. 0.008836 | mm?
‘erforderliche Dehnung AuRanfaser
eomar Struktur 200% Fléiche plastische Dehnung 0.007995 | mim 10%
Dehnung FlisBgrenze “
Dehnung plastisch fiir Struklur Res AuBenfase 1500@ MPa
a Abstand bis Fliegrenze 2 uenfaser 3.0/ pm
- Zwangdennung nach Entlastung Ra |Eiganspannung Drantkern 128.9|MPa
Dahnung Auenfaser durch
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e Restdennung Aulenfaser Struktur 6% s | Defnung Drahtkem durch Eigenspannung | -0.1%
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Drahtdurchmesser = Wire ciameter

Biegeradius Zahnradkopf = Bending radius of gear head Fig.1
Amplitude Strukturdraht m= Amplitude of structure wire.

Wallenlange = Wavelength

Welleniange Strukturdraht = Wavelength of structure wire

alpha Siruktur = Alpha siructure

Winkel Biegung Struktur = Angle bending structure

£StTuktur = £Structure

erforderliche Dehnung Auftenfaser Struktur = Required elongation of outer fibre structure.
Dehnung FlieRgrenze = Elongation yield point

Dehnung plastisch fir Struktur Elongation plasticaly for siructure

Abstand von Mittellinie bis Flieigrenze = Distance from centre line to yield point
Zwangdehnung nach Entlastung = Forced elongation after unloading

Restdehnung Aufenfaser Struktur = Residual elongation of outer fibre structure
Restdehnung max Zug bei a = Residual elongation max tension at a

Abstand Rand bis Eigenspannung = Distance from edge to residual stress=0
Zugfestigkeit gezogener Draht = Tensile strength of drawn wire

FlieRgrenzenverhaltnis Re/Rm = Yield point ratio Re/Rm

Streckgrenze gezogener Draht = Yield strength of drawn wire

E-Modul gezogener Draht = Modulus of elasticity of drawn wire

Flache Halbkreis = Area of semicircle

Flache plastische Dehnung = Area of plastic elongation

Eigenspannung Auftenfaser = Residual stress of outer fibre

Tiefe Eigenspannung Aufientaser= Depth of residual stress of outer fibre

Eigenspannung Drahikern = Residual stress of wire core

Dehnung Auenfaser durch Eigenspannung = Elongation of outer fibre due to resicual stress
Dehnung Drantkern durch Eigenspannung = Elongation of wire core due to residual stress
Streckkraft wahrend Struklurierung = Tensile force during structuring

Normalspannung wahrend Strukturierung = Normal stress during structuring

Dehnung durch Normalspannung = Elongation due to normal stress

(57) Abstract: The invention relates to a method for producing a structured sawing wire, wherein a metal wire having an at least
two-dimensional structure is formed in such a way that the wire is crimped along a longitudinal axis of the wire such that the wire is
predominantly plastically deformed with protrusions, wherein, during crimping, a maximum of 20%, in particular 10%, of the entire wire
cross-section lies in the region of an elastic deformation, while the remaining cross-sectional area of the wire is plastically deformed.

(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft Verfahren zum Erzeugen eines strukturierten Sagedrahtes, wobei ein Metalldraht mit
einer zumindest zweidimensionalen Struktur derart ausgebildet wird, dass entlang einer Lingsachse des Drahtes der Draht derart ge-
krimpt wird, dass der Draht iiberwiegend plastisch mit Ausbuchtungen verformt wird, wobei wahrend der Krimpung maximal 20%,

[Fortsetzung auf der ndchsten Seite]
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Veritfentlicht:
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3)
insbesondere 10% des gesamten Drahtquerschnitts im Bereich einer elastischen Verformung liegen, wahrend in der restlichen Quer-
schnittsflache Drahtes plastisch verformt wird.




