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6t abl i 12. Becdétsblon g&ntevandicaiod 01.ecoddistampr essi on, d' un c8t6 de |'inter- facon
un bon centuret Binechanbeerintademniadiouconnect eur, et le papi er d'inpression,
de t' au- (16) d'une ardlpcabtesivypivee §19) oh dang et ’5d’ encre ou equiva- tre c6t6 de

| " i nt er c M@ tecfée (16) pour assurer des liaisons lent. 55 7. Procede pour etablir.
des connégstigyes dables rqvec ledit] gément o546 sel on | a revendication 9, dans

| equel q&@?ddgﬁc un el dnment de contact possedant | esdits
conducteurs (14) sont faits d un alliage des plots de contact (21) agencé6s
dans™dn Be.Cu et ladite couch% |solante conprend une
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EP 0 286 258 Bl 18 polylnlde. 11. Proc6d6 selon | a
revendi cation 9 ou 10, qui conprend en outre |a phase consistant a for- ner
une pluralite de plots de contact nus £33, 5 34) aux extrdmit~s fixes

desdits conducteurs qui sont adapt6es pour etre connectees a un circuit

fl exi ble ou equivalent, de maniere que ledit circuit flexible et |a surface
de |' 6l 6nent de contact puissent 8tre interconnect6s 6lectri- to quenent
dans ledit plan conmun. 12. Proc~d6 selon | a revendication 11, consistant
en outre a munir chaque pointe de cont@ct nue (16) d une arete abrasive
viva (19) ou d'une 15 pointe recourbee (16) pour assurer des |iaisons

el ectriques fiables avec |ledit 6l 6nent de cont act (21). 20 25 30 35 40 45
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