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(54) Title: METHOD FOR FORMING A TUBULAR CONTAINER FOR FOOD PRODUCTS, AND RESULTING TUBE 

(54) Tftulo : PROCEDIMIENTO DE CONFORMADO DE UN ENVASE TUBULAR PARA PRODUCTOS ALIMENTICIOS, Y 
ENVASE OBTENIDO POR DICHO PROCEDIMIENTO 

(57) Abstract: The invention relates to a method 
for forming a tubular container for food products 
and to the resulting container. The method 
comprises the following steps performed on a 
flexible sheet (3): a) folding or rolling a portion of 
the flexible sheet (3) in order to form a first tubular 
body (1); b) sealing one of the bases (la) of the 
first tubular body (1); c) folding or rolling the rest 
of the flexible sheet (3), which does not form part 
of the first tubular body (1), concentrically around 
the first tubular body (1), forming a second tubular 
body (2) outside the first tubular body (1); and d) 
joining part of the final longitudinal end of the 
inner surface of the second tubular body (2) to part 
of the outer surface of the first tubular body (1), 
forming two independent cavities, namely a first 
cavity (4) inside the first tubular body (1) and a 
second cavity (5) inside the second tubular body 
(2) and outside the first tubular body (1). 

(57) Resumen: 
[Continua en la pagina siguiente] 
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La presente memoria describe un procedimiento de conformado de un envase tubular para productos alimenticios, y envase 
obtenido del mismo, donde partiendo de una lamina flexible (3), comprende las siguientes etapas: a) doblar o enrollar una porcion 
de dicha lamina flexible (3) dando lugar a un primer cuerpo tubular (1); b) sellar una de las bases (la) del primer cuerpo tubular 
(1); c) doblar o enrollar el resto de lamina flexible (3) que no forma parte de dicho primer cuerpo tubular (1), alrededor del primer 
cuerpo tubular (1) y de manera concentrica, dando lugar a un segundo cuerpo tubular (2) exterior al primer cuerpo tubular (1); y 
d) unir parte del extremo longitudinal final de la superficie interior del segundo cuerpo tubular (2) con parte de la superficie 
exterior del primer cuerpo tubular (1), dando lugar a dos cavidades independientes: una primera cavidad (4) interior al primer 
cuerpo tubular (1); y una segunda cavidad (5) interior al segundo cuerpo tubular (2) y exterior al primer cuerpo tubular (1). 


