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- bre phase |iquide d' une portiondu quatrienme*courant mde svape
Bovenant de |' 6tape (8) dans un 6changeur de_' -~ provenant de I,btape
), on conprime alors le chaleur par |"interntdiaire duquel il est
g cont act quatrieme courant de gaz pour rbaliser la pres- indirect avec
ef f | uent desul furb provenant de 45  "sjon effective de dbsul furation
hydrogbnation 1 |'btape (14), |es 6changes de chal eur des etapes
l ce courant sert de second courant gazeux de (14) et (15) pouvant donner,
partir de |'effl uent |' 6tape (13), |a pression de deparaffinage btant
d6sul fure, une troisiene phase |liquide d@ont le - 345 A 689 kPa (50
100 psi) sup6brieur A la pression point d ebullition est conpris entre 166
482C de desul furation. (330 et 900F) et une troisibnme phase vapeur;
. 3. Procedb selon la revendication 1, dans lequel (16) a conbiner la
Qlere phase I|qU|de pro- | e catal ysweur de desul furation conprend
metal venant de L'etape (15) avec le second courant du groupe
et un netal du groupe Vill ou | eurs gazeux conprenant de |'hydrogé&ne
pvenant de oxydes ou leurs sulfures. i'etape (14) pour rbaliser
second courant r6sul - 4. Proc6de sekon | a revendication 2, dans
nquel tant, | e second courant gazeux btant adm s en 55. [ “elimnation
| hydrogene sul furb s'effectue quantitb suffisante pour fournir de
ydr ogene dans un procede a |a MEA ou un procede a |.a capable de
sul furer |a prem ere phase |iquide »sDEA. dans [es conditions de |a
psent e et ape (18); 5.. Procbdb sol.on | a revendication 1, conpre-
) a chauffer |le second courant rbsultant . nant |' btape
di ti onnell e suivante: provenant de |'btape (16). |a chal eur procuree A la
(24) extraction par entrainenent a |agvapeur du prem ere phase
qui de dans |'etape (15), . au . . gasoil produit depar affine et
sul fure. second courant gazeux conprenant de |' hydro- 6.
bcedi selon | a revendication 2, dans | equel gene dans | es btapes (13) et
1) et au second | es conditions de sdbparaf fi nage par hydrogbna-
rant rbsultant dans |'6tape (17) pouvant. porter tion de-l'btape (7)
w.nnent une tenperature | e second courant rbsultant a |a tenperature de
de 343 A 5380C (650 A 1 O00F), une pression de 9 17
D91 252 18 1 480 A 4928 kPa (200 a 700 p5|g) une
L de . psig), une VSHL de 0,4 A 4 et un debit d hyd 0,5 A 4 et un
pit d' hydrogene de 356 A 1 069 1/1 gene de 178 a 1 425 1/1 (1 000 A 8
D SCF/B), la (2 oo0 A 6 000 SCFIB), et les conditions de desul fu-
B ssi on de deparaffinage par hydrog6nation_ration par hydrog6nation de
bt ape (18) conpren- - etant de 345 A 689 KPa (50-A 100 psi) superieur A
nent une. tenperature de 371, a 4380C (700 a @5 pressi on de
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