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The objective of the model is to use on-line heat flux computations at time 8, to predict a future
optimum cycle time 8,,, where 8,,=86,. This is shown graphicaily in Figure 5. Using this model, values of K
and P can be calculated from Equations (18} and (19). For instance, the value of K can first be determined
55 from Equation (19) and the value of P can then be determined from Equation (18) for each value of 6, by
means of the following equation derived from Equation (18):

[K—Y(eb)] X eb
_ P= : (20)
60 - Y{6,)

Using the values of K and P from Equations (19) and (20), Equation (17) can be solved for 8,, by
integrating an error from a null balance recursive solution technique, which is a conventional trial and error
technique (see above).

65 The model utilizes measurements of “tube side” fluid temperature (or enthalpy), which is readily
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oper atf ons de soufflage de suie pour chaque echangeur de chaleur; le calcu
d' une duree optinmale 60pt entre des operations de soufflage de suie de !
ebaque echangeur de 65 chal eur par un procede expose dans | a revendication :
1; [ rr*rrri111aa0 it 111211 111011 L S EP 0101 226 B1
| " obt éhti on d' une val eur de difference entre la duree fixee et |a duree
opti mal e pour chaque dchangeur de chal eur; |a conparaison de |a val eur de
di ff 6rence pour chaque echangeur de chal eur avec une val eur sdl ecti onnee
qui indique qu'il est souhaitable de declencher une operation de souffl age
de suie pour s chaque echangeur de chaleur; et |e d6cl enchenent de
| * op6rati on de soufflage de suie uniquenent dans 1' echangeur de chal eur qu
présente |la plus faible difference. parm |es echangeurs de chal eur pour
| esquels il a ete indique qu'il etait souhaitable de decl encher une
oper atss on de soufflage de suie. 5. Un procede selon |a revendication 4,
conprenant | e decl enchenent d' une operation de soufflage de 10 suie dans un
6changeur de chal eur seul ement | orsqu' une operation de soufflage de suie
n"a pas lieu dans n'inporte quel autreo changeur de chaleur. 15 20 25 30 35
40 4540 55 60 65 9
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