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(57) Abstract: The invention relates to a method for producing induction components, each containing a coil, in order to wind the 
coils on a wire winding plate containing a plurality of wire winding pins arranged in rows and columns, using a continuous wire for 
a number of coils. The template provided with the coils is then pressed in a moulding press together with ferromagnetic powder 
substrate, which surrounds the coils. After removing the template, the inner regions of the coils are again provided with powder 
substrate in a moulding press, and pressed. Finally, the connections are contacted, and the blocks are broken up into individual 
induction components, each containing a coil. 

(57) Zusammenfassung: Ein Verfahren zum Herstellen von jeweils eine Spule enthaltenden Induktionsbauteilen wird 
vorgeschlagen, die Spulen auf einer eine Vielzahl von in Reihen und Spalten angeordneten Drahtwickelzapfen enthaltenden 
Drahtwickelplatte mit einem fur mehrere Spule durchgehenden Draht zu wickeln. Die mit den Spulen versehene Lehre wird dann in 
einer Formpresse mit ferromagnetischem Substratpulver verpresst, das die Spulen eingebettet. Nach dem Entfernen 

[Fortsetzung auf der nachsten Seite] 
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der Lehrewerden die Innenraume der Spulen nochmals in einer Formpresse mit Substratpulver versehen und verpresst. 
AnschlieBend erfolgt eine Kontaktierung der Anschliisse und eine Zerteilung des Blocks in einzelne Induktionsbauteile, die 
jeweils eine Spule enthalten. 


