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(54) Title: METHOD AND DEVICE FOR JOINING AT LEAST TWO PARTS
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\O (57) Abstruct: The aim of the invention is (o join in a simple and inexpensive manner at least two parts. Said aim is achieved by
a method for joining at least two parts (1, 2) which are brought into contact with each other at least in one joining area. According
=X to the inventive method, a support element (5) is in contact with a first (1) of the two parts (1,2) at least in the joining area, at least
one protrusion (3a-c) penetrates the parts (1, 2) in the joining area in the direction of the support element (5), the support element
(5) is two-dimensionally supported at least in the joining area counter o the penetrating movement of the protrusion (3a-¢), and the
) penctration of the parts (1, 2) by the protrusion (3a-c) and the counteracting two-dimensional support of the support element (5) cause

the penetrated material of the parts (1, 2) to be deformed in a plastic manner in a direction thal is perpendicular to the penetrating
o movement of the projection (3a-c), the support element (5) also being deformed.
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the support elenent (5) al so being deforned.

(57) Zusammenfassung: Zum Fiigen von zumindest zwei Bauteilen, wobei die Fiigung auf einfache und kostengiinstige Weise
durchgefiihrt werden soll, wird vorgeschlagen, ein Verfahren zum Fiigen von zumindest zwei Bauteilen (1, 2) zu schaffen, die zu-
mindest in einem Fligebereich in Anlage miteinender gebracht sind, wobei ein Triigerelement (5) mit einem ersten (1) der zwei
Bauteile (1,2) zumindest in dem Fiigebereich in Anlage ist, zumindest ein Vorsprung (3a-c) die Bauteile (1, 2) im Fiigebereich in
Richtung zu dem Trigerelement (5) durchsetzt, das Trigerelement (5) zumindest in dem Fiigebereiche gegen die Durchsetzbewe-
gung des Vorsprunges (3a-c) flichig abgestiitzt wird, und das Durchsetzen des . Vorsprunges (3a-c) durch die Bauteile (1, 2) und die
entgegengesetzte flichige Abstlitzung des Triigerelementes (5) eine plastische Verformung des durchgesetzten Materials der Bauteile
(1, 2) in Richtung quer zu der Durchsetzbewegung des Vorsprunges (3a-c) unter Verformung des Trigerelementes (5) bewirkt.



