0 333 719 The invention relateS on the one hand to the reactive conposition
for the production of a synthetic resin body which is used for anchoring
fixi ng elenments in a fixing base by the use of destructible MJti-chanber
cartfidges. In particular the i|iFP8@8MABYis directed to a given 5
conbi nati on of conponents of the reactive conposition for the production of
a synt heti c Bogenreblangly, a destructible nulti-chanber cartridge for
anchoring fixing elements in a fixing base, and an anchoring nmethod in
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hi gh level of B8 nmﬁﬁ&k-oimw e begautsgme Weitasaniwicidung gegen-

probl ens in ﬁeg’m; W’W‘mﬂﬂ‘r slqopmqq?n ¢ inen schneller aushérten als die bisiang einge-
setzten Epoxidharze und zum "anderen d bislang engesetzban Polyesterharzen bezliglich der

Alkalibestindigkeit iberlegen sind. Dennoch weisen auch die Kunststoffkdrper, die nach der in EP-A-0 150 555
45 offenbarten Rezeptur nach Zertrimmern der Glaspatronen und Aushérten der Komponenten des Reaktions-
satzes erhalten werden, erhebliche Nachteile auf :

Zum einen stellen derartige Kunstharzk8rper keine ausreichend wirksame Diffusionsbarriere gegen
reaktive Verbindungen, wie Salzsiure oder diffundlerenden Wasserdampf dar, Diese relativ hohe Durchids-
sigkeit fir niedermotekulare Substanzen bewirkt im Endeffekt eine Minderung der Korrosionsbestandigkeit des

6 metallischen Befestigungselementes. Ein weiterer gravierender Nachteil der Verankerungen, die durch die
Kunstharzkdrper nach der Vorschrift der EP-A-0 150 555 erhaiten werden, liegt in lhrem mechanischen Ver-
halten. Unter Dauerbelastung haben die so erhaltenen Kunstharzkdrper die Nelgung weich zu werden. Das
dadurch bedingte Kriechverhalten der Harzmatrix fiihrt dazu, da® unter Dauerbelastung durch die 8chlupfge-
fahr des Befestigungselementes mit derartigem iunstharzmaterial keine sichere Verankerung Gber léngere

85 ZeltrSume gewshrlelstet werden kann. Damitist dieser Harztyp filr viele Anwendungsgebiete In der Bautechnik,
in denen das Befestigungselementjahlzehntelanger Zugbeanspruchung sicher widerstehen mu@3, nicht geelg-
net.

Dieser Nachtell wird dadurch verstérkt, da® die einigermafien befriedigende Aushértgeschwindigkeit, die
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2 In order to elininate the di sadvantages of known nmaterials of that kind,
EP- A- O 150 555 proposed two-chanber cartridges ifh which a fine-grain

natural or synthetic mineral filler subgleyageiggs di sposed together with a
vinyl ester epoxy resin on an acrylate or nmethacrylate base in the inner 5
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' Die Erfindung schiiefit auch eine zerstirbare Mehrkanmerpah'one fiir die in-situ Hershllung von Kunst-

harzkBrpern zur Befestigung von Verankerungselementen in Bolwidchem ein, wobel die Patrone den erfin-
dungsgemafien Reaktionssatz enthiit und wobel sich der organische Peroxidhérter und die vorbeschleunigte
Harzkomponente getrennt voneinander in verschiedenen Kammern befinden.

45 Die erfindungsgemife zerstSrbare Mehrkammerpatrone findet Verwendung in Verfahren zur Verankerung
eines Befestigungselementes im Befestigungsgrund durch Einbringen elner zerstirbaren Mehrkammerpa-
trone, die dle Komponenten eines aushértbaren Klebstoffes enthait, In ein Bohrioch im Befestigungsgrund ein-
gebracht wird, wobel durch Eintrelben des Befestigungselementes die Patrone zerstdrt und die-
Kunstharzkomponenten gemischt werden, worauf das Kunstharz aush#irtet.

86 Inden Unteranspriichen sind bevorzugte Ausfiihrungsformen der Erfindung beschrieben. Es wurde iiber-
raschenderweise gefunden, daft die Kombination der Komponenten (A), (B), (C) und ggfs. (D) die Eigenschaf-
tenkombination zur LSsung der Aufgabe ergibt. Dabet filtit der Zusatz des Epoxidharzes (D) — bevorzugt
werden Epoxidharze vom Typ Bisphenol A elngesetzt - zur erheblich erhShten Lageifihigkelt der Kunstharz-
komponente des Reaktionssatzes bel erhBhter Temperatur (Dauerlagerf&higkeit bei Temperaturen um 50°C).

85  Vallig unerwartet wird trotz der sshr unterschiedlichen Reakiivitit der Bestandtelle (A), {C) der vorbeschleu-
nigten Harzkomponente ein homogenes, nicht triibes Produkt erhalten. Ebenfalls fiberraschend ist es, daft die
Bildung von Gasblasen wihrend des Aushértens der Kunstharzmasse aus dem erfindungsgeméfien

" Reaktionssatz unterbleibt. Im Endeffekt gewahrielstet dies einen einheitlichen Kunststoffkérper. Bereits durch



agei ng ‘'of the synthetic resin body. The chemical changes which in the
course of tinme reduce the adhesion capability of the resin with respect tg
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Und 40 bis 58 Gew.-Telle der Flilsiofkompanents clnqlhdhﬂ wird.
L Die Fliistoffkomponante bautehit dabe vorzugewsiae aus feinkSenigem Quarz, Magnasiaklinker, Mamor-
40 mehi 0.6 Gemit der Erfindung wird Zur Verankerung sines Befestigungselaments (m Sefestigungegrund am
baaten ao verfehren, dafd in an sich bekannter Wele# eine zerstirbare Mehrkammerpatrone, die den erfin-
dungsgematen Reaktionasatz enthiit, In ein Banhriach im Befestigungsgrund eingebracht wird, Bareuf wird
durch Eintrelben des Befestigungelements die Patrone zerstln, der vorher von der vorbeaschleunigten Kunst.
harzkompanenta getrennte Hirter wird mit dam auszundsrtenden Material gemisoht und s< die Aushiintereaktion
48 In-eltu in Gang gesetzt.
Die foigenden Balapiels zeigen die AusfGhrung der vorilaganden Erfindung und verdeutiichen die gegen-
Ober dem Stand der Technii dberlsgenan Riganschafinn dar arfindungagemian Kombination,
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using 18 to 25 parts by weight of the pre-accel erated resin conponent, 4
0.4 to 1.2 parts by weight of the hardener conponent, and 40 to 55 parts by
wei ght of the filler conponent, and thepRpsgsf@Gll erated resin conponent
contains as constituents 5 A). 3 to 60 parts by weight of vinyl ester epoxy
resin, B) 28 to 45 parts by weight of ope or nore ethylenically :
unsat urat ed nononer i Ccy{mQIEEap ,,ﬁ,nq 10 © 63 to 3 part saby, Wei ght of an
unsat urated pol yester %gg pr?g to 0.1 parts by wei ght %gfyoe\é(c;xy resin. 15
The invention also i MPARRTIY destructible. nulti-chanber3d8¥ @ i dge for the
in-situ progluction ofdi@ethyleprtolutdinn bodi es for the fixiopgs @f anchoring

el ements in bore holes, wherein the cartridge contains the reactive
conposition according to the invention and wherein th i C peroxide

har dener and the pre-accelerated resin conponent are Ws%ged 20
separately fromeach other in different chanbers. The destructible

mul ti - chantier Esterzahli(EZ)e 60mgKOHIggrziskeslit bel 29°C1 600 mPa sLangzeiibestindigkek gelagsit bel 50°C
anchoring a fi%2 bigj3 Mpratee Blesé lnngreRtieathndigkeitistandwpelchertids oduci ng a destructi bl e
mul ti-chanber cartridge which contains 25 the conponents of a hardenabl e
adhesi ve and iBeispttioduced into a bore hole in the fixing base, wherein by
the fixing elenent being driven in the cartridge is destroyed and the
synthetic "sin con¥bndRstenepexyhagad, wher eupon the synthetic rdgj8s g

hardens. 30 uriges E3tiyted i lRbie ' ¥ I eRbqd pent s
of the invention. Ibim f_*r ius'i ;'g% %gdﬂ{.ﬁgﬁ{aﬁﬁgﬁrg&g&ﬁgﬁ O;\[Qg?;' g°
conponents (A, (B),"%%?‘va J%osg ly (D) provides the conbi nat i 8509
propertiesfor 35- Henostywplt he probl em of the invention. In thagggengection
the ®edition of the epoxy resin (D) - epoxy resins of type bisphenol A are
preferably used - results in a considerably increased storage eg&ab-i-l-i ty of
the synthetic resin component of the 40 reactive conposition al0&08vét ed
tenperature (long-term storage capability at tenperatures around [err]. In

a totally ueXgzsclor thgKOMYHarz Viskosifat BeF29°¢ = 880anPa sllahgzeXbestéridlighelt, gelagant Ini50ICt 3/mind. 6
the constitueMenateA) and (C) of the pre-accelerated resin 45 conponent, a
honobgenous, non-cloudy product is obtained.  Another surprising _
aspect is thatBelspig2s i s no formati on of gas. bubbl es during hardening of the
synthetic resin materical fromthe reactive conposition according to the

i nvention. 3 |n yikgldsterdpoRihsict . that guarantees a 5 31,00 g
ungesittigter Tricyclodecandimethanol-o,msphthalsiurepolyester 30,85 g *
. ‘Dimethylepstoluidin - ‘ 0,159
o/ i : . »
a - Mgnostyfol . o | .. 38,009
- 100,00 g
k".j 4 . EZ=150 Viskosllﬁt bel 23°C = 1500 mPasLangzettbesﬁﬁd!gkeﬂ,-gelagert in §0°C = mind. 8 Monate
Belspiel 3:
Vinylesterepoxyharz 46,40 g
d ungesittigter Tricyclodecandimethanolpolyester 11,60 g
Dimethyl-p~-toluidin 0,15 g
HMonostyrol . 4},85
- 100,00 g

EZ = 93 ; Viskositét bel 23°C = 834 mPa s Langzeitbestiindigkeit, gelagert in 50°C = mind, 6 Monate
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unitary synthetic resin body. The absence of non-honogeneity phenanena in
the synthetic resin itself already elimnates a source of possible failure
of the adhesive anchorage. 5 Wt hout seeking to derive a theory
therefrom it is pointed out that w tEpodserie®iel reaction product fromthe
reactive conposition according to the invention with (A, (B), (O and

possi bly (D)gd £ resin conponent, there is possibly a higher degree of
cross- i nki n%whe reaction product. The consi derably higher |evel of

resistance to 10 ¢ 'ggé,se-ojdhaggrrpari son with resins of t4peggtg@te of the
art,. can be afforded by etPer shieldin f the I;jﬂaeri)ti%(rgoup , &hlch occurs
as a resuygt. Such H“%%%GHSIPFE Trigychodse @?thé"f 4 e@’g &ion for
the 15 consi der abbjmethpi-p+2oividsnst ance of the synthetic r@sih gpodi es made
fromthe reactive | tJ4 on according to the invention, 48 kelation to

di ffusing nedia. ﬁ?"r&?‘iﬁ# cular it nust be enhasised thatﬁ\)\néfrft he
reactive conpositiHethydwethacnylato the invention, there is 3248949 hi gh
curing speed, in sphdxddRird APt CIRBREPbk MEIgIvaaeNt 20B! | amoum,o@fg per oxi de
20 hardener. Reactive conpositions which contain in the ¥in ester epoxy
resin an epichlorhydrinepoxy resin of type bisphenol A areld&'é dred in
ternms of the balance in respect of their reactivity, their mscibility
under. t he coYielosiEbhel235¢ =1270mftag henozeithestEndighslt, gelpoertino036 & mid. 10ddppatey be
fixed, arfd thE conti nuous | oad-carrying capacity which can be achieved in
25 respect * resulting resin body.- In regard to handlability and
reactivity, it is preferred that generally the vinyl ester epoxy resin (A
has a mean nol ecul aNinglesteriepagyhare cvorbeschbeunigts, an ester 48U of 80 to

150 qg KQH g- of reg ok TricOSTdederidiné s TioTyBired 59, 00ign of 55 to
70% by we%ht (A iﬁgh hsg'wn:tsgﬁgrretr used, aavi scosit?o 400 tg,’ O% nPas at
30 [err]. Styrene ¥Y¥et hyl methacryl ate are parti cula%ﬂ&—.-ﬂsui tabl e
as the ethylenically unsaturated nononer (B) by virtue of10&,80ssti sfactory
reactivity and the .cost advantages which are linked to ease of 35

accessi bigh i tiz =220 KOMEPHELz VRkdslteR béi 28400412806 P @ lLilkgReltbbdtanagkdit] galllgart in 50°C = mind. 6
unsat ur at ed ‘penagesters on the basis of o-phthalic acid and/or mphthalic )

acid or isophthalic acid with ethylene glycol and/or propyl ene glycol

and/ or 40 tBesplete decanedi met hanol and/or neopentyl glycol are suitable as
t he polyester resins (C). - In regard to reactivity and handlability (flow
charactesestics and mscibility), it is_found to be preferable to use

pol yest er resi nVingjeskerspoxybarz vonbesshieunigti ne range of 180 £8:9H8 ny
KOH g of resin ajifjesiitiiigter [1sbpifthadsurednddpentylglyedipolyesitari ongpdd g0 to 45
70%«¢C) of rmnorifr ug;d have a viscosity of 800 to 6000 nPa S 3¢ %grr].
hisliidar ’ 0

Particularly- su he epoxy resin conponent (D) are those se
epoxy eqdfval entEpesfdharzi it einen: Epoxigliqutvalent 280200 g/ equi v; d
whi ch have a viscosity of 2500 to 4000 nPas at [err]. 6 Thqopgmrcigi ve
conposition according to the invention is preferably
o EZ= 84 KOH/g Harz Viskositit bel 23°C = 550 mPa s Langzeéitbestaindigkeit, gelagert in 60°C = mind. 10
' 4 Monate o : o
Belspiel 7 :
. : Viﬁylesterepoxyharz vorbeschieunigt 6,00 g
ungesittigte Tricyclodecandimethanolpolyester 63,00 g
Monostyro) ' 28,00 g
Epoxidharz mit einem Epoxiddquivalent 180 3,00 g
- .

100,00 ¢

EZ =152 KOH/g Harz, Vlskdsiﬁt bel 23°C = 4200 mPa s Langzeitbestindigkeit, gelagert in 50°C = mind. 10
Monate
55



used in a nulti-chamber cartridge which contains the hardener and the pre-
accel erated resin conponent in different chanbers. In that arrangenent the-
filler may be disposed with the pre- acggbgggﬁeﬁ,synthetic resin in one 5
chanber. That arrangenent presents itself if the cartridge is in the form
of a two- changngggftrldge as is conventional practice in the state of the
art. Surprisi nrelation to strength and durability of the 10°
anchorage for the fixing elenment, particularly good results can be achi eved
i f, when the nrulti-cnmyaestmpdmwevamaeﬁmmgﬂ ass, a weighfqrey go of 20

to 35 partg by weigh o 25 arts |ght of
t he pre-accel erated fg%g%&%ggg%ﬁ ﬂ’gﬁi’g ?fe?a‘éﬁi&wg&@np Osi ti gﬁ Qﬁegordl ng -
to +he invention, O. '4"'1051‘-3&"02 parts by wei ght of 15 perOX|de has8ngr and 40

to 55 parts by wei ghfpoxfidhdie mit bﬁremcmvaﬁmvmn@h%w ved. I'n jhat
connection the filler conponent preferably conprises fine- gWﬂartz,
magnesi a ctoi nker, marble dust or the like. 20 In accor dance Y19 ne

i nvention, for t he pur poses of anchoring a fixing elenent in a fixing base,
the best procé&dar8sKaH/gHer : Visioehibbel 23°C ~2000i mitacs Lanazeitbestinidighiitogelagerini5piCtyaind. 10
whi ch cont ai Monate he reactive conposition according to the invention is

I ntroduced in_per se known 25 nmanner into a bore hole in the fixing base.
The@-upon,"byMin ng el ement being driven in, the cartridge is
destroyed and the hardener which was previously separated from the

pre- accel erated Syntﬂﬁ%i%teé%%&%a@?%@?@@h EE xed wth th ?;}%t rial to

be 'hardened and t hus ron s |n|t|ated in si 0 The

fol'| owi ng ‘?xanpl es i mness’a'rfaﬂetetrh‘érmgﬂqdncmimth@n@pphee;etnr i nk&iBn s
n

carrined into effect Mofo Sty a'fly show t he propertles of the cowl i on
according to the inv h ar e ver e state the art.
35 - Conpparative exg'}ﬂfg&’a selif‘F'Brﬁ’Rfﬁ# r?\jf"teé{)‘g epoxpﬁé&-ﬂ 40
Vinyl ester epoxy resin 60.00 g Monostyrene 100,00 g

39. 85 g Diget hyl - p-tol uidine '0.15 g 100.00 g 45 Ester

val ue (EV) =6gzws 1¥6kbg Azt VBkositEbél 29 Ci=780 MPa b Chrigheitbestidfighvlt eRgdiin §9°CInilnd. 10

resi stance, sMowiaedl at [err] = 2 to 3 nonths. That long-termresistance is

i nadequat e. 7 Vinyl ester epoxy resin
47.85 ¢ Unsatm_nm«etdﬁerguwotmwmmmm d pol yester 12.00 g 5
Di net hyl - pot ol ui di ne .15 g
Am-invorbesch‘leunigte Harzkomponente nach Beispie‘l 1 4,30 g
\'J Quarz (KbrngroBe 1,2-1,8 mm)- . 8,20'g
_ 35 Dibenzoylperoxid (20 % in Gips) . - 0,88 g
Patronenglas (AuBen« und Innenpatrone) o .. 5,40 ¢
. - ' 18,44 g
' w . Ankerstange M 12 x 180, Gewindestangenqualitit 12.0 Aushartezeit : 0,5 h Beton : B 50 Istfestigkelt : 54,2

N/mm? mittlerer Auszugswert X : KN - 101,7 Verbundfestigkelt : N/mm?2 - 20,7 Versagen : Ankerstangenbruch

Beisplel 11: Patrone der GréGe M 12 (metrisches Gevindie)

d Aminvorbeschleunigte Harzkomponente nach Beispie‘l 2 3,60 g
Quarz (K&rngroBe 0,5-1,8 mm) 8,00 g
Dibenzoylperoxid (50 % in Phthalatweichmacher) 0,24 g

50 Patronenglas (AuBen- und Innenpatrone) . 5,45 ¢

17,29 ¢

85  Ankerstange M 12 x 160, 12.8 Aushrtezeit : 0,5 h Beton : B 50 Istfestigkeit : 54,2 N/mm?2 mittierer Auszugsweit
X : KN : 96,3 Verbundfestigkeit : N/mm2 - 19,6 Verssgen : Verbundversagen - Ankerstangenbruch



anosfyrene - 40.00 g 100.00 g 10
EV;iO? mg KOH g of resin Viscosity at .[err] = 680 nPa s Long-term
resi stance, stored at [err] = at Ieast 6 nmont hs Exanple 2: 15 Vinyl ester

epoxy resin 31.00 g Unsaturated
.tricycl odeeanedi net hanol - o, m pht haﬁ"c"a&ém% yester 30. 85 g

D net hyl - p-t ol ui di ne 0.15 ¢
Mbonost yr eiBeispiel 12: Patrone der GroRe M 12 (metrisches Gewinde) 38.00 g 20

100.00 g EV = 150 Viscosity at [err] = 1500 nPa s 25 Long-term
resisitance, shwinvorbesqhdeunigtegtianzkenporentsmach Bxispiek 3. Vidw0 @ster

_;apoxy ;ezi n d arzt r(]Korngroﬁe 1,2-1,8 ath®. 40 g 30 Unsat urat efl gi 8,80 g

ri cycPodecane a e[l -tol ui di

0.15 g I\/bnosty zoylp ero%xe(%o in %%thaola%wemﬁlac 41. 85 gd]'%% 900 g 35

EV = 93; vi scopitronahglasr ( AuBen83dndlanengacingader m r esi st ance, $t3@regd at

[err] = at |east 6 nonths Exanple 4. 40 Vinyl ester epoxy resin

40. 00 Unsat urat ed tricycl-odecanedi net hanol pol yester 20. O(T?—

Di net I - p-tol uidine 0.15 g Mnostyrene - 18,43 g

17.85 g 45 Methyl nmethacrylate: 12. 00 g Epoxy

resin wit Qi125.91b, Y2 RiNnaflzei?-Y} h Boton 1 B s8rebiRe B4 z\:’m&sf@ﬁm&ﬁxg@&' et

[err] = %g 9%@ sl KRz S 361 0&sagsh NVeMslindVersa§én'

mont hsg Exanpl e 5: \/ nyl ester epoxy resin, pre-accelerat ed

3.00 g Unsaturat ed tricycl odecanedi net hanol poI yester 59.00 g 5

Monost yr e Maspriiche 38.00 g 100.00 g EV = 220

KOH g resin 10 Viscosity at [err] = 2800 mPa s Long-termresistance, stored

at [err] = at. Reaidionss&z rwiErdeaguig vomHupsthagzkdrpern, insbesondere zum Einsatz in zerstStbaren Mehr-
20 kammerpatronen filr die Verankerung von Befesﬂgungselementen Im Befestigiingsgrund, wobel im Reaktions-

satz

a) eine vorbeschleunigte Harzkomponente, die den Ester eines Epoxidharzes mit Acryl- und/oder mit
Methacryls&iure und daneben ein oder mehrere ethylenisch ungesétiigte(s) Monomere(s) sowie Beschleu-
niger, Polymerisationsinhibitoren sowie gegebenenfalls andere ilbliche Zisatzstoffe enthilt,

25 b) eine Hirterkomponente aus elnem organischen Peroxid und

~ c) eine Fillistoffkomponente vorhanden sind, dadurch gekennzeichnet, daf der Reaktionssatz unter Ver-
wendung von

18 - 25 Gew.T1. der vorbeschleunigten Harzkomponente

' 0,4 - 1,2 Gew.T1. der Harterkomponente und

30 40 - 55 Gew.T1. der Filllstoffkomponente aufgebaut ist und die vorbeschleunigte Harzkomponente als

Bestandteile

A) 3 - 60 Gew.T1. des Vinylesterepoxidharzes '

B) 28 - 45 Gew.T1. eines oder mehrerer ethylenisch ungesﬁttigter monomerer Verbindungen und

C) 63 - 3 Gew.T1. eines ungesittigten Polyesters .

35 D) 10 - 0,1 Gew.T1. Epoxidharz enthiit.

2. Reaktionssatz nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB das Vinylesterepoxyharz (A) auf Basis
eines Epichlorhydrinepoxidharzes mit Acryl- und/oder Methacrylséure aufgebaut ist, wobel bevorzugt ein Epl-
chlorhydrinepoxidharz vom Typ Bisphenol A verwendet wird.

3. Reaktionssatz nach Anspriichen 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, dai das ethylenisch ungeséttigte

4  Monomer (B) Styrol und/oder Methylmethacrylat Ist.

4. Reaktionssatz nach Ansprilchen 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daR das ungesiittigte Polyesterharz
(C) auf der Basls von o-Phthalsdure und/ oder m-Phthals&ure mit Ethylenglykol und/oder Propylenglykol und-
loder Tricyclodecandimethanol undfoder Neopentylglycol aufgebaut ist.

5. Reaktionssatz nach Anspriichen 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daft das Epoxidharz (D) auf Basis

45 von Epichiorhydrin und Bisphenol A aufgebaut ist.

6. Reaktionssatz nach Ansprilchen 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daR das Vinylesterepoxyharz (A)
eine mittlere Molmasse von 450 bis 1200 Dalton hat.

7. Reaktionssatz nach Anspriichen 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daR das Vinylesterepoxyharz (A)
eine Esterzahl von 80 bis 150 mg KOH/g Harz aufweist.

50 8. Reaktionssatz nach Anspriichen 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dak das Vinylesterepoxyharz (A)
in Form einer L3sung von 55 bis 70 Gew.% (A) im verwendeten Monomer bezogen auf das Gesamtgewicht
der L3sung eine Viskositat von 400 bis 1000 mPa s bei 23°C hat.

9. Reaktionssatz nach Anspriichen 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dal das ungesiittigte Polyesterharz
(C) eine Esterzahl von 180 bis 320 mg KOH/g Harz aufweist.

55 10. Reaktionssatz nach Anspriichen 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, daf8 das ungesdttigte Polyester-
harz (C) in Form einer L3sung von 50 bis 70 Gew.% (C) im verwendeten Monomer, bezogen auf das Gesamt-
gewicht der L8sung, eine Viskositit von 800 bis 6000 mPa s bei 23°C hat.

11. Reaktionssatz nach Anspriichen 1 bis 10 dadurch gekennzelchnet, daf das Epoxidharz (D) ein Epo-



15 +Vi nyl ester epoxy resin, pre-accelerated 60. 0

Unsaturated i sophthalic acid neopentyl glycol polyester E“““IHiiﬂ/iw:ﬂ!l‘ﬂﬂI}e

31.00 g Epoxy resin with an epoxy equival ent of 200 AR . s 20

10000 g EV = 84 KOH/ g resin ViscosiER0387MMEBt] = 550 nPa s Long-term

resi stance, stored at [err] = at least 10 nonths 25 Exanple 7: Vinyl ester

epoxy I esi Npeiggid 18 FlrbiiedePErote M 12 (mdtisbiiés Beddde)t Ur at ed

tricycl odecanedrmet hanol pol yester 63.00 g 30 Monostyrene

é?/ 00 gZEp(a);)/ reﬁ-]!imvurﬁdtcamﬁ:ﬁgw rﬁﬂﬂtdr![ibﬁt}teOﬁac;gge'lspieB D0 g 4:1,@0 @0 g 35
= 152 K g CQs) t,y err] =4 mPa s - Lo

resi st anse, stor@&rétﬁforp?]—o e g é'tl )10 nont hs Exanpl e 8: 40%

epoxy resin, predideozoiparexid (50 % s i&@fﬁbatpwﬁsdtm:mtéd

tricycl odecanedr 0 £r,n40 tyrene 7

45. 00 g Epoxy rel';ssrqgrﬁhvmt Iagnmgggiy uggu?@gngandtwaggpwo 0.40 g 4’5 S

100.00 g Ev= 186 KOH/ g of resin; viscosity at [err] = 2000 nPa—s—kerg-term

resi stan®®e, stored at [err] = at |east 10 nonths 9 Exanpl e 18,49 gryl

est er

ester epoxy resin, pre- accelerated 49. 10 g Unsaturated g
trrcyclodecanedrnethanol est er 5

R e e
EV = 110 Koﬁ/ 'E‘ =) i

r est<t-ane, stored at [err] = at Ieast 10 nDnths Exanpl e 10:

Cartridge of rﬁ@h 12 (metric thread) 15 Am ne pre-accelerated resin
conponent o anple 1 4.30 g Quartz (grain size 1.2-1.8 mm

8.20 g Di benzoy hedkBénesdtr ﬁ%&%ﬁd%ﬂkﬂﬁ%ﬁmem insbesondere zum Einsatzin Sefat@baren Mehr-
Car t i,dg8 Jkahinherpdirdiehifaraie YeraltidRing GohBefestdbifyselementen im Befestigif@sgtiind Wobei im Reaktions-
18.44 g Ancgg rod M 12 x 160, %readed rod quality 12.9 Hardening tine:

0.5 h &) eine vorbeschieunfytdRétEkoMpehiente, Riid> GenciEster @iness Egoridizries mitoAbryR uNd/pdar njt
25 Mean ext r acMeétedrylé@ire/Gnddandben éig oder ridhiere’otkjtuniscininpesatijto(e) Munbmerd{s) sowie Beschleu- -
20. 7; fai | ur e:nigenGolgiertsaibnéintititoren sowiegegytienentalis andere Gbliche Zisatestifidgathd®t si ze M
12 ( rret r#c t hris)aiie Harterkomponente aus einem organischen Peroxid und
¢) eine Fillistoffkomponente vorhanden sind, dadurch gekennzeichnet, dai der Raaktionssatz unter Ver-
wendung-von
18 - 25 Gew.T1. der vorbeschleunigten Harzkomponente
, 0.4 - 1,2 Gew.T1. der Hérterkomponente und : _
30 40 - 55 Gew.T1. der Filiistoffkomponente aufgebaut ist und die vorbeschieunigte Harzkomponente als
Bestandtelle
A) 8- 60 Gew.T1. des Vinylesterepoxidharzes
C B) 28 - 45 Gew.T1. eines oder mehrerer ethylenisch unges&tﬂgter monomerer Verbindungen und
\./ C) 63 - 8 Gew.T1. eines unges#ttigten Polyesters )
© 86 D) 10 - 0,1 Gew.T1. Epoxidharz enthéit.
2, Reaktionssatz nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daBt das Vinylesterepoxyharz (A) auf Basis -
eines Epichlorhydrinepoxidharzes mit Acryl- und/oder Methacryls&ure aufgebaut ist, wobel bevorzugt ein Epl-
: chlorhydrinepoxidharz vom Typ Blsphenol A verwendet wird.
N -3. Reaktionssatz nach Anspriichen 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, dai das ethyienisch ungesﬁtﬂgte
© 40  Monomer (B) Styrol und/oder Methyimethacrylat ist.
4. Reaktionssatz nach Anspriichen 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, da® das ungesiitigte Polyesterharz
(C) auf der Basis von o-Phthals#ure und/ oder m-Phthals#iure mit Ethylenglykol undfeder Pmpylenglykol und-
loder Tricyclodecandimethanol und/oder Neopentylglycol aufgebaut ist.
5. Reaktionssatz nach Anspriichen 1 bis 4, dadurch gekennzelchnet, dai das Epoxidharz (D) auf Basis

45  von Epichlorhydrin und Bisphenol A aufgebaut ist.

6. Reaktionssatz nach Anspriichen 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daf das Vinylesterepoxyharz (A)
eine mittiere Molmasse von 450 bis 1200 Dalton hat.

7. Reaktionssatz nach Anspriichen 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daR das Vinylesterspoxyharz (A)
eine Esterzahl von 80 bis 150 mg KOH/g Harz aufweist.

50 8. Reaktionssatz nach Anspriichen 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daft das Vinylesterepoxyharz (A)
in Form elner L&sung von 55 bis 70 Gew.% (A) im verwendeten Monomer bezogen auf das Gesamtgewicht
der L8sung eine Viskositat von 400 bis 1000 mPa s bei 23°C hat.

9. Reaktionssatz nach Anspriichen 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, da® das ungesattigte Polyesterharz
(C) eine Esterzahi von 180 bis 320 mg KOH/g Harz aufweist.

55 10. Reaktionssatz nach Anspriichen 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, daR das ungesiéttigte Polyester-
harz (C) in Form einer L8sung von 50 bis 70 Gew.% (C) im verwendeten Monomer, bezogen auf das Gesamt-
gewicht der L8sung, eine Viskositit von 800 bis 6000 mPa s bei 23°C hat.

11. Reaktionssatz nach Anspriichen 1 bis 10 dadurch gekennzeichnet, daBl das Epoxidharz (D) ein Epo-



30 Ami ne.pre- accel erated resin conmponent of Exanple 2 3.60 g Quartz

Eggoa/;.{]ns;)ﬁ?hgi 2t é' [8)I am;z i ci ser) 0. 2@&&@%;&8#82 'gl gsgemmc“mglm"limm

cartridge) 5.45 g 35 _
17.29 g Anchor rod M 12 x 160, 12. 9;§rden| ng tine: 0.5 h

2 Concrete: B sfm,g,%%?&gﬂ:&&%%&a@ﬁ%%%

X [err] - 96.
failure - anch Eﬁz:?%ﬁﬁ& rt ““1 es%g:ggx

(metyic thrgadyedeke : el Hon BRIkt los
4.00 g Quartz Corbisclierrlad

per exi de_(50% &iﬁa”&amm <t iedinaf omner befodts 0 ‘??'?l R
and 1nner cartr i 4gbratirbare Mehrkamiersirokis naeh Ardprtich 1§.dadur29 Mhﬁeﬂqad\éiéﬁszhekam-
160, 12.9 Har dpsrhétknd ausBebildit e, N ncrete: B 50 actual
strength: 56.2 N, hiktidrhétpdidoR hakiPAndgtiohien 1d\nd 1«9&&.&. Mimhh&daweaus
strength: N [ ecergbesteB). 4 Fail ure: conposite failure due to anchor rod
fracture CLAI NB Zbrstdfbare(Melirkantnefpaiighe iadh AnSpriich i 6, daduroh gekdmizelohnet,idal das Gewichts-
synthetic resiverifaid s, in particular for use in destructible nulti-chanber
cartridges for -ai@bleBs Gew.Tf. Patronengipscl enents in a fixi ng base, wherein the
reacti ve cdfposi (P bin25 Gew.Ttider varpesghipyniten tlewkampanestt r esi n conponent whi ch

cont ai ns the est & bisil.2BevelioReroidbliterund t h acrylic and/or methacrylic acid
and in addition 4Pbs8%CewT d@fﬂmwnymmm ed nonomer or noDNoners

as well as accel é?éﬁ% are Mefyisaryp WW?MFM‘FUF%’*‘%&'“"’&HFWW&WMW
ot her conventlm 2 g ‘ﬁ yr oder Mg ght n
per oxde, dg oy ‘ M
corrp05|t|on|s net LT Ed

pre-accel erat '%% 1' o
conponent, an xSlc t,%'{ ,& ‘-_,
pre-accel et ed resin. conponent

ngen
t. in ein

Claims : ' .

1. A reactive composition for the production of synthetic resin bodies, in particular for use in destructible

) mulﬁ-chamber carh'ldges for anchorlng of fixing elemenla In a fixing base, wherein the reactive composition
includes

a)a pre-aooelerated resin oomponentwhlch contains the ester of an epoxy resin with acrylic and/or methac-
o rylic acld and In-addition oné. or more ethylenically unsaturated monomer or. monomers as well as
-/ - accelerators, polymerisation inhibitors and optionally othier conventional-additives,
3 b)a han‘lener component eompﬂslng an organic peroxide, and
' c)a ﬁller eomponant. characterised in that the reactive composition is constituted using
18 to 25 parts by welght of the pre-accelerated resin component,
. 0.4 to 1.2 parts by weight of the hardener component, and '
Ned N ::ﬁtr O:Zpam by weight of the filler comtponent, and the pre-accelerated resin component contains as con-
40 . .
A) 3 to 60 parts by weight of viny! ester epoxy resin,
B) 26 to 45 parts by welight of one or more ethylenically unsaturated menomeric compounds,
C) 63 to 3 parts by weight of an unsaturated polyester, and
" D) 10 to 0.1 parts by weight of epoxy resin.

45 2. A reactive compaosition according to claim 1 characterised in that the vinyl ester epoxy resin (A) is con-
stituted on the basis of an epichlorhydrinepoxy resin with acrylic and/or methacrylic acid, wherein an
epichlorhydrinepoxy resin of type bisphenol A Is preferably used.

3. A reactive composition according to claims 1 and 2 characterised in that the ethylenically unsaturated
monomer (B) is styrene and/or methylmethacrylate.

50 4. A reactive composition according to claim 1 to 3 characterised in that the unsaturated polyester resin
(C) is constituted on the basis of o-phthalic acid and/or m-phthalic acld with ethylene glycol and/or propylene
glycol and/or tricyclodecanedimethanol and/or neopentyiglycol.

5. A reactive composition according to claims 1 to 4 characterised in that the epoxy resin (D) Is constituted
on the basis of epichlorhydrine and bisphenol A.

58 6. A reactive composition according to claims 1 to 5§ characterised in that the vinyl ester epoxy resin (A)
has a mean molecular mass of 450 to 1200 Daltons.

7. A reactive composition according to claims 1 to 8 characterised in that the vinyl ester epoxy resin (A)
has an ester value of 80 to 150 mg KOH/g of resin.



A) 3to 60 parts by weight of vinyl ester epoxy resin, B) 28 to 45 parts by -
wei ght of one or nore ethylenically unsaturated nononeri c”ﬂﬂlﬂﬂﬂmﬂuummm R
to 3 _parts by weight of an unsaturated polyester, and D) y
wei ght of epoxy resin. 2. A reactiveERORpOE®EIon accordi ng"to cltaith *
characterised in that the vinyl ester epoxy resin (A) is constltuted on the

basis of an eppgyestitddinhdRIBRINKordiRGHo @IaWsR?o%é%b&rﬁe@ﬂﬁ(aﬂﬁewwé%ﬁslﬁmﬂ :
wherein an eand it ops suilen dREEIE¥0% Byvalght (R)in thethoRbrabsatiiak tﬁiat&lél% bolution
used. 3. A hat 8¥eddsityOr 40006 0O hiPkgat2sas.cording to claims 1 an

charact eri sed 9/ redutive coinpésitioh Bocbramg Ralalmé 1408 ofiarEcRiid Inhd GidRhsaturdted myadtefmme
and/ or st hyCytes n esterivalieof 180 to 320 Mg KAH/p 6RGSIN. Ve conposition according to
clains 1 to 3 thaAresivecorgeitionactdidiig th Elaims!NDdichdradteriSedhihat@mivasaturated polyéster rash -
const i t ut ed (CYin thedoninata solutibn of 6( tot70%| by eveigiti(C) imthel nomomer ysied, lrarielationac thel total Wwéight of
et hyl ene gl tedolutionchasra viscasfty 6f@d@to §0000uRa sah23°Cr tri cycl odecanedi net hanol

and/ or neopent Y1. & rsastie. coBposition agcording tovdsimacbioyi@ cherdotsriseddbetite apgxy resin (D} hasi ans
1 to 4%cheapenyegvivalantweight of16) to2pglequivalonts esin (D) is constituted on the
basi s of epi ch?%ﬂmmﬂmmﬂm"%11°hw¢'9fé’eeem@|@)lhﬁﬁt23°c
accordi ng tﬂi""‘?ﬁ"&?f?rﬁ;;y?““‘l”@"aﬁ char&%tf&%sed in that the vi n ester e oxy

resin (A hzﬁ g 'F] ) nbo les forth
oriped cgnialos °ﬂ“‘? pn '"9“’
conpasi tion 4o 48 he B%qﬂﬂ %e ’Bﬂ“ pm@e ?posed

vi ny esi’era _ all eSI'E

resin. 8. £ R abdliGin

characteris mbakBhetrigas VI 11 33 erepox reS| n??%%%@ﬁhjﬂf%&gm form of a
sol ution of ydo iy
t ot ake e gh ,,gl the so U{IOH%S a Vi sc03| "gB%PmE(}S Mﬁdt% lg i
9. A reactlvm_ AdediaRle niuftilbhartier Sdrdda Seookdth t&bﬁh%maﬂadeﬁ&dlrﬁh&%%gﬁt‘?&do%ﬁd
in that the unmbugg&g@ymlﬁgﬁ;,mdggggsn (O has an ester val ue of

320 my KOH g ofg t @8 peits by-Welght 6f thd P-adcklutted FRINROAPohe®N according to clains
1 to 9 char ani4as 1.2 pstsiby whibtlor gelride Riddnbrent €d " pol yester-.resin (C in the
form of e sol u4d toB5 pdris BPweight éfie fillyr companbiit isdbgerved. t he nonomer used, in
relation to th#. Adeakhcﬂhbhglﬂtchnﬁbetmugehmidmmdm1mmmdhyhauﬁemmmonent

6000 nPa s emm?bpsi]ns-srain quaitz] thagnésia Biakesr onmardedgsboritheilikes according to claims 1
to 10 char act e18. Adusttiod of anghoringe entde & fix bysintgodu la/myléchamber
cartridge which contains the com:m a hardenabﬁ%s:s]!ve and is mm bore hole in the
so fixing base, wherein by the fixing element being drivenin the cartridge Is destroyed and the synthetic resin com-
ponents are mixed, whereupon the synthetic resin hardens, characterised in that a destructible mu|tl-chamber
cartridge according to claim 13 to 16 is used

85 Rcvondicatlpn‘!""

1. Formule de réaction, & utillser notamment dans des cartouches multicompariimentées destructibles pour
L obtenir des corps en matidre synthétique en vue de I'ancrage d‘élémenls de fixation dans la base de fixation,
Pt la formule de réaction comprenant :

40 a) une composition de polyméres prédispersés, qui contient I'ester d'une résine époxy avec de F'acide acry-
lique et/ou méthacrylique, ainsl qu'un ou plusieurs monoméres éthyléniques insaturés et que des agents
dispersants et des inhibiteurs de polymérisation, et éventueflement que d'autres additifs usuels,

b) un durcisseur & base de peroxyde organique, et

¢) des mélanges de charges, caractérisée en ce que la formule de réaction est constituée en utilisant
45 18 & 25 parties en polds de polyméres prédispersés

04 a 1,2 parties en poids de durcisseurs et

40 & 55 parties en poids de méianges de charges, le mélange de polyméres prédispersés étant composé

de

A) 3 & 80 parties en poids de résine époxy estervinylique

80 B) 28 & 45 parties en polds d'un ou plusieurs monomeéres éthyléniques insaturés et
C) 63 & 3 parties en poids d'un polyester insaturé
D) 10 4 0,1 parties en polds de résine &poxy.

2. Formule de réaction selon la revendication 1, caractérisée en ce que la résine époxy estervinylique (A)
est & base d'une résine &poxyépichlorydrine avec de I"aclde acrylique et/ou méthacrylique, en utilisant de pré-

55  férence une résine dpoxy-épichlorhydrine du type bisphénol A.

3. Formule de réaction selon la revendication 1 ou 2, caractérisée ence que le monomére éthylénique lnsa-
turé (B) est du styrdne et/ou du méthacrylate de méthyle,
4. Formule de réaction selon les revendications 1 & 3, caractérisée en ce que la résine polyester insaturée
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wei ght of 160 to 200 g/ equivalent. 12. A reactive conposition according to
clains 1 to 11 characterised in that the epoxy resin (D) has at [err] a
viscosity of 2500 to 4000 nPa s. 13. Aeﬁ%%é%td ble nmulti-chanber cartridge
for the in-situ production of syntheticC resin bodies for the fixing of
anchoring elements in bore holes, characterised in that it contains the
reactive conpd®? !#W?ﬂ axifegrrhigliqug etjou diacide m phisliquepaveg gl ptayisnegiyent eHfoy diprepyiane glycol
per oxi de har detey dudimethanal Yloyelods P@"{?Pﬁﬁﬂ‘* #bedonponent are di sposed

it pocg r4ep oo @) esta

separately fraom ByA cararipriség ep g8 opq g

" the formh of e el b i B
m&ehg?&dawr& hfifque

cariridge accofh O Ll A vy

gl ass. 16. Adﬁ?@h&%‘ a& 8438 mg de@éifieaccording to clarmil
charact eri sed 1 Nglrdmiulelda Reatiioh Sbitn Idsfévbridications{a 7, BaratBribbdleh So i laWRinG Boxy¥ster-vinylique
cartridge G4 asg), astsialorde diiad dolutiohide\W8 aG0% ef poids'¥8 (A /dBnsIembHombRuBSs, Pasragbort au poids
conponent 0. 4 thtas db le’soiabdn| & urd)visesité)dd 400 & 100 mPe sciezskair dener and 40 to 55 .
parts by wei ght ofFoiviife delrdacih seléHTEsrevendications @ & Brdarseliséd én colquelia 24sing polydsierinsaturée
mul ti - chanmber (Cpprésentd gsindics déster d€)180@ 32b mj KOty de n@athe.ct.eri sed in that the

fill er conmponent 1& Gopule desadtibmesioq learenengications 1 4 Rrcagactisisém oi £9 quik tarésine polyastet nsaturée
dust{ or thes| i(ﬁbsouslamﬂﬁnewwmQWQNM%GMQMWI@MTPWOGW poids
fi xiTig base bybtalde lasglytion)eune viscosité daf0D BBRO0MAa8 A28 nher cartri dge whi ch :
cont ai ns the confbfemuls dgréagtion selendenseyendications-; 4,10, camgtériaseien 69 Gie R wésing dpory (B) pré-

bore hole in metewmﬁésﬂwmm.@.ﬁ% ‘;T%‘%T'ng gh%%gh?&%gﬁn‘gﬂgg V%?(Dipq‘é-

the cartridge i s'%HE g{%ﬁﬁ;‘ - sl
f s hat Zct er i) o3t 2 Gestruct bl
?:é@xga&{%i;n d"giém " :nérage a: uﬁﬁmﬁé'en cr:s qu'elle isntiemflfzt

wher awpon #he ‘§S‘/°H£
mul ti - chanber caf
que des )
mule de réaction selon les ravendications 1 & 12, le durcisseur peroxyde organique et les composés de
polymares prédispersés étant contenus séparément dans des compartiments différents.
25 14. Cartouche multicompartimentée destructible selon la revendication 13, caractérisée on ce qu'elle est
composée de deux compartiments, '
15. Cartouche multicompartimentée destructible selon les revendications 13 et 14, caractérisée en ce
qu'elle est réalisée en verre. _
16. Cartouche multicompartimentée destructible selon la revendication 15, caractérisée en ce que les pro-
30 portions suivantes sont respectées - :
20 & 35 parties en polds de verre de cartouche
18 & 26 parties en poids de composés de polyméres prédispersés
R 0,4 & 1,2 parties-en poids de durcisseur peroxyde et :
() : 40 & 65 partiss en polds de mélanges de charges. ‘
: 8% 17. Carstouche midticompartimentée destructible selon la revendication 16, caractérisée en ce queles char-
- ges sont composées, enir’autres, de quariz fin, de poudre de magnésie ou de poudre de marbre.
18. Procédé pour I'ancrage d'un élément de fixation dans la base de fixation, par l'introduction d'une car-
touche multicompartiment$e destructible qui contient les composants d'un adhésif durcissable et qui est intro-
\Ld duite dans un trou foré dans la base de fixation, la cartouche étant détruite par I'enfoncement de I'élément de
' <0 . fixation, et les composés de polymares étant mélangés,  la suite de quol la matidre synthétique durcit, carac-
térisé en ce qu'on utilise une cartouche multicompartimentée destructible selon les revendications 13 & 16.
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