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Wi t h r ef eméentdes técartshitnceibieniom atrigi ddgilération fixé sur le plateau supérieur d'un support & coulisse
importants (voir fig. 1C). '35 croisée 12 faisant partie de la machine. Il peut donc
L'usinage de telles pidces avec les appareils étre amené en position de travail ou en position de re-
connus exige de travailler & vitesse réduite, donc pos par des déplacements du dispositif 12. L'appareil
N dans des conditions peu économigues. 11 comprend une embase 413 qui est fixée sur le pla-
Le but de la présente invention est donc de créer teau supérieur du dispositif 12. Un coulisseau 14 est
un appareil du genre mentionné qui permette d’'usi- 40  guidé longitudinalement dans 'embase 13, de préfé-
ner, dans des conditions économiques, des piéces rence par des moyens hydrostatiques. 1'alimentation
telles que celles des fig. 1 et 1C. en huile pour le support hydrostatique est raccordée
Selon l'invention, ce but est afteint par fa présen- - aux forures taraudées 22 et I'huile s’écoule dans les
ce, dans un appareil auxiliaire du genre mentionné au conduits capillaires 24 etles forures 23 jusqu‘aux po-
début, des caractéristiques distinctives delarevendi- 45 ches de suspension 25.
cation 1. Une des parties extrémes du coulisseau 14, qui
Une forme d’exécution de I'objet del invention va s'étend en protubérance hors de 'embase 13, porte
dtre décrite ci-aprés, 2 titre d’'exemple, et en référen- un galet tournant 31 qui joue le réle de palpeur et peut
ce au dessin annexé dont coopérer avec la came 30. Cette méme partie extré-
la fig. 1 est une vue en élévation du tamboura 50  me du coulisseau 14 comporte deux logements 15 de
usiner, porte-outils, dans lesquels sont fixés deux burins de
lafig. 1A, une vue de détail & plus grande échelle tournage 16 et 17.
de la zone A de la fig. 1, Au voisinage de son autre extrémité, le coulis-
la fig. 1B, une vue développée du profil d un seau 14 porte un second galet tournpant 18, qui joue
épaulement 1a dans un tambour usuel, 55 . le role de palpeur en coopérant avec une seconde
fafig. 1C, une vue semblable a celle de ta fig. 1B came 20. b
montrant le. profil d'un épaulement qui présente Cette seconde came 20 est solidaire d'un arbre
des accélérations et des décélérations élevées, 21 qui est monté pivotant gréce a des paliers 26, dans
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imposée par le dispositif a coulisse croisée 12, il peut came 20 est sans influence sur les déplacements du
&tre tenu en place, dans le sens de son déplacement coulisseau 14.
longitudinal soit par le galet 18 s’appuyant surla came Comme la came 30 est.une réplique exacte du . -
20 (fig. 8) soit par le galet 31 s’appuyant sur la came profil & usiner, selon la fig. 1C, 'usinage final de
30 (fig. 9). 35 I'épaulement 1a et de la zone voisine de la surface 1d
Uappareil décrit fonctionne de la maniére suivan- (Fig. 1A) s’effectue par une seule passe de tournage
te: : par déplacement de la coulisse croisée dans la direc-
./ ‘Une fois que les forures coaxiales 1b et 1c de tion X. Dés que cette opération est terminée, la cou-
la pidce 1 ont été usinées alors que cefte piéce est lisse croisée 12 se déplace et revient dans sa position
serrée dans la pince 4, appareil 11 est immédiate- 40  de départ, ce qui permet de desserrer la pidce 1 ter-
ment amené, par déplacement du dispositif 12, dans minée de la pince 4.
la position active de la fig. 8. La came 30 est alors Grace a I'emploi de deux cames dont 'une a un
sans effet et la commande du coulisseau 14 s’effec- profil relativement continu et entre en action pour
tue par l'intermédiaire de la came 20. Le nombre de 'usinage de la surface 1d, et I'autre, fixée sur la bro-
tours de la broche principale 3 estamené parfreinage 45  che est une reproduction exacte de I'épaulement 1a,
& une valeur faible tandis que le moteur 10 de l'appa- et entre en action lors de la passe terminale, la sur-
reil 11 fait tourner la came 20 pour 'amener dans son face 1d peut éire usinée dans des conditions écono-
orienfation de référence, Lorsque, dans cette situa- miques, a vitesse élevée. Seule la passe finale de
tion, le rotor 8 donneur d'impulsions passe par I'orien- tournage en saignée, pour la terminaison de I'épau-
tation qui donne le signal de référence, le moteur 10 50  lement 13, dontfa durée n’est pas importante, néces-
est enclenché et commence 4 tourner en synchronis- site une vitesse de rotation réduite. Comme la came
me de nombre de tours et de position angulaire avec 30, fixée sur ia broche principale n'est pas en action
la broche 3. La vitesse de rotation de ceite dernigre parrapport & 'appareil 11 pendant'usinage de la sur-
est alors augmentée jusqu’a la valeur prévue pour face 1d, aucune force supplémentaire, susceptible de
l'usinage. Le moteur 10 suit cette accélération. Par 55  perturber fa coaxialité de la surface latérale 1d, ne-
t'intermédiaire du support 12, 'appareil effectue un s'exerce pendant ce temps sur les paliers de la bro-
déplacement de fongage dans la direction Z et I'outil che. De plus, il n'existe, entre 'appareil 11 etla broche
17 usine tout d"abord la surface latérale extérieure 1d 3, aucune liaison mécanique. De ce fait, la coulisse



One of the end portions of slide 14, which protrudes out of base 13, bears
a révolving roller 31 wsch acts as a #rRed4«risaBtd can co-oper@te-with cam
30. This same end portion of -slide 14 conprises two tool holder seats 15 in
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12, it can be heldes inoyepd dedixation 15) decpleiietsct i2hn of tignrdg dépjerginentdy eaylisseau.
di spI acenent ,ouls dndpurtnage (1, 17brs°1®'f?se§qsf"ﬁg agai nst cam 20 (Figure 8) or
rol ler 31 redrayens dagadisseav. cam 30 (Figure 9). SorpFrl ‘ﬁ?‘ﬂ'!frsa‘f"ﬂl'g“d\?é‘@ﬁt'ﬁ'eﬁ“s
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di spl ac e ment o e,,ts?fé's ouﬁgau ours que S ch cu 8. Appareil auxiliaire selon Yune des revendications
usine une partie de ladite surface, précédentes, caractérisé en ce que le coulisseau
caractérisé en ce que. _ est guidé dans I'embase, selon ladite direction
lesdits moyens de coulisseau sont consti- 35 prédéterminée, par un dispositif 2 palier hydros-
tués d'un coulisseau unique (14), et en ce que tatique (22,23,24,25).
o lesdits moyens de commande & came
) comportent plusieurs cames a entrainement syn-
chronisé, présentant chacune une surface de Patentanspriiche
guidage, et plusieurs organes de transmission, 40 :
montés sur ledit coulisseau (18,31), et destinés a 1. Zusatzvorrichtung zum prazisen Drehen einer
coopérer chacun avec une des cames, seitlichen Flache (1a, 1d) eines in einer Spinde!
les surfaces de guidage des cames et les : (3) einer Bearbeitungsmaschine befestigten
organes de transmission étant agencés de ma- Werkstiickes (1) mit
nigre que lesdits organes de transmission peu- 45 einer Befestigungsflache (13), die dazu
vent étre amenés successivement, par des dé- : bestimmt ist, auf einem als Kreuzschlitten ausge-
placements de la coulisse croisée, dans des po- bildeten Triger (12) der genannten Bearbei-
sitions d’appui, dans lesquels ils appuient sur la ' tungsmaschine befestigt zu werden,
surface de guidage de la came a laquelle ils Schiittenmittel (14), welche in einer vorbe-
correspondent, contre I'action desdits moyens 50 stimmten Richtung in bezug auf die Befesti-
élastiques, de maniére & commander des dépla- gungsflache beweglich sind, entgegen der Wir-
cement du coulisseau. kung von elastischen Mitteln (19),
Befestigungsmitteln (15) fir mehrere
2. Appareil auxiliaire selon la revendication 1, ca- Drehwerkzeuge (16, 17), welche einstlickig mit
ractérisé en ce que les mouvements d'avance,de 55 den Schiittenmitteln sind,
positionnement et de relevage des outils sont ' und Nocken- oder Kurvenbetatigungsmit-
réalisés par les mouvements de la coulisse croi- tel (20, 30), welche mindestens einen synchron
sée sur laquelle ledit apparell auxiliaire est fixé. _ mit der Spindel in Rotation versetzten Nocken




no effect, and the control of slide 14 is carried out via cam 20. The speed
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its starting pos#edtaseg engaiesh al | ows t he 20 f i niesherige Wenspniase selor ladifgedirection

uncl arrped f r om tesqite proyens de coulisseau sont consti- prédéterminée, par un dispositif & palier hydros-
tués d’un coulisseau unique (14), et en ce que tatique (22,23,24,25).
lesdits moyens de commande & came
s\_/ comportent plusieurs cames & entrainement syn-
o chronisé, présentant chacune une surface de Patentanspriiche
guidage, et plusieurs organes de transmission, 40 :
montés sur ledit coulisseau (18,31), etdestinés 4 1. Zusatzvorrichtung zum prazisen Drehen einer
. coopérer chacun avec une des cames, seitlichen Flache (1a, 1d) eines in einer Spindel
les surfaces de guidage des cames etles (3) einer Bearbeitungsmaschine befestigten
organes de transmission étant agencés de ma- Werkstickes (1) mit
niére que lesdits organes de transmission peu- 45 einer Befestigungsfldche (13), die dazu
vent 8tre amenés successivement, par des dé- : bestimmt ist, auf einem als Kreuzschlitten ausge-
placements de la coulisse croisée, dans des po- bildeten Trager (12) der genannten Bearbel-
sitions d’appui, dans lesquels ils appuient sur la tungsmaschine befestigt zu werden,
surface de guidage de la came & laquelle ils Schiittenmittel (14}, welche in einer vorbe-
correspondent, contre "action desdits moyens 50 stimmten Richtung in bezug auf die Befesti-
élastiques, de maniére & commander des dépla- gungsflache beweglich sind, entgegen der Wir-
cement du coulisseau. kung von elastischen Mitteln (19),
: Befestigungsmitteln (156) flir mehrere
2. Appareil auxiliaire selon la revendication 1, ca- Drehwerkzeuge (16, 17), welche einstiickig mit
ractérisé en ce que les mouvements d'avance,de 55 den Schiittenmitteln sind, '
positionnement et de relevage des outils sont und Nocken- oder Kurvenbetatigungsmit-
réalisés par les mouvements de la coulisse croi- tel (20, 30), welche mindestens einen synchron
sée sur laquelle ledit appareil auxiliaire est fixé. mit der Spindel in Rotation versetzten Nocken
4

Oy A



érvi ng to the use of two cans, one of which has a reI atlvely cont’i nuous
piofile and goes into operation for tdpg JyBekydy ng of surfage 1d, and the
ot her, fixed on the spi.ndle, is an exact reproducti on of shoul der la and
goes 25 |nto o ratlon at the i he end pass, .surface 1d can be

machi ned undd . Y@ ie g t‘?i'f h| gh spﬁ’ﬁ%ﬁch"t@‘ﬁ%/'e‘t“ﬁ'é'sfl nal pass of
under cut turgf‘ﬂ;%ﬁ' erlaue erermicfes %ze{g I\%n;’tgqt‘ ngc]ﬁﬁe Paleﬁ %p%%eﬂ%a%ﬁk
en

necessit at es

spindl e is nO %auﬁﬁﬁél@ zé ataag to appartus riia anmmkﬂb@gd@éhemeVer-
surface 1d, ddetanﬂte@ ithnRell dudBhém 1 0 di St WeRetuhf ads 0@z lsehiterlin AR RESL
surface 1d |e$,,z esdmEn h-)rbbgi&eﬁbﬂd%aésl me on the hgRlghgstwafdeh.ne spindle. In

addi ti on, therediesgdaemtmcdr@gynsaét.g@@mmt i on between 35 apparatus 11 and .
spindl e 3. Hedheere sylichihisiert angétrisbeneCiduerdiny 8. WokrltBtudg niéhruihed idererorafijeRengéhore:
i ts operati ndgr, abredenenjedes kiné) Fishinggiatierses | b and tdgansgdhaddagurdh gekgnnieichnet, dass
accel er at ed vieist,and enebrivaruebdddyungsorgandlum-t hese el den®chiiten ingiat Befdstiguagstidzhé erdspre-
fact that t HesseppelcheiufsierdgmemidnSdlitgi(ts it possihbidedeebénanntdd voibestimimientRichtung
machi ne t apet3)ibefestiot oifid, wokkbledes ihestiPaTisk i or di ng  afyphireine ydrostatischs Yinlipnipgervorrich-
profiles of eiemcler ockeoavsemmenzivdidked, unps in accel@ied?d dh2bro)geEt it at i on.

8 Patent C ai s, unddie Finpsfiaghgn dehNeckenutd f & t he precision turning of a

| at eral sur f4ig d/eperisagungggroase derdfl PRISPER (1) fixed in a 5 spindle (3) of a

machi ni ng ceffidy ¢ass b"‘é"ﬁ?%@ ) |nt é:r‘ﬂj@a to be fixed on a support

gopigSQ?meS u&% ?ﬁeggtsggﬁos% ne £ I"Qf 8’ e he ase A“x 'a'b%%‘; iﬁ’)%"‘ csnon rm

means 10 (19

K&rn |n we chen sne auf 15 runﬂ] eegr a Wi t
plurality of ﬁ%%&&nﬁ %&ha ela z{: cam constpr edonasup-
conpri sing ﬁ%@v@.@me Ag.yredarmgsat ingly synG 59&@%&* &m.n gon-

spi ndl e, 15 zﬁ,q,k.gt,d;pntrol means ensuring displ acgient of the oo s in

course of which each of them machi nes a pytlon of sﬁ@l.ﬁleahatm)r.advawﬁfameter.
char act ef i2z egbriichtubgdéh Fa@hEnspiubifif; ddlaRRe-CONSt | t UhiRedtdiBdtiigieRtivelté the bést4Ayainstahe
20 4 n that Sientkeickien, @a¥atdiedVorwRasbeweg@igpd,i Se a pl attia df spyingrheas1®) f Or

synchr oni zeddi¢l Pesitiofiigtbew@gudenniit dia febebguid-de sur f ace, teldidg meme(i )| integrawithnsaid sliden
el enent's, nogunpecieOWerkmugh dutch die Bed&ung@h) , and emedns,ifant elnrdiitlof tupningdects((88, 4T)e

VM t\h,one of ddsdKrauasehlittens realisiert werden, auf wel- 30 and cam control means (20, 30) compris-
chem die Zusatzvorrichtung befestigt ist. ing at least one cam driven rotatingly synchro-
' nously with the spindle, said control means en-
3. Vorrichtung nach einem der Patentanspriiche 1 suring displacement of the tools in the course of
oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass sie zwei which each of them machines a portion of said
Nocken aufweist. .35 - lateral surface,
) . characterized in that
. 4. Vorrichtung nach Patentanspruch 3, dadurch ge- said slide means constltute a single slide
5\_/ . kennzeichnet, dass der erste Nocken (30) mit ei- (14), and in that
o -ner Spindel (3) der Bearbeitungsmaschine ver- said cam control means comprise a plural-
bunden ist, welche eine Befestigungsklemme (4) 40 ity of cams for synchronized driving, each having
fur das Werkstiick (1) trigt und dass der zweite - a guide surface, and several transmission ele-
Nocken (20) mit einer Zusatzwelle (21) verbun- ments, mounted on said slide (18, 31), and each
den ist, welche durch die Befestigungsflache (13) intended to co-operate with one of the cams,
der genannten Zusatzvorrichtung getragen ist the guide surfaces of the cams and the
und durch einen elektrischen Antrieb (8, 10) syn- 45 transmission elements being arranged so that
chron mit der Geschwindigkeit und der Winkella- they can be brought successively by displace-
ge der Spindel in Rotation versetzt wird. ments of the cross-slide into bearing positions in
. which said transmission elements rest against
5. Vorrichtung nach Patentanspruch 4, dadurch ge- the guide surface of the cam to which it corre-
kennzeichnet, dass der erste Nocken (30) ein 50 sponds, against the action of said spring means,
glockenférmiger Nocken ist, der aus einem Stiick in a manner to control displacements of the slide.
mit der Spindel der Bearbeitungsmaschine be- ) :
steht und koaxial zu der genannten Spindel ist. 2. Auxiliary apparatus as set forth in claim 1, char-
acterized in that the forwarding, positioning and
6. Vorrichtung nach Patentanspruch 4, dadurchge- 55 lifting movements of the tools are realized by the
kennzeichnet, dass der zweite Nocken (20) ein movements of the cross-slide on which auxiliary
flacher Nocken ist und die Achse der Zusatzwelle _ apparatus is fixed.

(21) rechtwinklig zur Richtung der Verschiebung

|



25 t he guide surfaces of the cans and the transm ssion el enents being
arranged so that they gan be broughtessseassgyvel y by di spl@cenents of the
cross-slide into bearing positions in which said transm ssion el enents rest

agai nst %.heAu?hﬂrQ‘S;aéH{uL _gggetqj)m; meong%mhgo which it 30 corresponds, agai nst

the action Qb SP49 SBLbedhaFk cdrbnés™nner to control displacements of
the slide. @orgaﬁgil lTary af)p'arat ug'@g Set forth in claim 1, characterized in

that the forwarding, positioning and 35 lifting novenents of the tools are

real i zed gbyaukilRy dpparatu$es set forth in clbn 3, char- 5 9 novenents of the

Cr oss- sl i dexc@fizedhi thdl traiet bdndBY) isRPReMUs is fixed. 3. Auxiliary apparatus
as set f or tvithithe spifde (B¥of thB Madhinkl adnfrfEbebr-or 2, characterized in that it

conpri ses tivga ahadkgd) fofithe Aorkpiédepany inafpeeat us as set forth in claim 3,

char act er i zecbnd pant {20)tis édserisdtadvdth agc amilie30) i s associated 10 with the spindle
(3) of the anwoh2t)iberge byehe bage H8kaf saidjauwai-chuck (4) for the workpiece, and in
t hat secondary appea8)and is dives pedtztoeeychion-h an auxiliary arbour (21) borne by
t he base ( 18y ingbeesandin anguier nogitigp takhpspizit us, and is driven in rotation
synchr oni z et bygn gigedsingremeans @n\§hl ar position to 15 the spindle by an
electric driving nmeans (8, 10). 5. Auxiliary apparatus as set forth in
claim 4, 50?1‘3‘?"5&5’(%‘1"?’2‘@%1""1%“?4’1’21'{' cleife. fiaFst am (30) is a bell-type cam
integral wi%¥RK"e éf'tg? rﬁh(ffséf’ 3f$%aH#éWni ng centre and 20 coaxial therewith.
6. AuxiliargmaBEap e el TOPEFTTN claim 4, characterized in that the

second cam ?5) " ?aga%waetw“c'am and in that the auxiliary arbour (21) is

or ‘et ed G-ZSAZQEJP% L4 LBt fhrth ihrclgima&('bhsar_t 0,4 he direction of displacenent of
the slide. e/t thhidhy sdBRIFLALES dsnset forth in the clains 5 and 6,
charact eri zggl, 4nd it thatlind DGiiFPhBos BHFis 8. brought one 30 behind the other in
the work pQsiell bétpenivuiat indis SRd @EREREdioPdr t he cross-slide. 8. Auxiliary _
appar at us afispedmehterf thBsiidie. one of the preceding clainms, characterized in
that the slide is 10 guided in the base in the said predeterm ned
di recti on. uxiBarympaams as et fokta ar the gaineans . .
) and 6, characterized in that the said cams are
brought one behind the other in the work position
by a displacment of the cross-slide.

8. Auxiliary apparatus as sef forth in one of the pre-
ceding claims, characterized in that the slide is
guided in the base in the said predetermined di-

rection by a hydrostatic bearing means.
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