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(57) Abstract: The invention relates to a drill (10) for hand-guided drilling of a blind hole having a blind hole diameter and a blind hole
depth in a workpiece made of metal, comprising a shaft (20) which defines a drilling direction (30) and has a rotation axis oriented in the
drilling direction, wherein the shaft has, on its end pointing in the drilling direction, a cutting edge (50) and an abutment shoulder (55)
at a distance from the cutting edge measured counter to the drilling direction and defining the blind hole depth, wherein the cutting edge
defines the blind hole diameter by rotating about the rotation axis, wherein the shaft has an envelope circle diameter which changes
along the rotation axis and which is larger than the blind hole diameter on the abutment shoulder, wherein the shaft has a first shaft
portion (40) that is contiguous to the abutment shoulder counter to the drilling direction, said first shaft portion extending to the abutment
shoulder and its envelope circle diameter, starting from the abutment shoulder, increasing counter to the drilling direction.

(57) Zusammenfassung: Bohrer (10) zum handgefithrten Bohren eines Sacklochs mit einem Sacklochdurchmesser und einer Sack-
lochtiefe in ein Werkstiick aus Metall, umfassend einen Schaft (20), welcher eine Bohrrichtung (30) definiert und eine in der Bohrrich-
tung orientierte Drehachse aufweist, wobei der Schaft an seinem in die Bohrrichtung weisenden Ende eine Schneidkante (50) und in
einem die Sacklochtiefe definierenden und entgegen die Bohrrichtung gemessenen Abstand zur Schneidkante eine Anschlagschulter
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3)
(55) aufweist, wobei die Schneidkante durch Drehung um die Drehachse den Sacklochdurchmesser definiert, wobei der Schaft einen
sich entlang der Drehachse andernden Hillkreisdurchmesser aufweist, welcher an der Anschlagschulter grosser als der Sacklochdurch-
messer ist, wobei der Schaft einen sich entgegen die Bohrrichtung an die Anschlagschulter anschliessenden ersten Schaftabschnitt
(40) aufweist, welcher bis an die Anschlagschulter heranreicht und in welchem sich der Hiillkreisdurchmesser, ausgehend von der
Anschlagschulter, entgegen die Bohrrichtung vergrossert.




