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| I dment dnettant de |la chaleur (4 ; 34) est de forrre sensi bl enment

cyl i ndBi (fgte. d'impressigncselgn 'yng queleangy® 88| on | ' une quel conque des 30

revendi cdevepdications 4 b 6 'Sé°c°<§r°aet'eh'P| soe en co que le matdriau en rdsine

c&nﬂuctrlwe'ﬂ@’"@ﬁ%{’hé?sﬁlﬂ’“& 9 ud d' une rdsine de silicone. a TQe

d' i npr essﬂ°6?1a‘é P'B‘ﬁ“'?e‘??ﬁ'@ °d ‘Ta% gd”'de§° s5 revendi cati ons prdcddentes,

caractdri g? t LOE T, de resine est prevu pour com penser une

perte du Pfé '3??? gione conaauctri ce. 40 9. Tbte d'inpression selon
une que? cé)n ue des revendi cati ons precdentes, caractdrisde on ce que

Iedlt BOt+fal eJ rbssion $lnefaBiSdnhde desd’ W bl oc central qui | oge une

pl uralltq 0 P déf S Whradidnadolth cdesduel s est nontde une armature de 45

bobi ne qggq-glmgﬁg&n deahg:%.gdr@ dsgynpression (3). 10. Tate d'inpression

adapt de R@ide b8 sbi¥BlemdRdylinikqué: Per cussi on par aiguilles & matrice de 50

poi nts, conprenant un didnent dnettant de |a chal our; un chassis avant; un

bl oc Cc.nt1ré&| d'iffiptes<idit seiof SHeayuelctdqusbdusbr @ etroite, a |'interieur du- dit

dl dment demhdicaiidns picédantes) adradtitisgsaan cb’ i nt er - nddi aire d' un matdriau on

rdsi ne cajuellechatériae en Bisind eordbavice ws cha-une parti e de nontage fornde au ni veau

d' une parléur estcorsiitté durdésine ddisliconant de | a chal eur et positionnde, de

mani ere dtroite et 7
8. Téte d'impression selon l'une quelconque des 35

revendications précédentes, caractérisée en ce
qu'un réservoir de résine est prévu pour com-
penser une perte dudit matériau en résine
conductrice.

9. Téte d'impression selon I'une quslconque des
revendications précédentes, caractérisée en ce
que ledit boftier (1 ; 31) est constitué d'un bloc
central qui loge une pluralité de noyaux (2) sur
chacun desquels est montée une armature de 45
bobine d'entrainement d'aiguille d'impression

3).

10. Téte d'impression adapiée pour une impriman-
te & percussion par aiguilles & matrice de 60
points, comprenant un élément émettant de la
chaleur ; un chissis avant ; un bloc central qui
est inséré, de maniére étroite, & l'intérieur du-
dit élément émettant de la chaleur par l'inter-
médiaire d'un matériau en résine conductrico &5
de chaleur ; une partie de montage formée au
niveau d'une partie dudit élément émettant de
la chaleur et positionnée, de maniére étroite et



