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étoffe composite comportant une couche d'étoffe tis- de la ou des nappes textiles non tissées au support
sée ou tricotée et une couche non-tissée dont les fi- textile tricoté, on extrait 'eau et on séche le textile
bres individuelles pénatrent & I'intérieur de la couche 35  obtenu, on le soumet aux opérations de finissage.
précédente. L'association de la couche non-tissée L'invention sera décrite plus en détail en référen-
avec la couche tissée ou tricotée est réalisée au ce aux figures dans lesquelles :

moyen de jet fluide et cette association est éventusl- - La figure 1 représente schématiquement le
lement précédée de la réalisation de I'étoffe non-tis- textile de I'invention vu en coupe.

W/ sée par jet fluide également. Cette étoffe composite 40 - La figure 2 est une représentation schémati-
est principalement destinée & servir de base 2 la fa- que du textile de 'invention muni d’une couche
brication de cuir artificiel. Elle peut constituer un thermoadhésive vu en coupe.
substrat présentant une souplesse et une résistance - Lafigure 3 estune représentation des différen-
élevées dont la structure interne est plus proche de tes étapes du procédé de fabrication selon I'in-
celle du cuir naturel que celle d’'un non-tissé de type 45 vention.
classique. Le textile destiné a I'entoilage comporte un sup-

La demande de brevet allemand DE-A-2 828 394 ~ porttextile tricoté ou tissé 1, au moins une nappe non
(MITSUBISHI RAYON, CO., LTD.) concerne la fabri- - tisséde 2. il peut éventueliement comporter une cou-
cation d'une étoffe constituée d'un textile de base et che d’enduction thermoadhésive 3.
d'un matériau a fibres courtes au moins partiellement 50 Le support textile 1 est du méme type que les tis-
constituées de fibres naturelles. Le textile de base et sus habituellement utilisés dans le domaine de I'en-
le matériau & fibres courtes sont associés par la pé- toilage. Il peut atre réalisé avec des fibres synthéti-
nétration partielle des fibres courtes dans les lacu- ques, par exemple en polyester ou en polyamide ou
nes du réseau constitué par le textile de base. L'ob- encore avec des fibres naturelles ou artificielles.
Jectif recherché est de donner un aspect natureldun 55 Ce support est tissé ou de préférence tricoté. Il
produit réalisé & partir d’'une base qui ne 'est pas. a une contexture et comporte des fils de titrages

Par ailleurs, le document DE-A-1 956 605 (RA- adaptés aux buts recherchés (nervosité-souplesse,
DUNER) concerne un entoilage thermocollant recou- élasticité, résistance). ll est par exemple constitué
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té, résistance, etc.).

Il est également possible d’associer plusieurs
nappes non tissées 2 sur le méme cbdté du support
textile 1, 'ensemble des nappes étant alors associé
entre elles et associé au support textile 1 par aiguii-
letage par jet fluide.

Le textile peut comporter une couche d'enduc-
tion thermo-adhésive 3, cette enduction est de pré-
férence une enduction par points réalisée par exem-
ple par un cylindre de gravure du type sérigraphie.
Les polyméres thermoplastiques utilisés & cet effet
peuvent étre des polyéthylénes, polyamides, acéta-
tes de vinyle modifiés, polyesters, etc.

Les propriétés du textile résultent de la combinai-
son des propriétés de ses différents composants.
Ainsi, pour la réalisation de plastrons, on utilise un
support textile nerveux auquel la ou les nappes de fi-
bres non tissées conférent un volume et un toucher
de surface. Pour la réalisation de couvre-plastrons,
on utilise comme support textile 1 une grille-mailles
ou tissée-chaine et trame déformable associé 4 des
nappes de fibres non tissées 2 trads volumineuses.

On peut obtenir des textiles thermocollants de
renfort en mettant en oeuvre comme support textile
des grilles plus ou moins épaisses et plus ou moins
résiliantes que I'on associera & une ou plusieurs nap-
pes de fibres 2 ou de filaments extrudés (Spun
bond ; Melt-Blown) non tissées. Dans ce dernier cas,
les nappes de fibres 2 auront comme fonctions prin-
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couche non tissée 2 et son accrochage sur le support
1. La nappe textile non tissée 2 maintenant associée
4 son support 1 est séchée dans I'enceinte 25, puis
soumise en 26 aux opérations de finissage. L'enduc-
tion éventuelle est réalisée en 27. Le produit obtenu
est alors stocké en 28, Les différentes opérations de
séchage 25, finissage 26, enduction 27 ne sont pas
décrites en détail, chacune étant en elle-méme
connue. Des stockages intermédiaires du textile
pourront &tre réalisés entre ces différentes phases
ou méme au cours de I'une de certaines d'entre elles.

Afin de réaliser un textile destiné a I'entoilage
comportant une nappe 2a non tissée sur chacun des
cOtés du support textile tricoté 1, une deuxidéme nap-
pe 2b peut 8tre amenée sur un tapis 21b et mise en
contact avec le support textile par I'intermédiaire des
rouleaux 23 et 24. Un deuxidéme ensemble de buses
12b est alors situé sur le parcours du textile 4 la suite
du premier ensemble 12a et de manidre & agir sur
I'autre face du textile.

Afin d’associer plusieurs couches de textile non
tissée 2 d'un méme cbté du support textile 1, une
deuxidme couche 2c peut étre amenée par le tapis
21c au contact de la premiére couche 2a et I'ensem-
ble de buses 12 réalise alors simultanément la liaison
des couches non tissées entre elles et I'accrochage
de ces couches au support textile. 1. De manidre
analogue, différentes configurations peuvent é&tre
réalisées assoclant un nombre variable de couches
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COMPONERivandications 1 ou 2, caractérisé en ce qu'il I'on met en contact une premiére nappe non tis-
comporte au moins deux nappes non tissées sée avec le support textile et une deuxiéme nap-
(2a,b) situées chacune d'un c6té du support tex- pe non tissée avec la premiére et que I'on réalise
tile. 35 le liage des deux nappes et du supporttextile par
jet fluide.
4. Textile d'entoilage selon une quelconque des
revendications 1 & 3, caractérisé en ce qu'il 13. Procédé de fabrication d’un textile d'entoilage
comporte plusieurs nappes non tissées (2a, c¢) selon I'une des revendications 10 & 13, caracté-
. sur'un au moins des cdtés du supporttextile (1). 40 - risé en ce que, aprés le finissage, on dépose une
U couche thermo-adhésive.

5. Textile d'entoilage selon I'une quelconque des
revendications 1 & 4, caractérisé en ce que le

support textile (1) est un tricot. Patentanspriiche
45
6. Textile d'entoilage selon la revendication 5, ca- 1. Bespannstoff, bestehend aus
ractérisé en ce que le supporttextile (1) estun tri- . einem gewirkten oder gewobenen Textiitré-
cot tramé. - germaterial (1),
. mindesten einer Schicht Viiesstoff (2),
7. Textile d’entoilage selon I'une quelconque des 50 dadurch gekennzeichnet, daB ein Teil der Fasern
revendications 1 & 4, caractérisé en ce que le des Vliesstoffs (2) durch Flissigkeitsstrahinade-
support textile (1) est tissé. lung mit dem gewirkten oder gewobenen Textil-

- trégermaterial (1) verbunden ist.

8. Textile d'entoilage selon I'une quelconque des :
revendications 1 & 7, caractérisé en ce quil & 2. Bespannstoff nach Patentanspruch 1, dadurch

comporte une couche d'enduction thermo-adhé- gekennzeichnet, dafl die Schicht Viiesstoff (2)
sive. - vorgenadeit ist.
9. Procédé de fabrication d'un textile d'entoilage 3. Bespannstoff nach Patentanspruch 1 und 2, da-
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oper at '@”%xﬁl‘é% eifdliage selon I'une quelconque des selon la revendication 9, caractérisé en ce que
revendications 1 ou 2, caractérisé en ce qu'il "on met en contact une premiére nappe non tis-
comporte au moins deux nappes non tissées sée avec le support textile et une deuxidme nap-
(2a,b) situées chacune d’un c6té du support tex- pe non tissée avec la premiére et que I'on réalise
tile. 35 le liage des deux nappes et du supporttextile par
jet fluide.
4, Textile d'entoilage selon l'une quelconque des
revendications 1 a 3, caractérisé en ce qu'll 13. Procédé de fabrication d'un textile d’entoilage
comporte plusieurs nappes non tissées (2a, c) selon I'une des revendications 10 & 13, caracté-
surl’'un au moins des cOtés du support textile (1). 40 risé en ce que, aprés le finissage, on dépose une
' couche thermo-adhésive.

8. Textile d'entoilage selon {'une quelconque des
* revendications 1 & 4, caractérisé en ce que le

support textile (1) estun tricot. - . Patentanspriiche
p .
6. Textile d’entoilage selon la revendication 5, ca- 1. Bespannstoff, bestehend aus
ractérisé en ce que le support textile (1) estun tri- . einem gewirkten oder gewobenen Textiltré-
cot tramé, germaterial (1),
' . mindesten einer Schicht Vliesstoff (2),
7. Textile d'entoilage selon {'une quelcongue des 50 dadurch gekennzeichnet, da® ein Tell der Fasern
revendications 1 a 4, caractérisé en ce que le des Vliesstoffs (2) durch Fliissigkeitsstrahinade-
support textile (1) est tissé. lung mit dem gewirkten oder gewobenen Textil-

tragermaterial (1) verbunden ist.
8. Textile d'entoilage selon I'une quelconque des
revendications 1 & 7, caractérisé en ce quil 55 2. Bespannstoff nach Patentanspruch 1, dadurch

comporte une couche d'enduction thermo-adhé- gekennzeichnet, dal die Schicht Viiesstoff (2)
sive. vorgenadelt ist.
9. Procédé de fabrication d'un textile d’entollage 3. Bespannstoff nach Patentanspruch 1 und 2, da-



‘described in detail, each being known per se. Internedi ate stora

textile nmay be proviged between t ent phases ﬂ

or sone of them In 7grder to prod[%soesa?gbgf{l e for lini %s E lmlmn}"l"l
non-woven | ayer 2a on each side of the knitted textile support 1 a second
| ayer 2bd 9959"“5?‘@0 healoss aup mindestangeyor 2 Teaterigiit) gjelchreitig erfolg. contact with
the texeye °"'L°Dg f(a, byputioneileginer o] | ers 23 and 24. A second set of

nozzl es ﬂ?’ti’*’!dg“ qitan, deg; Teyfilirdgarmaferipls, () pat h at \{eﬁ@’?"e%‘f"i‘ I"i‘?’sﬁ"?'er“'i f?ésﬂal“fsg’ff set

12a and %%t ¢ o act on the ot her face of tﬁ'réc ? ntzedlah-
associ at seve ac n wov%n ile |aye §I 3 i
e SR e e éxg L b T 5“ IEr

of these e textile su
conflguratlons may be achi eved by associati ng a vari abl e nu er o

NON- WOy, € Bedp@ahBioft ndoh Fatehidiprugh | bis 4f deat €d OR3 1VBAaNPEATBUN® IHeFustdlén 6D BREdannbtoff

whi ch t hedreH gulshinkeidhnéd al dmxta@ageﬁrfa- nozzl es nheh FatenEhbpiuol)10bis B YafuPdhPekehi-

Si t uat edtefifl (D aGspewirkiem MatedaNbesteRtxt i | € SipPOT tzeidhney\ldial hath Béin EAGHSEHEIRN talid
sets of needling nozzles 12a and 12b pl aced wéasqkisbénde cBesctishtuag Cdarsuf Civgef

t he coépBespamstbif nachl RatentBhspsuchs] dealdrclof manuf dedcbtwird.nakes it possible to

obt ai n f aékennzsictinety dald iTextiltg§geriateriah(d) auar yi ng qual ities of pliancy, volune and
feel depeinatisshgssonem gawirldern Meteridl basteh¥ t he di fferent conponents. These fabrics
may receive a therno-adhesive Iayer 20 - Clalms C| Al VS 1. Fabric covering

si mul t ang ﬁ’d%’nsééhgﬁ‘ﬁ feﬂﬁtré& ﬁalé‘ggr"%ve” '%Mﬁi{tj E&H nd g m&%&e hO”

textil® Peapansighf naghPate 'E‘P'E!‘@hi)P'Féq . a knitted or woven textile
suppor t g%ZI (99"9"3?9“1“ proTexitAgEREn | ap (2)Fabris covering textile lRprof the fype camprisy n
fibers

T)H'ésgem?mg#"af%l’ﬁ@t (2) are H\’lgerl ock d in ttg(el Kni httg_ﬁj or
XLi| f fluid jet Ve
\(lz\gz:pl rgi’? %R%ﬂg%}eﬁa%?g '§ ‘tS(B’OcI?ﬁl lrJnI 1, J\?\.ﬁé @‘f ﬂ" N Ia%‘ (2)

are prends SondBeoctiohung *abf"""c cover ! g K?Eié 'nsr.oa( ,ﬁ’:aﬁ

claim1 or orrprl ses at | east I t nee each

Si tuatgadvg}g, e‘uﬁ,l A& st8len tV3E *gﬁm% support. 4. coverl ng ext
fiber ac ﬁ&habeﬁgenﬁ fhiridésten® Qﬁ\e(ychi t NigkD  Lsot 023,Fam4%%6\i°ehﬂb té;&le?iﬁé?ﬁédoﬁlﬁ tocfalrd,a
NONWOV eNgthR AR kard@rtenlFasern mi dinétiigeWirki£ St  ONE wWibreih B ndhvtén 18ds (3R $dléde
support  ode gewabenb RidiifragerveRdriallf) zudaxt i | € fiber according to any one of
clai ns  lmbsyeldgt wir @ssHelkohgbtel Gosthiwirigs UPPOT 8. (FhbricicoveAngtéitilelfBél according to claim 1

keit befbrdert wird, or 2, wherein it comprises at least two nonwoven
dadurch gekennzeichnet, da3 35 laps (2a, b) each situated on one side of the tex-
- der Viiesstoff aus kardierten Fasern durch tile support.
Flissigkeltsstrahlbindung mit dem gewirk-
ten oder gewobenen Textiltrigermaterial 4. Fabric covering textile fiber according to any one
vernadelt wird, of claims 1 to 3, wherein it comprises several non-
- das Wasser entzogen und der so gefertigte 40 waoven laps (2a, ¢) on at least one of the sides of
1 Bespannstoff getrocknet wird, the textile support (1).
- der getrocknete Bespannstoff endverarbei-
tet wird. 5. Fabric covering textile fiber according to any one
of claims 1 to 4, wherein the textile support (1) is
10. Verfahren zum Herstellen von Bespannstoff 45 a knitted fabric.
nach Patentanspruch 9, dadurch gekennzeich-
net, daR zuerst eine erste Schicht Viiesstoff auf 6. Fabric covering textile fiber according to claim 5,
der einen Seite des Textiltragermaterials (1) und whereln the textile support (1) is a picked knitting
danach eine zweite Schicht Vliesstoff auf der an- fabric.
deren Seite des Textiltradgermaterials (1) zusam- 50
mengebracht und durch Flissigkeitsstrahlbin- 7. Fabric covering textile fiber according to any one
dung vernadelt wird. of claims 1 to 4, wherein the textile support (1) is
woven.

11. Verfahren zum Herstellen von Bespannstoff
nach Patentanspruch 9, dadurch gekennzeich- &5 8. Fabric covering textile fiber according to any one

net, daR zwei Schichten Viiesstoff mit dem Tex- of claims 1 to 7, wherein it comprises a thermoad-
tiltrAgermaterial (1) zusammengebracht werden hesive coating layer.

und die Flissigkeitsstrahibindung zwischen den

zwei Schichten Viiesstoff und dem Textiltréger- 9. Method for producing a fabric covering textile fib-



. fabric. 6. Fabric covering textile fiber according to claim5, 20
wherein the textile_support (1) i - Qi knitting fajric mm u :
covering textile fiber accordi ng%@%ﬁfggﬁg of cl ai s Ei%to u‘m !“f H!l‘ :
textile support (1) is woven. 8. Fabric covering textile fib&r &ccording to
any one eoihwbkelni ns 1 to 7, wherein it conprises a thernoadhesive coating 25
l-ayer. 9. -\tlepasonefnonwoverdentileilapdormedefbri c covering textile fiber in which :
at | east cored fiemsvs\niaged ineopptaqtwith gy formed of carded fibers is placed in
cont act wi thAittad rmpyep tetilgpuppastreqying ot | 15¢ support novi ng f orwar ds

cont i nuous| %prdgcontiususly atthesame spesdinar oi n . the nonwoven textile |ap(s)

is/are |inked ergln of a fluid jet to the knitted or woven support ;
- 8- % 'ﬁenf'gwe"g o ap(g oraro ke he water is extracted and the textile
fi ber obtai &g |

( aed &fiydse “8"3“ ."Itt?%’erwf”_'eGXti lg fiber undergoes finishing
operations.g Y cgadféﬂatl'grt&qH?ib&g a fabric covering textile fiber 5
according t s 4N s wherein a first nonwoven textile lap is placed in
contact antha {ektiiéfberUhdrGsa8 finishingdpdra-Ui d jet to one first side of the textile
support andyghdien a second nonwoven textile lap is placed in contact and

| i nked by nmeans of a fluid jet to thesssecond side of the textile support.
10 10. Mettbod fovprbduoiflg 4 fabric pévengtaxtugfilr f abri c covering textile fiber according
t 0 cl ai rerfccordiigto eliaim 9, wiererca Tinsivienwoteaxt i | e | aps are placed in contact with

t he t exttextile lap pplaced dncbntitt dnddinkedty tine the two | aps are |inked by neans
of a f| unedng aft figidjet th enetficst sidé of thodgxpiler t . 15 12. Method for producing
a f abri cuppott@nd thep a segand nenwoydndextiladapor @ ng to claim 9, wherein a first

nonwov eris Maged in contactandlinked by meansatafiudi t h t he textil e support and a second
Ropwov erletitathe gfcend sidp ef the textlle supRertyherein the two | aps and the textile
support are |linked by neans of a fluid jet. 20 13. Method for

pr odud?: t'?i’“f%ﬂ'?‘?“@'“%%;fﬁw ringdexilefils i per according to any one of

; ccording im 9 0 N : : :
]E:: ﬁ: rsrﬁi Gﬂel;l‘:)lga::lpabed Ixﬁ}% ) h"%“t"ef’)ﬁér nBadhesi ve | ayer is |aid down after

sdpport and at the same time the two laps are
* linked by means of a fluid jet to the textile sup-

port.
30

12. Method for producing a fabric covering textile fib-
er according to claim 9, wherein a first nonwoven
lap is placed in contact with the textile support
and a second nonwoven lap with the first and
wherein the two laps and the textile supportare 35
linked by means of a fluid jet.

13. Method for producing a fabric covering textile fib-
er according to any one of claims 10 to 13, where-
in a thermoadhesive layer is laid down after fin- 40

Y, ishing.



