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part dans un des dits postes de travail une unité auxi- atteigne la station d'usinage suivante.
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ensemble rotatif 29 qui est supporté & I'intérieur du cylindre 25. Ainsl, le dispositif de commande 22, agis-
manchon 24 par des paliers et qui comporte notam- sant sur les éiectrovannes 55 et 58 permet de
ment un arbre creux cannelé 30, dont on voit Pextré- commander des déplacements contrélés dans le
¢ mité arriére a la fig. 2. Cette extrémité cannelée de sens axial du manchon 24 ainsi que I'ouverture et la
o/ larbre creux 30 est accouplée par une ou plusieurs 40 fermeture de la pince 38. Le dispositif de commande
clavettes 31 & un moyeu 32 dont la partie centrale en- 22 sera également connecté & celui des moteurs 19
toure I'extrémité arridre du manchon 24 et qui est sup- ou 20 qui sera utilisé pour entralher on rotation I'arbre
porté par des paliers 33 et 34 dans le béati 13. Surce 30 par 'intermédiaire du pignon 35. Cette unité élec-
moyeu est monté un pignan multiple 35 qui peut étre - tronique sera connectée également & des détecteurs
déplacé axialement, de fagon connue en sol, et coo- 46 ' dont'un par exemple, désigné par 81, est représenté
pérer avec un lément d’engrenage 38 pour entrainer élafig. 1. Il g’agit d'un détecteur destiné & la prise de
I'ensemble rotatif 29 a des vitesses variables tout en référence angulaire de la broche 4 située en face du
permettant, a 'arbre creux 30 et aux éléments qui en poste de travail équipé de 'unité autonome 21. Le dé-
sont solidaires, de se déplacer axialement sous l'in- tecteur 61 est, par exemple, un détecteur de proximité
fiuence du déplacement du piston 26 commandé par 50  coopérant avec un plot 56 fixé surla broche 4. Il émet
le dispositif hydraulique. * un signal lorsque cette broche présente une orienta-
A la fig. 3, on voit & nouveau une partie du sup- tion telle que le plot 56 est en coincidence avec lui.
port 23, le cylindre 25 et!'sxtrémité avantdu manchon Dans le cas par exemple ol la barre, soutenue parla
24, On voit également 'extrémité avant de l'arbre broche 4, est une barre profilée, ce détecteur permet
creux 30 qui est supportée & l'intérieur du manchon 55  d'assurer le blocage de la broche 4 dans une orienta-
24 par un palier 37. tion prédéterminée du profil de la barre. Une fois que
Le manchon 24 porte & son extrémité avant une cette manoceuvre aura été effectude, I'unité de

pince, désignée de fagon générale par 38, et dont les commande 22 pourra, par exemple, commander une
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le détecteur 61. Une telle commande est facilement susceptible d'étre
5. Commande d’une opération d’usinage. (Per¢a- programmée lorsque {a machine d'usinage est équi-
ge, fraisage dans le sens radial, trongonnage, 45 pée d'une commande numérique. Ceci implique natu-
ete.). rellement que le moteur auxiliaire utilisé, pour
6. . entrainer I'arbre 30, doit pouvoir 8tre piloté en axe C
- Rotation de la broche 38 d'un angle prédé- parle dispositif de commande numérique de la machi-
terminé en vue d'un deuxiéme usinage radial ne. .
ou o 50 En ce qui concerne la fig. 5, on peut encore indi-
~ mise en place d'un organe d'usinage auxi- quer que dans une autre variante, le programme
liaire, puils exécution d'une opération au d'exécution des opérations pourrait comporter, dans
moyen de "'organe d’usinage auxiliaire, 1a bro- le cas otlila pidce 57 ne serait pas séparée de la barre,
che 38 restant fixe ou une ouverture de la pince 5 afin de permetire un dé-
~ travall en axe C, permettant d'usiner, par 65  placement axial de I'ensemble de la barre lors de
i exemple par fraisage, une entrée hélicoidale, I'opération d'usinage au moyen de la fraise 80, puis
{unité de commande commandant alors si- fe retour de la barre dans sa position normale et le

multanément un mouvement de rotation de la resserrage de la pince 5. Ensulte, la pince 39 serait
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of st ages;ethiids 63%4 o O sf%gs f esrieni \bepbet ST uRsubiERRlebRs ROURBIR
these st 8ﬁﬁisde r Q{nhl &ta fldce zﬁ‘&l tions précédentes, caractérisé en ce que la pince
fectuer ainsi au moins une opération d’indexage (38) et les moyens d'entrainement (24-35) sont
de la barre ou pidce portée par la dite broche (4), " assemblés en un appareil auxiliaire comportant
i cette opération étant effectude au moyen de la ' un arbre (32) et un support (23), cet appareil tant
s dite pince (38). . 40 congu de maniére & se fixer au batt & 'emplace-
' ment de 'un quelconque des postes de travail
2. Dispositif selon la ravendication 1, caractérisé en {14).

ce que Funité (21) comporte un élément d'arbre
(24) portant la dite pince, en ce gque les moyens
d'entrainement comportent une commande hy- 45 Patentanspriiche
draulique ou hydropneumatique (54, 50, 49) d’ou-

verture et de fermeture de la pince (38) et un 1. Antriebs- und Steuerungsvorrichtung fiir eine
entrainement axial contrdlé (25, 26) de I'éiément Mehrspindelbearbeitungsmaschine, bestehend
d'arbre (24), et en ce que les moyens de aus einem Maschinenrahmen (1, 2, 13) und ei-
commande (22, 55, 58) sont agencés pour 50 nem um eine Achse. schaltbaren Geh&use (3),
commander des manoeuvres répétitives d'ouver- welches mit einer Anzahl um die besagte Achse
ture, de fermeture et de déplacement axial de fa verteilt angeordneten Spindeln (4) ausgestattet
pince. ist, die mit Rotationsmitteln {63, 64, 17) versehen
sind, aus einer Gruppe von Bearbeitungsstelien

3. Dispositif selon la revendication 2, caractériséen 55 (14), die im Vergleich zum Gehduse derart ange-
ce que les moyens de commande comportent ordnet sind, dass Bearbsitungen von Stében oder

” une sortie destinée a étre connectée & un dit Stiicken, welche durch die Spindein gehaiten
moyen moteur rotatif (18, 36) de maniére a sind, ausfiihrbar sind, und aus Antriebsmittein
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2. Dispositif selon la revendication 1, caractérisé en (14). )

ce que ['unité (21) comporte un slément d'arbre
{24) portant la dite pince, en ce que les moyens
d'entrainement comportent une commande hy- 45  Patentanspriiche
draulique ou hydropneumatique (54, 50, 49) d’ou-

verture et de fermeture de la pince (38) et un 1. Anfriebs- und Steuerungsvorrichtung fiir eine
entrainement axial contrélé (25, 26) de 'élément ~ Mehrspindeibearbeitungsmaschine, bestehend
d'arbre (24), et en ce que les moyens de aus einem Maschinenrahmen (1, 2, 13) und ei-
commande (22, 55, 58) sont agencés pour 50 nem um eine Achse schalibaren Gehdusse (3),
commander des manoeuvres répétitives d’ouver- welches mit einer Anzahl um die besagte Achse
ture, de fermeture et de déplacement axial de la verteilt angeordneten Spindein (4) ausgestattet
pince. ist, die mit Rotationsmittein (63, 64, 17) versehen
: ' sind, aus einer Gruppe von Bearbeitungsstellen
3. Dispositif selon la revendication 2, caractériséen 55 (14), die im Vergleich zum Gehduse derart ange-
. ce que les moyens de commande comportent ordnet sind, dass Bearbeitungen von Stében oder
? une sortie destinée & étre connectée & un dit Stiicken, welche durch die Spindein gehalten
moyen moteur rotatif (18, 38) de manidre 2 sind, ausfihrbar sind, und aus Antriebsmitteln
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t hat workpi ece 57 has been noved away from chuck.5 by an axial displacenent
of spindle 38. The raidal novenent g; %‘%@S\ Lling cutter 60 is a novenent
whose control meets 2 9 criterion 28, the rotatioff of spindle 38 is
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an auxi | i fedents (4 briaites QR lidsh Eidud@n2 ChuCeakmd8) Wi th control I'ed openi ng
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drive nearl&lb(arw Vorgfnge zkbOeffminy end SchiRsOt her haodnr@raagdsoammbloe fo£ & Muli<pindie p@NS
(2 55, Sdthg maideeGianetsdhisbing dersgaimidlas- (4) Si t cabinginapipeisel eniplidngvdthid a frame
auxiTiary gesdtetgidd) , and to the auxiliary uni(1,%23)p baresh(3) iodesetid abouws én axis and
controlljng said nmeans (63, 64, 17) for rot at fitegwithephsgiivottpindies (#)sistribeted ab-
opposi t @. t Yeerichtund IFachA’%sPtmﬁ' 2, dagurchegekenphe e huc k oyt Seiid axis andprovidad withgotary megns (&3

Ess%w

at | east c3¢lshneh dassi dinySteyerngamitisheioan AvBe bar or %?)W%@%Whﬁ‘aﬂ?p’@ﬁld posed

spindl e ( 4%:ng topthaltep, 20 VYeroipgdup %g‘“c‘!ﬂ"r i ed out o;ﬁ:ze itethe barrel o as to.carry out operations

ten rotativen Antriebsmittel (18,736) be- bars or workpieces borne by the spindles,

D stimmt ist, damit die Drehung steuerbar und kon- and drive means (18, 35, 36) actuating the work
Rt trollierbar Ist, wenn es mit der Hilfseinhelt ver- 40 stations, characterized in that the said device
bunden ist.. comprises on the one hand in one of the said work
stations (14) an auxiliary unit (21) constituting a
4. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, - chuck (38) with controlled: opening and dlosing
dadurch gekennzeichnet, dass die Steuerun- and means (24-35) for driving the chuck, connec-
gsmitte! einen Eingang enthalten, der zur Verbin- 45 ted to said drive means (18, 36), and on the other
dung mit einem Detekior (61) bestimmt ist, hand programmable control means (22, 55, 58)
welcher auf dem Geh#use (3) befestigt ist, und connected to the spindle (4) situated opposite the
der féhig ist, eln Signal abzusenden fiir minde- said auxifiary unit (21), and to the auxiliary unit
stens eine vorbestimmte Stellung der Spindel (4), {21), and capable of controlling said means (63,
die sich gegeniiberliegend zur Hilfseinheit (21) 50 84, 17) for rotating the spindle situated opposite
befindet. the auxiliary unit and the chuck (38), and thus to
. _ carry out at least one indexing operation on the
8. Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 4, bar or workplece borne by said spindie (4), this
dadurch gekennzeichnet, dass die Steuerun- operation being carried out by means of said
gsmittel einen Ausgang enthaiten, der zur Verbin- 55 chuck (38).

dung mit einer Spindel-Kupplungssteuerung (63, _ R
* 64), angeordnet im Geh&use, bestimmt ist, wobsi 2. The device of claim 1, characterized in that the
sich die besagte Spindel gegeniiberliegend zur unit (21) comprises a shaft element (24) bearing
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said chuck (38). 25 2. The device of claim1l, characterized in that
the unit (21) conprises a shaft el epent (24% bearing said chuck, in that
the drive neans corrprl1 e a hydrauI|E 8? 6pneumat|c cotf rol (54 50, 49)
for opening and closing the chuck (38) and an axial drive monitored (25, 30
26) by t hesadlehick, iekhehibetriveInbpns omgisera t hat t he control neans (22, 55, 58)
are ar r angwdrautio otttydroprslimatio gerttroit(54, 80.d@eni ng, cl osi ng, and axi al di spl acement
oper at i ongorgpeningagfi asing ke chuck () anpienaxiteyi ce of claim 2, characterized in -

t hat the c@aivegenitoped (25, 26) by thp shaftglemepk put i nt ended to be connected to a

sai d rot art H\“F\?F‘H ‘?FB%‘WE'“ 1’8(22% B)8® asf to control and nonitor rotation

t her eof i auxiliary unit. 4. The device --of one
of clainms & P’S"'g"p?f’ﬁﬂ?'ﬁﬁ'ta ?’?8 at the control means conprise an input

|ntende t t (61) nounted on the barrel (3) and
10 capa ﬁ' E\'% {&Etﬁzeg.a%m&e%een fgt‘b%t 1gast one predeter- m ned .
orientati oggmgt IS opposite the auxiliary unit (21).

5. The devdoggm h@,wd,gg]ﬁo to 4, charac- 15 terized in that the
control ‘nﬁag&nm&dtﬁga,ﬁﬁhrpmnput |ntended to be connected to a spindle
couﬁLvng unit (63; 64) associated in the barrel to said spindle |ocated
Opposi t @ tThe déwtsiof dnd bfciaini 1o §,2fgractedled 1 6. The device of any one of
clai ms 1 tinthdtthexhdtiobweand mpiisaeninputinteat t he control neans are arranged so as
t 0o be abl edetto ldantnecthbd @ apleeéter () oburdsdgul ar ref erence of the bar or the
wor kpi ece dnithechdrrel (3) etrcapablerpliérgttihgacsigneld opposite the auxiliary unit (21),
then one der 2blepss pneyfredeteemified| orientgtionyof 8%  oper ations: -a machi ne operati ons;
- nd}%(l ng qphﬁlemjrwh&h@empeﬁlta theraykitiery\paity 20 vi ew t o a second machi ni ng
oper |on Da machi ning operation and an operation of rotation 30 of said
bar or ali d work ece theﬁe t wo operations being conbi ned and

e device of any one of the preceding

t tﬁt "
gfglsmls I é‘ e mn?“@lx"tp&s@ag%xgk £38) and the drive means 35 (24- 35)
are rmuntep (&ugﬁés@&y ea‘pg‘g f’ conprising a 11111111111111
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111111 ¢ (23), this apparatus being deél gned
to be fix )to rarre at the catlon of any one of the work stations
(14). .

6. The device of any one of claims 1 to 5, charac- 380
terized in that the control means are arranged so
o as to be able to control a pick-up of angular refer-
ence of the bar or the workpiece fixed in the spin-
dle located opposite the auxiliary unit (21), then
one or other of the following operations: 35
- ~ a machining operation;
~ indexing through a certain angle with a view
to a second machining operation;
. — a machining operation and an operation of
Mt rotation of said bar or of sald workpiece, these 40
two operations being combined and constitut-
ing a C-axis operation.

7. The device of any one of the preceding claims,
characterized in that the chuck (38) and the drive 45
means (24-36) are mounted in an auxiliary ap--
paratus comprising a shaft (32) and a support
(23), this apparatus being designed to be fixed to
the frame at the location of any one of the work
stations (14). 60
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