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(54) Title: MULTIPLE COMPONENT MOULDED BODY COMPRISING POLYESTER LAYERS

(54) Bezeichnung: MEHRKOMPONENTENFORMKORPER MIT POLYESTERSCHICHTEN

(57) Abstract: The invention relates to a method for producing multiple component moulded bodies. Said method is characterised
in that at least one layer of the moulded body is formed from a thermoplastic moulding compound consisting of A) between 10
and 99.99 wt. % of at least one thermoplastic polyester, B) between 0.01 and 50 wt. % of B1) at least one highly branched or
hyperbranched polycarbonate having an OH index of between 1 and 600 mg KOH/g of polycarbonate (according to DIN 532401
part 2), or B2) at least one highly branched or hyperbranched polyester of type A*By where x is at least 1.1 and y is at least 2.1 or
the mixtures thereof, and C) between 0 and 60 wt. % of other additives. The sum of the weight percentage of the constituents A) to
C) is equal to 100 %.

(57) Zusammenfassung: Verfahren zur Herstellung von Mehrkomponentenformkérpem, dadurch gekennzeichnet, dass mindestens
eine Schicht des Formkorpers aus einer thermopiastischen Formmasse aus A) 10 bis 99,99 Gew.-% mindestens eines thermoplasti-
schen Polyesters, B) 0,01 bis 50 Gew.-% B1) mindestens eines hoch- oder hyperverzweigten Polycarbonates mit einer OH-Zahi von
1 bis 600 mg KOH/g Poiycarbonat (gemiB DIN 532401 Teil 2), oder B2) mindestens eines hoch- oder hyperverzweigten Polyesters
des Typs A*By mit x mindestens 1,1 und y mindestens 2,1 oder deren Mischungen und C) 0 bis 60 Gew.-% weiterer Zusatzstoffe,
aufgebaut ist, wobei die Summe der Gewichtsprozente der Komponenten A) bis C) 100 % ergibt.



