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Description 

La presente invention a pout objet un materiau permeable a ta v~i>etir d'eau et impermeable a reau 
comprenant (i) un film d'un elastom~re thermoplastique a base de polyetheresteramide (ii) associe a un 

5 tiSSU, a du CUir OU a une matieve plastique 
Dans tout· ce qui suit, sous la denomination film et salon la definition qu'en donne Modern Plastics 

Encyclopedia, on entend une section plane dont l'epaisseur est tres faible par rapport a la longueur et la 
largeur. 

On consioore que l'epaisseur d'un film est en general interieur a 250 u.m. 
10 Dans le brevet europeen publie sous le n • 46 071, on a decrit un film permeable a la vapeur d'eau 

consistant en un melange de polyurethane et d'un polymere incompatible avec le polyurethane, tel que le 
polystyrene. 

Dans le brevet europeen publie sous le n • 141 592, on a propose un film permeable a la vapeur d'eau 
et constitue par un melange de polymeres incompatibles a base de copolymere ethylene - acetate de 

1s vinyle et de polymere vinylique. 
Dans le brevet europeen publie sous le n • 52 915, on a decrit un film de polyurethane non-poreux et 

permeable aux gaz. 
Or la permeabilite aux gaz et en particulier a fa vapeur d'eau de ces films n'est pas tres satisfaisante et 

ce notamment pour les films de faible, voire de tres faible epaisseur. 
20 Le film de !'invention presente, a epaisseur egale, une permeabilite a la vapeur d'eau amelioree par 

rapport aux films mentionnes ci-dessus et ses proprietes restent tres satisfaisantes pour de faibles 
epaisseurs. 

Le film conforme a !'invention est en matiere polymere de type elastomere thermoplastique a base de 
polyetheresteramide. 

2s Par polyetheresteramides, on entend aussi bien les polyetheresteramides statistiques (c'est-a-dire 
formes par l'enchaihement aleatoire des divers constituants monomeres) que les polyetheresteramides 
sequences c'est-a-dire formes de blocs presentant une certaine longueur de chatne de leurs divers 
constituants. 

Las polyetheresteramides sont le produit de la copolycondensation de sequences polyamides a 
30 extremites reactives avec des sequences polyethers a extremites reactives, telles que entre autres : 

• sequences polyamides a fins de chaihe dicarboxyliques avec des sequences polyetherdiols. 
De tels produits ont ete decrits par example dans les brevets frangais n • 74 18913 et n 26678 dont le 

contenu doit 6tre ajoute a la presente description ainsi que dans les demandes de brevet EP 25 288, J 60-
063225 et J 63-301223. 

35 La masse moleculaire moyenne en nombre de ces sequences polyamides est generalement comprise 
entre 500 et 10 000 et plus particulierement entre 600 et 5 000. Les sequences polyamides des 
polyetheresteramidet sont tormees de preference de polyamide 6, 6.6, 6.12, 11, 12 ou 12.12 (PA-6, PA-6.6, 
PA-6.12, PA-11, PA-12, PA-12,12) ou de copolyamides resultant de la polycondensation de leurs monome­
res. 

40 La masse moleculaire moyenne en nombre des polyethers est comprise generalement entre 200 et 6 
000 et plus particulierement entre 600 et 3 000. 

Les sequences polyethers consistent de preference en polytetramethylene glycol (PTMG), polypropyle­
ne glycol (PPG), ou polyethylene glycol (PEG), homo- ou copotymerises. 

La viscos~ inh9rente des polyetheresteramides est avantageusement comprise entre 0,8 et 2,05. 
46 La viscositES inh8rente est mesuree dans le metacresol a 20 • C avec une concentration initials de 0,5 g 

pour 1 oo g de metacresol. Elle est exprimee en dlg-1• 

Les polyetheresteramides salon !'invention peuvent 6tre formes de 5 a 85 % en poids de polyether, et 
de 95 a 15 % en poids de polyamide, et de preterence de 20 a 85 % en poids de polyether et de 80 a 15 
% en poids de polyamide. 

so Parmi les polyetheresteramides qui conviennent pour !'invention, la demanderesse a remarque que 
~ certains etaient particutierement permeables a la vapeur d'eau : ce sont les polyether bloc amides dont les 

sequences polyethers contiennent du PEG, homo- ou copolymerise, et de maniere pref0rentielle ceux dont 
les sequences polyamides derivent de PA-12, PA-11, PA-12,12, homo- ou copolymerises, tels que par 
example le co-PA-6,12. 

55 La melange de matiere polymere qui constitue le film de !'invention a ·base de polyetheresteramide 
peut eventuellement contenir des charges organiques ou minerales. . 

A titre d'exemples de charges, on peut citer notamment la silica, l'oxyde de titane. 
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Le melange peut egalement contenir divers additifs tels que agents anti-UV, agents demoulants, 
modifiants choc ... ainsi que des colorants ou pigments. 

On peut ajouter jusqu'a 60 % du poids total du film de charges et/ou additifs divers. 
Les films de !'invention particulierement prereres par la demanderesse sont ceux dont la reprise a 

5 l'humidite, (mesuree par immersion dans l'eau d'une eprouvette de dimensions 1,6 x 40 x 170 mm a 23. c 
pendant 24 heures) est interieure a. 120 % du poids initial de l'eprouvette avant immersion, de preference 
interieure a 110 % et avantageusement inferieure a 50 %. 

La mise en forme de film du melange decrit ci-dessus peut s'effectuer salon tout procede d'extrusion 
connu tel que l'extrusion-calandrage a plat, l'extrusion-plaxage, l'extrusion-soufflage. On peut traiter ledit 

10 melange a l'etat fondu dans une extrudeuse mono- ou double-vis. 
En general, la temperature d'extrusion est comprise entre 190 et 220 • c, et de preference entre 200 et 

21o·c. 
Comma ecrit plus haut, les films ont une epaisseur inferieure a environ 250 1.1.m. 
L'epaisseur des films conformes a !'invention peut ~tre avantageusement comprise entre 8 et 150 1.1.m 

1s et de preference comprise entre 8 et 100 um et mieux entre 8 et 60 um. 
Les films a base de polyetheresteramide conformes a !'invention presentent de bonnes proprietes 

mecaniques, physiques et chimiques. 
Parmi les proprietes qu'offrent les films de !'invention, on peut notamment citer : 

la souplesse et la resistance au choc a basse temperature, 
20 - de bonnes proprietes dynamiques, 

- la grande facilite de mise en oeuvre. 
- la bonne aptitude a recevoir des charges et aclditifs divers, 
- et la permeabilite a la vapeur d'eau et a de nombreux gaz. 
Les films de faible epaisseur (inrerieure a 60 /J.m) presentent non seulement de bonnes proprietes de 

25 permeabilite a la vapeur d•eau mais aussi de bonnes proprietes physiques et chimiques, et notamment 
mecaniques. 

Us sont particulierement preferes dans le cadre de la presente invention car ils permettent une 
economie de matiere non negligeable par rapport aux autres films; par example a base de polyurethane 
qui, a permeabilite egale, ont une epaisseur plus grande. 

30 Toutes les proprietes enumerees plus haut rendent possible !'utilisation des films a base de polyethe-
resteramide conformes a !'invention dans de nombreuses applications et notamment pour des articles et 
objets pourvus de tel(s) film(s) destines au contact avec le corps humain ou animal. 

Les materiaux de 1•invention sont avantageusement utilises dans la fabrication de v@tements et/ou de 
chaussures, notamment destines a des activites de sport et de loisirs. 

35 Les films peuvent ~tre colles sur des supports tel que tissu, cuir, matiere plastique •.• , par example a 
Chaud, OU a l'aide d'un agent de collage approprie. Les films ainsi colles peuvent @tre places soit a 
l'interieur du Wteffient OU de la chaussure, soit a l'exterieur. 

On peut egalement intercaler les films de !'invention entre des couches de materiaux identiques ou non 
; dans ce cas, les films peuvent rester fibres ou 8tre colles tel qu•indique ci-dessus a l'un et/ou l'autre des 

40 materiaux. 
• Les films de l'invention conviennent avantageusement pour des usages medicaux. 
lls sont particulierement adaptes pour !'elaboration de pansements · adhesifs ou non, de compresses .•. 

ainsi que pour le linge utilise dans les blabs operatoires. 
Ces films peuvent egalement intervenir dans la fabrication des supports materials de medicaments 

45 curatifs ou preventifs administres par voie trans-cutanee. Dans ce cas, les · principes actifs peuvent @tre 
incorpores dans le film lors de sa mise en forme. 

• Les films salon !'invention sont employes de facon avantageuse pour la fabrication de sieges et plus 
particulierement de sieges automobiles. 

On peut, par example, lors de la fabrication du siege automobile, plaquer le tissu ou rev@tement 
so superficial contra le moule puis le recouvrir d'un film salon !'invention avant de remplir de mousse l'interieur 

du moule ce qui a pour effet de bien plaquer ledit film contra le tissu ou rewtement superficial. 
. Les films conformes a !'invention peuvent egalement @tre utilises de fagon avantageuse dans le 

domaine du bitiment 
On peut, par example, placer de tels films sous les materiaux de couverture et sur toute la surface du 

ss tolt afin de permettre !'elimination de l'humidite du bitiment et d'augmenter l'etancheite du toit, sans pour 
autant que le film retienne ladite humid~. 

Les examples sulvants illustrent !'invention. 
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EXEMPLE 1 

A. Dans une extrudeuse, on introduit des granules de polyetheresteramide. 
L'ensemble est porte a une temperature comprise entre 190 et 220 • c. 
En sortie de filiere, on obtient un film a base de polyetheresteramide d'epaisseur egale a environ 55 

IJ.m. 
Le polyetheresteramide utilise est obtenu par copolycondensation de sequences de polyamide 12 a, 

"' dicarboxylees de Mn = 600, et de sequences de polyt0tramethylene glycol a, "' dihydroxylees de Mn 
= 2000 

Le polyetheresteramide est constitue de 23% en poids de sequences de PA·12 et de 77 % en poids 
de sequences de PTMG. 

On taste la permeabilite a la vapeur d'eau du film decrit ci-dessus a 22 • C :t 2 • C et a 38 • C :t 1 • C 
salon le test suivant, mis au point par la demanderesse. 

Dans le film ainsi obtenu, on decoupe un disque de diametre imerieur ou egal a 10 cm dont on 
calcule la surface S. 

Le disque est ensuite place sur un support ajustable a l'interieur d'une enceinte etanche dont on 
maintient constants le taux d'hygrometrie (100 o/o d'humidite relative) et la temperature B avec B = 22 • C 
:t 2 • C et B = 38 • C :1: 1 • C. 

On laisse une face du disque en contact avec !'atmosphere humide de l'enceinte, tandis que l'autre 
est balayee par un courant d'azote sec de debit constant egal a environ 100 ml/mn. La vapeur d'eau 
diffuse a travers l'epaisseur e du disque puis est entratnee par le courant d'azote lorsqu'elle atteint la 
face du disque balayee par le courant d'azote. 

Quand la quantite de vapeur d'eau entra1i1ee s'est stabilisee (en general au bout de quelques _ 
heures) on relie le debit d'azote a un coulometre afin de mesurer la quantite d'eau q entrainee pendant 
une duree t fixee (en general comprise entre 10 sec et 10 mn). 

On effectue 5 a 6 mesures pour chaque essai et on calcule la valeur moyenne de la permeabilite p, 
p' a la vapeur d'eau pour une temperature 9 et un taux d'hygrometrie donnes : 

q x 24 x 60 
p - (exprimee en g/m2

• 24 h) 

t x s 

q X 24 X 60 X e 
et p' • = p Xe (exprimee en g.mm/m2 • 24 h) 

t x s 

Les resultats sont reunis dans le Tableau I. 
On mesure egalement la permeabilite a la vapeur d'eau dudit film conformement a la norme NF G 

52·019 (exprimee en g/m2/24 h) ainsi qtJe la resistance evaporative Ret conformement a la norme DIN 
54-101 Tail 1 (exprimee en m2. mbar/W x 103). 

Les resultats sont reunis dans le Tableau II. 
B. A titre de comparaison, on mesure la permeabilite a la vapeur d'eau d'un film polyurethane a base 
polyester d'epaisseur egale a environ 53 IJ.m dans les m@mes conditions qu'en A. 

La densite du polyurethane est egale a 1,19, sa durete Shore A mesuree salon la norme ASTM D 
2240 est egale a 86, et sa plage de fusion est comprise entre 200 et 230. c. 

Les resultats sont notes dans le Tableau I. 
C. A titre de comparaison, on mesure la permeabilitB a la vapeur d'eau d'un film polyurethane a base 
polyether d'epaisseur egale a environ 51 IJ.m dans les m@mes conditions qu'en A. 

La densite du polyurethane est egale a 1,12, sa durete Shore A mesuree salon la norme ASTM D 
2240 est egale a 85 et sa plage de fusion est comprise entre 190 et 220. c. 

Les resultats sont notes dans le Tableau I. 
D. Dans les m@mes conditions que decrites en A, on realise un film de m@me composition qu'en A 
d'epaisseur egale a environ 30 u.m. 
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On mesure la perfueabilite a la vapeur d'eau et la resistance evaporative de ce film dans las memes 
conditions qu'en A. 

Les resultats sont reunis dans le Tableau II. 
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A. On realise un film a base de polyetheresteramide d'epaisseur egale a environ 75 JJ.m dans las memes 
conditions operatoires qua celles decrites dans l'EXEMPLE 1. 

Le polyetheresteramide est obtenu par copolycondensation de sequences de PA-12 a,"' dihydroxy­
lees de Mn = 2000, et de sequences de PTMG a, "' dihydroxylees de Mn = 2000. 

Le polyetheresteramide est compose de 50 % en poids de PA-12 et de 50 % en poids de PTMG. 
On taste la permeabilite a la vapeur d'eau du film precedemment decrit a 22 :t 2 • C et a 38 ± 1 • C 

de la meme fa{ton qua dans l'EXEMPLE 1. 
Les resultats sont exprimes en g. mm/m2• 24h et en g/m2;24h et reunis dans le Tableau I. 

B. Dans les memes conditions qua decrites en A, on realise un film de meme composition qu'en A mais 
d'epaisseur egale a environ 107 JJ.m. On mesure la permeabilite a la vapeur d'eau de ce film dans les 
memes conditions que decrites sous A. 

Les resultats sont reunis dans le Tableau I. 
C. Dans las memes conditions qua decrites sous A, on realise un film de meme composition qu'en A 
mais ayant une epaisseur egale a environ 185 um. On mesure la permeabilite a la vapeur d'eau de ce 
film dans las memes conditions qu'en A. 

Les resultats sont reunis dans le Tableau I. 
D. Dans las m6mes conditions qua decrites sous A, on realise un film de meme composition mais ayant 
une epaisseur egale a environ 12 JJ.m. 

On mesure la permeabilire a la vapeur d'eau et la resistance evaporative de ce film dans les memes 
conditions qua sous A. 

Les resultats sont reunis dans le Tableau II. 
E. Dans las memes conditions qua decrites sous A, on realise un film de meme composition mais ayant 
une epaisseur egale a environ 18 µ.m. 

On mesure la permeabilite a la vapeur d'eau et la resistance evaporative de ce film dans las memes 
conditions qua sous A. 

Les resultats sont reunis dans le Tableau II. 

EXEMPLE3 

A. On realise un film a base de polyetheresteramide d'epaisseur egale a environ 30 um dans les memes 
conditions opetatoires qua celles decrites dans l'EXEMPLE 1. 

Le polyetheresteramide utilise est obtenu par copolycondensation de sequences de PA-12 a, Q) 

dicarboxylees de Mn = 850, et de sequences de PTMG a, "' dihydroxylees de Mn = 2000. 
Le polyetheresteramide est compose de 30 % en poids de sequences polyamides et de 70 % en 

poids de sequences polyethers. 
On mesure la permeabilite a la vapeur d'eau dudit film et sa resistance evaporative conformement 

aux normes decrites qua dans l'EXEMPLE 1.A. 
Les resultats sont reunis dans le Tableau II. 

B. Dans las memes conditions qu'en · A, on realise un film de meme composition qu'en A mais dont 
l'epaisseur est egale a environ 50 um. 

On mesure la permeabilite a la vapeur d'eau du film ci-dessus et sa resistance evaporative dans las 
memes conditions que celles decrites sous A. 

Les resultats sont reunis dans le Tableau II. 

EXEMPLE4 

A. On realise un film a base de polyetheresteramide d'epaisseur egale a 12 um dans les memes 
conditions operatoires qua celles decrites dans l'EXEMPLE 1. 

55 Le polyetheresteramide utilise est obtenu par copolycondensation de sequences de PA-12 a, Q) 

dicarboxylees de Mn = 2000, et de sequences de PTMG a, Q) dihydroxylees de Mn = 1000. 
Le polyetheresteramide est compose de ff7 % en poids de sequences polyamides et de 33 % en 

poids de sequences polyethers. 
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On mesure Ia permeabilite a la vapeur d'eau et sa resistance evapotive conformement aux normes 
decrites dans l'EXEMPLE 1.A. 

Les resultats sont reunis dans le Tableau II. 
B. Dans les memes conditions que decrites sous A, on realise un film de meme composition mais ayant 

5 une epaisseur egale a environ 18 um. 
On mesure la permeabilite a la vapeur d'eau et la resistance evaporative de ce film dans les memes 

conditions sous A. 
Les resultats sont reunis dans le Tableau II. 
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A. On realise un film a base de polyetheresteramide d'epaisseur egale a 12 um dans les memes 
conditions operatoires que celles decrites dans l'EXEMPLE 1. 

Le polyetheresteramide utilise est obtenu par copolycondensation de sequences de PA-12 a, "' 
dicarboxylees de Mn = 4000, et de sequence de PTMG a,"' dihydroxylees de Mn = 1000. 

Le potyetheresteramide est compose de BO % en poids de sequences polyamides et de 20 % en 
poids de sequences polyethers. 

On mesure la permeabilite a la vapeur d'eau et la resistance evaporatrice du film conformement aux 
normes decrites dans l'EXEMPLE 1.A. 

Les resultats sont reunis dans le Tableau II. 
B. Dans les memes conditions que decrites sous A, on realise un film de meme composition mais ayant 
une epaisseur egale a environ 18 1.1.m. 

On mesure la permeabilite a la vapeur d'eau et la resistance evaporative de ce film dans les memes 
conditions sous A. 

Les resultats sont reunis dans le Tableau II. 
C. Dans les memes conditions que decrites sous A, on realise un film de meme composition mais ayant 
une epaisseur egale a environ 30 1.1.m. 

On mesure Ia permeabilite a la vapeur d'eau et la resistance evaporative de ce film dans les memes 
conditions sous A. 

Les resultats sont reunis dans le Tableau II. 

EXEMPLE6 

A. On realise un film a base de polyetheresteramide d'epaisseur egale a 12 1.1.m dans les memes 
conditions operatoires que celles decrites dans l'EXEMPLE 1. 

Le polyetheresteramide utilise est obtenu par copolycondensation de sequences de PA-12 a, "' 
dicarboxylees dEf Mn = 5000, et de sequence de PTMG a, "' dihydroxylees de Mn = 650. Le 
polyetheresteramide est compose de 88 % en poids de sequences polyamides et de 12 % en poids de 
sequences polyethers. 

On mesure la permeabilite. a la vapeur d'eau et la resistance evaporatrice du film de la meme f~on 
que conformement aux normes decrites dans l'EXEMPLE 1.A. 

Les resultats sent reunis dans le Tableau II. 
B. Dans les memes conditions que decrites sous A, on realise un film de meme composition mais ayant 
une epaisseur egale a environ 18 um. 

On mesure Ia permeabilite a la vapeur d'eau et la resistance evaporative de ce film dans les memes 
conditions que sous A. 

Les resultats sont reunis dans le Tableau II. 
C. Dans les memes conditions que decrites sous A, on realise un film de meme composition mais ayant . 
une epaisseur egale a environ 30 1.1.m. 

On mesure la permeabilite a Ia vapeur d'eau et la resistance evaporative de ce film dans les memes 
conditions que sous A. 

Les resultats sont reunis dans le Tableau II. 

EXEMPLE7 -

A. On realise un film a base de polyetheresteramide d'epaisseur egale a environ 70 1Lm dans les memes 
conditions operatoires que celles decrites dans l'EXEMPLE 1. 
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le polyetheresteramide utilise est obtenu par copolycondensation de sequences de PA-12 a,c.> 

dicarboxylees de Mn = 650 et de sequences de PEG a,co dihydroxylees de Mn = 1500. 
Le polyetheresteramide est compose de 30 o/o en poids de sequences polyamides et de 70 o/o en 

poids de sequences polyethers. 
5 On mesure la permeabilite a la vapeur d'eau du film precedemment decrit selon le test mis au point 
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par la demanderesse tel qua decrit dans l'EXEMPLE 1.A. 
Les resultats sont reunis dans le Tableau I. 

EXEMPLES 

A. On realise un film a base de polyetheresteramide d'epaisseur egale a environ 78 um dans les memes 
conditions operatoires que celle decrites dans l'EXEMPLE 1. 

le polyetheresteramide utilise est obtenu par copolycondensation de sequences de PA-12 a,oi 

dicarboxylees de Mn = 1500, et de sequences de PEG a,oi dihydroxylees de Mn = 1500. 
Le polyetheresteramide est compose de 50 o/o en poids de sequences polyamides et de 50 o/o en 

poids de sequences polyethers. 
On mesure la permeabilite a la vapeur d'eau du film salon le test mis au point par la demanderesse 

decrit que dans l'EXEMPLE 1.A. 
Les resultats sont reunis dans le Tableau I. 

B. Dans Jes memes conditions qu'en A, on realise. un film de meme composition qu'en A mais dont 
l'epaisseur est egale a environ 18 IJ.m. 

On mesure la permeabilite a la vapeur d'eau et la resistance evaporative du film ci-dessus 
conformement aux normes d0crites dans l'EXEMPLE 1.A. 

Les resultats sont reunis dans le Tableau II. 
C. Dans las memes conditions qu'en A, on realise un film de meme composition qu'en A mais dont 
l'epaisseur est egale a environ 50 u.m. 

On mesure sa permeabilite et sa resistance evaporative dans les memes conditions qu'en B. 
Les resultats sont reunis dans le Tableau II. 

D. Dans les memes conditions qu'en A, on realise un film de meme composition qu'en A mais dont 
l'epaisseur est egale a environ 100 um. 

On mesure sa permeabilite et sa resistance evaporatrice dans les memes conditions qu'en B. 
Les resultats sont reunis dans le Tableau II. 

EXEMPLE9 

A. On realise un film a base de polyetheresteramide d'epaisseur egale a environ 100 u.m dans les 
memes conditions operatoires qua calla decrites dans l'EXEMPLE 1. 

Le polyetheresteramide utilise est obtenu par copolycondensation de sequences de PA-12 a.co 
dicarboxylees de Mn = 4500, et de sequences de PEG a,c.> dihydroxylees de Mn = 1500. 

Le polyetheresteramide est compose de 75 o/o en poids de sequences polyamides et de 25 o/o en 
poids de sequences polyethers. On mesure la permeabilite a la vapeur d'eau du film salon le test mis au 
point par la demanderesse decrit dans l'EXEMPLE 1.A. 

Les resultats sont reunis dans le Tableau I. 
B. Dans las memes conditions qu'en A, on realise un film de meme composition qu'en A mais dont 
l'epaisseur est egale a environ 18 IJ.m. 

On mesure la permeabilite a la vapeur d'eau et la resistance evaporatrice du film ci-dessus seloil les 
normes decrites dans l'EXEMPLE 1.A. 

Les resultats sont reunis dans le Tableau II. 
C. Dans les memes conditions qu'en A, on realise un film de meme composition qu'en A mais dont 
l'epaisseur est egale a environ 50 11m. 

On mesure sa permeabilite et sa resistance evaporatrice dans las memes conditions qu'en B. 
Les resultats sont reunis dans le Tableau II. 

D. A titre de comparaison, on utilise un film polyurethane a base polyester d'epaisseur egale a environ 
100 u.m -dont on mesure la permeabilite a la vapeur d'eau dans las memes conditions que decrites en A. 

La densite du polyurethane est egale a 1, 19, sa durete Shore A mesuree salon la norme ASTM D 
2240 est egale a 86, et sa plage de fusion est comprise entre 200 et 230 • C. 

Les resultats sont reunis dans le Tableau I. 
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E. A titre de comparaison, on mesure la permeabilite a la vapeur d'eau d'un film polyurethane a base 
polyether d'epaisseur egale a environ 104 JL.m dans les memes conditions que decrites en A. 

La densite du polyurethane utilise est egale a 1, 12, sa durete Shore A mesuree salon la norme · 
ASTM D 2240 est egale a 85 et sa plage de fusion est comprise entre 190 et 220 • C. 

5 Les resultats sont reunis dans le Tableau I. 

EXEMPLE 10 

A. On realise un film a base de polyetheresteramide dans les memes conditions operatoires que decritas 
10 dans l'EXEMPLE 1 d'epaisseur egale a environ 18 JL.m. 

Le polyetheresteramide est obtenu par copolycondensation de sequences de coPA 6/12 et de 
sequences de copolyether PPG/PTMG. 

Le coPA 6112 de Mn = 1300 est constitue de 50 o/o en poids de PA;.6 et de 50 o/o en poids de PA-
12. 

15 Le copolyether est constitue de 80 o/o en poids de PPG de Mn = 600 et de 20 o/o en poids de 

25 

PTMG de Mn = 650. 
Le polyetheresteramide est compose de 66 o/o en poids de sequences copolyamides et de 34 o/o en 

poids de sequences copolyethers. 
On mesure la permeabilite a la vapeur d'eau et la resistance evaporatrice du film salon las normes 

definies dans l'EXEMPLE 1.A. 
Les resultats sont reunis dans le Tableau II. 

B. Dans les memes conditions qu'en A, on realise un film de meme composition qu'en A mais dont 
l'epaisseur est egale a environ 30 um. 

On mesure sa permeabilite et sa resistance evaporatrice dans les memes conditions qu'en A. 
Les resultats sont reunis dans le Tableau II. 

Masure de la reprise d'humidite 

On realise. des eprouvettes de ditterents polyetheresteramides de dimensions 1,6 X 40 X 170 mm et 
30 l'on taste leur reprise a l'humidite apres 24 heures d'immersion dans l'eau a 23. c. 

35 

40 

45 

50 

55 

On taste egalement la reprise a l'humidite d'eprouvettes de dimensions 50 X 50 X 4 mm apres 15 jours 
a 23 • C sous 50 % d'humidite relative (HR). 

Les resultats sont reunis dans le Tableau Ill et sont exprimes en pourcentages en poids par rapport au 
poids initial de l'echantillon. 
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TABLEATT I 

5 

!PERMEABILITE A LA VAPEUR D'EAU 
EPAISSEUR COMPOSITION 

EX DU DU a 22 + 2°C a 38 + 1°C 
10 

2' g/m2 2' g/m2 
FILM (µm) FILM g.mm/m ! g.mm/m ! 

.24 h .24h .24 h .24h 

15 
1.A ! 55 Polyether- 11,5 209 ! a a 

I I esteramide ! t t r 
1----·1--- -!----------!------!-----!-------!------. 
! ! ! 

0 l.B 53 !Polyurethane f 8,S 160 ! 20 ! 408 ! 
(COMPA) 1 a base ! 1 ! v 20 ! polyester ! ! ! ! ! 

--! t !--!- !--! 
! t ! 

l.C 51 !Polyurethane 8 157 ! 22 I 426 ! 
(COMPA) t a base 

25 ! polyether 
1- -!--- ····----! 1--1----1---t 
f 
! 2.A 75 ! Polyether- ! 14 187 ! 46 613 1 

! ! ester amide ! 1 I ! 
30 !----! --!-------~!-------!----!--------!------! 

! ! 
2.B 107 ! Polyether- !" 14 131 ! 50 ! 463 ! 

! ester amide 
-1- 1- ! !---! -!--! 

35 ! ! ! 
2.C 185 ! Polyether- 16.5 ! 89 59 322 ! 

• ! ! esteramide 
!------------------------- ---~-t 

a • trop permeable (condensation sur les appareila) 
40 

45 

50 

55 

9 



5 

10 

15 

t . 

'-" v 20 

25 

30 

35 

40 

45 

50 

.. 
~-.-. 

55 

EP 0 378 015 B1 

TABLEAU I (SUITE) 

! PERMEABILITE A LA VAPEUR D' EAU 
EPAISSEUR 

EX DU 

FILM (µm) 

COMPOSITION 

DU 

FILM 

a 22 + 2°C 

I 2f g/m2 g.mm m 1 
.24h . i .24h 

7 70 Polyether- 20 286 
! ! ! esteramide ! ! 

a 38 + 1°C 

2 1 2 g.mm/m ; g/m 
.24h .• 24h 

a 
! 

a ! 

!--------!-----------!-----------!-----!---!------!---! 
! ! ! ! ! 

8.A 78 ! Polyether- I 19,2 
! esteramide ! 246 ! 

! 
a a ! 

! 
!--------!---------!-------! !---!----!----! 
! ! ! ! t ! ! ! 

9.A 100 ! Polyether- ! 11,9 119 ! 51 ! 537 ! 
t esteramide t ! 

!-------!-----------!----------!--.! ! t -----! 
! ! ! ! ! ! ! 
! 9.D 100 !Polyurethane ! 10 100 t 26 255 
! (COMPA) ! ! a base f t ! 
! ! ! polyester ! ! 
!---!------!-----! -!---
! ! 

9.E 
(COMPA) 

104 !Polyurethane 
! a base 
! polyether 
! 

91 25 263 

------------------------------
a • trop permeable (condensation sur les appareils) 

.. 
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TABLEAU II 

EXN• EPAISSEUR (IJ.m) Ret X 10s m2.mbar/W PERMEABILITE A LA VAPEUR D'EAU g/m2/24 h 

5 1.A 55 554 1310 * 

1.D 30 240 2510 * 

2.D 12 458 1430* 

2.E 18 608 1280 * 

10 3.A 30 453 1890 * 

3.B 50 758 940 * 

4.A 12 580 1180 * 

4.B 18 845 830 * 

15 5.A 12 1061 .610 * 

5.B 18 1901 310 * 

5.C 30 1412 580 * 

v 
Lt. 20 

6.A 12 2803 220 * 

6.B .18 2804 270 * 

6.C 30 3793 1560 * 

8.B 18 65 5350 

8.C 50 89 4880 

8.D 100 172 4180 

25 
9.B 18 113 3630 

9.C 50 315 2550 

10.A 18 644 1000 

v 10.B 30 796 810 

30 
* Forte condensation a la surface d'eprouvette 

TABLEAU Ill 

35 

Txpe de Reprise d'humidi~ (%) 

Polyetheresteramide 

24 h/eau a 23. c 15jrs a 23°C 50 % 

40 HR 

EX1 1,25 

EX2 • 1,12 

EX3 1,25 

EX4 0,93 

EX5 0,51 4S 

EX6 0,33 

EX7 109 1,8 

EX8 48 1,4 

EX9 12 0,9 

EX10 3,5 1,3 50 

x 120 4,5 

Le polyetheresteramide X est constitue de 50 % en poids de sequences de PA-6 de Mn = 
1500 et de 50 % en poids de sequences de PEG de Mn = 1500. 

55 
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Revendications 

1. "Materiau permeable a la vapeur d'eau et impermeable a l'eau comprenant 

(i) un film d'un elastomere thermoplastique a base de polyetheresteramide 

s (ii) asssocie a un tissu, a du cuir ou a une matiere plastique". 

2. Materiau selon la revendication 1, caracterise en ce que la reprise a l'humidite du Film apres 24 heures 

d'immersion dans l'eau a 23. c est inferieure a 120 % de son poids initial. 

10 3. Materiau selon la revendication 2, caracterise en ce que la reprise a l'humidite est inferieure a 11 O % 

et de preference inrerieure a 50 %. 

4. Materiau selon l'une quelconque des revendications 1 a 3, caracterise en ce que le Film est en 

polyether bloc amide dont les sequences polyethers COntiennent du polyethylene glycol, homo- OU 

15 copolymerise. 

5. Materiau selon la revendication 4, caracterise en ce que les sequences polyamides contiennent du PA-

11 et/ou du PA-12 et/ou du PA-12,12 homo- ou copolymerise. 

20 6. Materiau salon l'une quelconque des revendications 1 a 5, caracterise en ce que le Film contient 

jusqu'a 60 o/o en poids de charges et additifs divers. 

25 

7. Materiau selon l'une quelconque des revendications 1 a 6, caracterise en ce que l'epaisseur du Film 

est interieure a 250 u.m. 

8. Materiau salon la revendication 7, caracterise en ce que l'epaisseur du Film est comprise entre 8 et 

150 u.m. 

v 9. Materiau salon la revendication 8, caracterise en ea que l'epaisseur du Film est comprise entre 8 et 

30 100 u.m, et de preference entre 8 et 60 u.m. 

35 

40 

Claims 

1. Material which is permeable to water vapour and impermeable to water, comprising 

(i) a film of a thermoplastic elastomer based on polyether ester amide 

(ii) asociated with a fabric, leather, or a plastics material. 
• 

2. Material according to Claim. 1, characterized in that the moisture regain of the film after 24 hours' 

immersion in water at 23 • C is less than 120 o/o of its initial weight. 

3. Material according to Claim 2, characterized in that the moisture regain is less than 110 % and 

preferably less than 50 o/o. 

4. Material according to any one of Claims 1 to 3, characterized in that the film is made of polyether block 

45 amide in which the polyether sequences contain homo- or copolymerized polyethylene glycol. 

5. Material according to Claim 4, characterized in that the polyamide sequences contain PA-11 and/or PA-

12 and/or PA-12,12 homo- or copolymerized. 

50 6. Material according to any one of Claims 1 to 5, characterized in that the film contains up to 60 o/o by 

weight of various filler~ and additives. 

7. Material according to any one of Claims 1 to 6, characterized in that the thickness of the film is less 

than 250 u.m. 

8. Material according to Claim 7, characterized in that the thickness of the film is between 8 and 150 IJ.m. 

12 
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9. Material according to Claim 8, characterized in that the thickness of the film is between 8 and 100 um, 

and preferably between 8 and 60 um. 

PatentansprUche 

1. WasserdampfdurchUissiges und wasserundurchl§ssiges Material enthaltend (i) einen thermoplastischen 

Elastomerfilm auf Basis von Polyetheresteramid (ii) verbunden mit einem textilen Gebilde, mit Leder 

oder mit einem Kunststoff. 

2. 

3. 

4. 

5. 

6. 

7. 

8. 

Material nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Feuchtigkeitsaufnahme des Films nach 24-

stOndigem Eintauchen in Wasser mit 23 • C Kleiner ist als 120 % seines urprUnglichen Gewichts. 

Material nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB die Feuchtigkeitsaufnahme Kleiner als 110 %, 

vorzugsweise kleiner als 50 %, ist. 

Material nach einem der AnsprOche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB der Film ein Blockpolyethe­

ramid ist, dessen Polyetherblocke homo·oder copolymerisiertes Polyethylenglykol enth§lt. 

Material nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB die Polyamidblocke homo- oder copolymeri­

siertes PA-11 und/oder PA-12 und/oder PA-12, 12 enthalten. 

Material nach einem der AnsprOche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB der Film bis zu 60 Gew.-% 

diverse FOllstoffe und Additive enth§lt. 

Material nach einem der AnsprUche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB die Rlmdicke kleiner als 250 

um ist. 

Material nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, daB die Filmdicke zwischen 8 und 150 um liegt. 

so 9. Material nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, daB die Filmdicke zwischen 8 und 100 1.1.m, 

vorzugsweise zwischen 8 und 60 um, liegt. 
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