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Ver fahren zur Herstel lung von Phenol, unfas- tlllses dans un
rapport nolaire conpris send die folgenden St uf en: “““
entre 1/1 et 10/ 1y5(a) Umsetzert Baggyl mt Propylengin !\.“H“IW“‘“ “
Oxydati on du cunbne de |'' Nt ape Fw§ﬂ%99enmart ei nes Al um ni uns
avec de |'oxygone nol ~culaire a une tem xes bei einer Tenperatur von SQ '
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Phenolmedndh pheizad dé1Tédiape i(g) @t le Satyidi@n Ver - pressi on atnospherique a
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1' 4tape (f) conprend |l a pressurlsat?%n du propyl bne de |'6tape (e) et Ie
recyclage du propylene vers |'6tape (a). 3. Proc6dd conforne a la

revendi cation | ou 2 15 dans | equel 1'6tape (f) conprend le refr0|d|sse-
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