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j usqu' audiextrésitp fig sauche etune gtrémité feanindles g nat i e ﬁ%“'ﬁ?ﬁ'ﬁ!’ﬁgﬁ*&ﬂﬂ? #8p extrémité ter-
phot 0sensilqgfits rouleaux (29) g'étendgnfiparalidjpmenties | ¢ rrent (mioglg-. 9

EP 0O 350 gxpsalglautres et deux desdltes palre q;rou- 11111111 1 11 Unite
. o et i i) "e%u'ggz)
qui se forff "9 |° °'8%ms Iaque’fhl'qg

| ewent fa(? .J?Eff .s‘%an : 1;310- eft def'&h -élé brit !

traitenen G P&nvo?@d%tet Yoy | adi t b,

A extrem td@'nt 9:5 ettidhtGuxdits rouleaux perpendicu- leaux de corNoya (Bohtta! 18UP totlPen
devel oppe %elﬁ @liadfld HiEBHOH SRAr 1 largeur totdled | €S OF dvhil du@Epréinict lém&lﬂﬁéfﬁft‘laGm}e
pour | a sQuiltmatérian; uné chalviBie U8 tr&l@mbrit afte MRNT P h tRfénabidt Unttrofeidinie (Paiteltid Pouleaux
tion de dmﬁ;{.@mmnwéﬁumr@qea«ndﬂnkﬂ souche dbcofNdpdge positioAnsd @ aval dudit second
revendi catcomptakt ufe fenteCBNIéeCet une fenteldec| dmeNt  &lédvbnt quldéfiniad chambreldatraifemaritle- de
devel op- rsastie (22b) 16 ling de iaditesdi@ction, delteleent ( 24) dicsatond diément étant pensiblament identique
di r eoct nesbiequs ldditmetédeuiestentiédaieledit @p- une c haudib premigeélément, tebioutes lesditesspairese
on aval danent atragvensiadite feritelJentiie st sartichorgi r 8t i 0 nderevieauxietiteus leadits dlémentsglii définis-
pai re de rdodité&ément ddaversladitefentecdesortid ;unui 0o %20l I chambreids troitamenitétant positionnés
et en coe qut{\)@ ¢'alimentation antliquidg de, fraifemant on aval d&:mﬂ!ﬂéte uias ledit mafdgin-a,travers pux
fonto d' erfg4bkeoyr 2limgntesun| ligyjde de fraifemantje sort i ¢ ﬁ ;?':;avaw fectiligne. saasHPYede
trait enentda"se'ﬁd"eﬁ@"ibmqt prévu %ﬂ?ﬁ‘h?‘ﬁuent aveBen daHFre e ges super | eur e

pair de r CRAMEAY Y °' on % er eure
mani ure qd ’I‘§" qzj: ﬁg g Bond ela° n%‘?f '?ns' "ﬁ,l '§ de
trant par eqr’rEsH‘Eé"% etu es?_!" tant pard n um {ralte-

socond el ento de sor assera ravers le

| i qui do de nent Vﬂenthue audlt prem er 1&| enent , et toutes traitonent qu
s'ecoule A travers |l adi bt chanbre, lesdites paires de roul eaux et tous

|l esdits eie- en etant inmerge dans ledit |iquido. nents qui ddfinissent

| esdites chanbres de tral- tonent etant places de mantire A guider ledit
ma- 6. Apparell de traltenent pour un materiau photo- teriau A travers eux
dans un trajet horlzontal rec- 20 graphi que photosensible, selon |a

s %E"Lmu; ﬁmasue ik



graphi.que photosensible, du type conprenant au convoyage (29 afin de

recuel ilir le Liquidegle noins des gy dsgerésy tral t ement % d6 lmmum ﬂlll " |II| -

traitenent: (43) qU| sort de ladito chanbre via |l es- nent (52),

(53) et de rin 54 af | es fentes (24b) et. exprine hor's dudrt - °
mat 6ri au & ?Eﬁg Hff%ﬂg devel oppenent, de par lesdits
roul eaux % i xation et de ringage audit materiau

al used a . . . . .
qui dolt Glidn q aJner ledit liquido dans ledit traite,
ot pour cQ I't naterlau ans ung reservoir jusqu' audit oriftce
d' a nentat on e I|- directl on de convoyage vers lesditbs solutions et 90
quido de traitenent (52b). entre lesdites unitis dans |oquel chacune desdi -
tos unites de trai btment conprend: deux palres 7. Appareil de traitoment
pour matiriau photogra- de roul eauxde convoyage (29) et un el enent (24)
phi que phot osensi bl e selon | a revendi cat on 6, qui definit une chanbre de
traitenent, ayant une dans lequel ledit eldnent (24) qut dWinit |la cham
extremte de souche et une extrentte trmnale; 3s bre de traltnment est
ferme A son extremite ter- lesdits roul eaux (29) s6tendant parallel enentles
m nal e. uns aux autres et doux desdites palres de rou- |eaux (29) etant
di sposeos A une di stance pros- 8. Appaf%eiH de traltment pour materiau
photogra- crto rune de |"autre dans ladite direction de ma- phique

phot osensi bl e sol on | une quel conque des j) niere A convoyer ledit

mat hriau dans ladite direc- *o revendications 5 A 9, conprenant en outre
un se- tion ; ledit 6lenent (24) tant dLsposG entre lesdi- cond el enent
(24) qui dé6finit. une chanbre de tos palies de roul eaux de convoyage et
s6ton- tral bt nent, dispos6 en aval de ladito palre de rou- dant
paral I'il ement auxdits roul eaux perpendi cu- | eaux de convoyage (29) qu

sont a oeur tour en lairenent a ladite direction, sur la largeur totale
aval dudit premier 616nment qut d6finit ba chanbre dudit matiriau ; une
chanbre de traibtnment 6tant 45 de traitbment et une troisiene pair de

roul eaux dMinie dans ledit 616nent (24) ; ledit 61l6nent de convoyage
posi tionn6e on aval dudit second conportant une fento d entr6e et une fente
de 616nment qul definit |a chanbre de traibtnent; le- sortie (24b) le

long de ladite direction, de toile ditssecond 616ment 6tant sensi bl ement
identique sortb quo ledit matirlau eat entrh dans ledit 616- audit premer
e6tnment, et toutos lesdites paires nent Atravers laditb fontb d entr6e et
sortl hors 50 de rouleaux et tous lesdits 616nents qul dMinis- dudit
616ment A travers laditb fentb de sortie ; un sent |a chanbre de
traitement 6tant positionn6s orifice d #inentation en |iquide de
tral tenment de mani bre a gulder ledit mat6riau a travers eux (32b) pour
alimenter un |liquide de traibtnent dans un trajet horizontal rectiligne
sans mouve- dans |adito chanbre etent prevu dans ledit 616- ment de

iigzag vertical. nent au niveau de |la sqQuche de celui-cl, carac- s5 terlse
on 0 quo ledit 61l6nent (24) qui dMinit la 9. Appareil de tral btnent pour
mat hri au photogra- chanbre de traitenent eat constitu6 par une gor- phique
phot osensi bl e selon | a revendi cation 8, ge sup6rioure allong6e (24a) et une
gorge inf6- dans | oquel chacune deedites unites de traite- 10 19
EPO30 875B1 ks 11111 11210 ! JI Il 111111 nent
est placie par rapport A toutes lee autres unit6s de traitenent de teIIs
mant hre quo ledit mathriau so diplace dans un trajet horizontal rnc-
tiligne Atravers toutes les unites de traltenent et entre celles-cl.
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