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are s paﬁ‘ﬁﬁl et (el iaWedntlbiitigtopenOBohitisterd Aber 9 X den Hinterfliche dies erfordert. Entsprechendes gilt
D (D = Bohrdurchmesser) zu Beschidigungen am auch flr einstlickige Bohrer, bei denen die Bohr- -

i . Werkstlick oder-am Bohrwerkzeug kommen. krone und der Bohrerschaft einstlickig miteinander

b Ausgehend hiervon liegt der Erfindung die Auf- verbundén sind.

gabe zugrunde, das Bohrwerkzeug der eingangs 40 Vorteilhafterweise wird der gegenseltlge Win-

angegebenen Art dahingehend zu verbessern, da8 kelabstand zwischen den beiden Flhrungselemen-

damit auch Durchbohrungen bei groBer Bohrtiefe ten zwischen 120 und 170°, vorzugsweiso 140°

mdglich sind. gewihit. Dadurch wird vermieden, daB sich die

Zur LSsung dieser Aufgabe wird gemiB der Bohrkrone mit ihren Fuhrungselementen beim

Erfindung bei einem Bohrwerkzeug der oben ge- 45  Durchbrechen des Werkzeugs in der Bohrung ver-

nannten Art vorgeschlagen, daB im Bereich der keilt. Aus dem gleichen Grund sollten die Flh-

teilzylindrischen Umfangsflichen in axialem Ab- rungselemente von den Schneidplatten einen Win-

stand von der Bohrkronenstirnfifiche mindestens kelabstand ungleich 80° und ungleich 180° auf-

zwei um ein geringeres MaB als die Schneidkante weisen. Vorteilhafterweise ist der Winkelabstand

der radial ZuBersten Schneidplatie radial Uiberste- 50 zwischen der HuBersten Schneidplatte und dem

hende Fiihrungselemente angeordnet sind, die ei- benachbarten FUhrungselement grGBer als der

nen Winkelabstand ungleich 180° aufweisen. Die Winkelabstand zwischen der innersten Schneidplat-

Fihrungselemente kdnnen zweckmiBigerweise ei- te und dem hierzu benachbarten Flihrungselement,

nen axialen Abstand voneinander aufweisen. Vor- wobei sich im ersteren Falle ein Winkel von 45 bis

teilhafterweise weist die Bohrkrone zwsi einander 55 80°, vorzugsweise 65° und im letzteren Falle ein

diametral gegenliberliegende Spankanile bzw. Ste- Winke! von 15 bis 45°, vorzugsweise 25°, als

ge auf, wihrend die Schneidplatten einzeln oder optimal erwiesen hat.

paarweise einen Winkelabstand von etwa 180
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80[ err], isPn@hshaidhwsisd Tétebdek . FuRRgsbiBménhie | at b@AfiaaRSEer BdhRDES Bb@Stohibl Die radial
45[ er r] [ gurétl eifdnah GihétkadiaB5Hn@ g Idbr, BIAAIbRe PI BV e Husbiste DWeddaschhaidplatte ist gegebenentalls

angeordneten, mit seinem balligen Ende radial aus zusammen mit einer unmitielbar benachbarten, ra-
der Radialbohrung herausstehenden Stift gebildet, dial weiter innen angeordneten Wendeschneidplatte
L wobei die Radialbohrung als Gewindebohrung und in einer in der Aussparung des betreffenden Ste-
bl der Stift als Gewindestift ausgebildet sein kann. ges radial versetzbaren Kassette angeordnet. Zum
Der Stift wird dabei zweckmBig mit einer Klemm- 40  Durchbohren von-Plattenstapeln ist es zweckmiBig,
schraube in der Radialbohrung festgeklemmt. Das wenn die beiden wirksamen Schneidkanten jeder
aus Hartmetell oder Keramik bestehende Fuh- Schneidplatte gegenllber der Werkzeugachse ra-
rungselement ist vorteilhafterweise an dem Uber dial nach auBen geneigt sind. Dabei kinnen die
die Radialbohrung Uberstehenden Ende des Stiftes beiden radial ZuBersten Schneidplatien auf dem
angeldtet oder angekiebt. "45 gleichen Radius angeordnet sein und die teilzylin-
Flir das Bohren von tiefen L&chern mit einer drischen Umfangsflichen radial Uibergreifen. Letz-
Tiefe von mehr als 5 X D wird gem&s einer bevor- teres ist insbesondere bei kleinen Bohrerdurchmes-
zugten Ausgestaltung der Erfindung vorgeschlagen, sern der Fall. '
daB in der Bohrkrone ein achszentral liber deren Im folgenden wird die Erfindung anhand der in
Stirmseite und den Wirkungsbereich der Schneid- 50  der Zeichnung in schematischer Weise dargestell-
platten Uberstehender Zentrierbohrer 10sbar und ten Ausflihrungsbeispiele ndher erliutert. Es zei-
_ axial verstelibar angeordnet ist, wobei der Arbeits- ~ gen
bereich der innersten Schneidplatte radial an den- Fig. laund b  eine Seitenansicht von zwei
jenigen des Zentrierbohrers heranreicht oder die- _ Bohrwerkzeugen mit verschie-
sen Ubergreift. Der Zentrierbohrer ist vorteilhafter- 55 den langem Schaft und glei-
weise mittels einer Verstelischraube in der Bohrkro- cher Bohrkrone;
ne axial verschiebbar und mittels einer Klemm- Fig. 2 ein Bohrwerkzeug entspre-
schraube in dieser festklommbar. Die Zentrierung , chend Fig. 1a mit kieinerer
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ther .eafdrervolygstéie vgodetiymigl veraefehde. Span- und weisen einen kleinen axialen Abstand vonein-
nut 22 des Schafts 10 miindet. In einer achszentra- ander auf. lhr gegenseitiger Winkelabstand betréigt
len Bohrung 24 der Bohrkrone 12 ist zusétzlich ein 40  im Falle der Fig. 3c 140°. und im Falle der Fig. 4¢
Zentrierbohrer 26 mittels einer einen Verstellkonus 145°. Die auBenliegenden, radial verstellbaren
27' aufweisenden Verstellschraube 27 axial verstell- Schneidplatten 14,14' schlieBen mit dem benach-
bar und mittels einer Feststellschraube 28 an der barten Fihrungselement 58 einen Winkel von 65°
Bohrkrone 12 festlegbar angeordnet, der mit seiner (Fig. 3c) bzw. 70° (Fig. 4c) ein, wihrend die innen-
Spitze axial Uber die Stirnfliche der Bohrkrone 12 45  liegenden Platten 16,16' mit dem benachbarten
und die Schneidkanten 18 der Wendeschneidplat- Fiihrungselement 58 einen Winkel von 25° (Fig.
ten 14,14', 16,16' Ubersteht. 3c) bzw. 35° (Fig. 4c) einschliefien.

Die Bohrkrone 12 weist rlickwirtig eine Uber Der in Fig. 6 gezeigte Bohrer eignet sich vor
eine Planfliche 30 iberstehende Querrippe 32 auf, allem zum Durchbohren von Werkstlicken 70 mit
die durch zwei seitliche Planflanken 34 und eine  se  schréger Hinterfliche, die bei dem gezeigten Aus-
ebene Stirnflanke 36 begrenzt ist und an deren ' flhrungsbeispiel gegenliber der Bohrungsachse ei-
Stirnflanke 36 mittig ein PaBzapfen 38 achszentral nen Winkel von 40° einschlieBt. Um sicherzustel-
{ibersteht. Der PaBzapfen 38 kann entweder unmit- len, daB der Bohrer beim einseitigen Austritt aus
telbar an der Bohrkrone 12 angeordnet oder ange- der Werkstlickhinterfliche ausreichend abgestiitzt
formt sein (Fig. 3a,4a) oder durch das rlickwiirtige 55 ist, sind dort weitere, in axialem Abstand voneinan-
Ende des durch eine Zentralbohrung der Bohrkrone der angeordnete Filihrungselemente 58 an den teil-
12 hindurchgreifenden Zentrierbohrers 26 gebildet zylindrischen Umfangsfiichen auch des Werkzeug-
sein (Fig. 5). Die Querrippe 32 ist in eine entspre- schaftes 10 angeordnet. Dadurch wird vermieden,



According to a further advantageous devel opnent of the invention, the
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transverse oove of the shank, which transverse groove is limted by a
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zahl an die Stege angrenzende, im wesentli- 55 der Bohrkrone (12) radial verstellbar angeord-

chen achsparallel ausgerichiete, riickwirtig in net ist.
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14. Bohrwerkzeug nach einem der Anspriiche 1 Achsversatz eindrehbar ist, daB der Schneiden-
bis 13, dadurch gekennzelchnet, daB die 40 . frager und der Schaft (10} an ihren Planflichen
Fihrungselemente (58) von den Schneidplat- (30,49) axial gegensinander gepreBt werden.
ten (14,14',16,16") einen Winkelabstand un- ’
glsich 90 und ungleich 180 aufweisen. 21. Bohrwerkzeug nach einem der Anspriiche 1

bis 20, dadurch gekennzeichnet, da8 die

15. Bohrwerkzeug nach Anspruch 14, dadurch 45 Schneidplatten (14,14',16,16") als sechseckige

- gekennzeichnet, daB die #uBerste Schneid- Wendeschneidplatten ausgebildet sind, die mit
plaite (14) und das ihr benachbarte Flihrungs- jeweils zwei wirksamen Schneidkanten (18)
element (58) in einem Winkelabstand von 45 {iber die Stirnfldche der Bohrkrone (12) Uiber-
bis 80° voneinander angeordnet sind. stehen.

50 '

16. Bohrwerkzeug nach Anspruch 14 oder 15, da- 22, Bohrwerkzeug nach Anspruch 21, dadurch
durch gekennzeichnet, da8 die innerste gekennzeichnet, daB die radial HuBerste
Schneidplatte und das ihr benachbarte Filh- Wendeschneidplatte (14) gegebenenfalls zu-
rungselement in einem Winkelabstand von 15 sammen mit einer unmitislbar benachbarten,
bis 45° voneinander angeordnet sind. 65 radial weiter innenliegenden Wendeschneid-

platte (14°) in einer in der betreffenden Aus-

17. Bohrwerkzeug nach einem der Anspriiche 1 sparung (19) radial versetzbaren Kassette an-
bis 16, dadurch gekennzeichnet, da8 in der geordnet ist.
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W th the cutdididiy 0é egiohsl Bdingbssériliglly axially 35 8. The drilling tool according to one of the Claims

parallel aligned and ending rearwardly into the : 1 to 7, characterized in that each guide ele-

associated chip groove (22), and at least two ment (58) is formed by a pin (54) arranged in
o, cutting plates (14, 14', 16, 16'), which are the radial bore (50) of the drilling crown (12)
hd arranged at a radial distance from the shank and projecting with its preferably ball-like end

axis (13) with work areas at least partially radi- 40 radially from the radial bore (50).

ally overlapping one another in each one re- .

cess of the regions in the area of the chip 9. - The drilling tool according to Claim 8, char- .

channels (20) and which have each at least : acterized in that the radial bore (50) is con-

one active cutting edge. (18) projecting at the structed as a taphole and the pin (54) as a

front face over the drilling crown (12) with the 45 threaded pin.

cutting edge (18) of the radiaily outermost cut- .

ting plate (14) radially extending over the par- 10. The drilling tool according to Claim 8 or 9,

tially cylindrical circumferential surfaces (48), characterized in that the pin (54) can be

characterized in that in the area of the partially clamped in the radial bore (50) by means of a

cylindrical circumferential surfaces (48) at an 50 clamping screw (52).

axial distance from the drilling crown front face

there are arranged at least two guide elements 11. The drilling tool according to one of the Claims

(58) radially projecting slightly less than the 1 to 10, characterized in that at least the part

cutting edge (18) of the radially outermost cut- (56) of the guide elements (58) which projects

ting plate (14), which guide elements are 65 radially over the drilling crown (12) consists of

spaced from one another at an angular dis- a hard-metal or of ceramics.

tance differing from 180°.




radially outernost cutting plate (14) radially extendi ng over I
cylindrical circunfergntial surfaqgsgbgidias gharacteri zed ip t mmﬂm“mm“\“\
area of the partially 20 cylindrical circunferential surfaces (48)
an axial distance fromthe drilling crown front face there are arranged at
| east t 8o Theifiriliing tdokaseanding ¢ ®)of tha@iaimsl y pr o] ewhicngpndieipighed igio aerder infating Holee
cutting edg® (1gharesterieadein, hali the IPip Gt er nost €431 ©f Mg pliealt 0] zap) proisets ehiallyui de
el enent's #cWdE e POIPCBACVAHR R at an aRYUPINOVYthetrARRESI®Rr i ng from
180[grr] . bore COrRepraferehly sofgrofahardime®dh di ng to_Claim1l, characterized in that
the gui de P8t 8fent s are spaced from one &ndt hé?e QP' Ff”%\ fa1%m 49, §P§?F&eézel5'f
.]'ZO,E ﬁr,['lsf rTﬂe &I’I“In 1oo§ CCO too Sheg; t00| aﬂ:or aucbﬁ) Y (44) ltudlngl ed
%_Ee d?l ¥ qugi ﬂ ffack ernz%g?msﬁt tgrowna‘xI ar y f he ansve en .}Tf tw sndes '
dia% hlc S|des
further giipe X A ﬁ Eb'iaE ged At an b.ﬁ,k.tecfﬁ a@ﬁah hiTh 1o € e
gui de el eRERES trom R84ne! &hoth méWl wObr thhe parti gicli vith! rbspsth kS @s plane surface (30),
ci reunt er grupsidt o bighidCitance?di dpprdiittately1e aXi al ko AL FRBsesTbHch @nE SGBR Witk 227 ©
spaced fraqgg-one another in pairs at an angul génicdi tp} AMeHEscivlid §lideBth { 2HBle
180[err], and preferably in the range of 120{48f étlthel shark {ft) @¥d dxtonds- thrdldfi the
dri | |'i npu tre@brilig @0l ddtdidingt 16 ooe theIClainkse  Gb ai IS sidest @f 4the ClRmEveRE efrbaed chrn Behat
t he gui de 1etb el3p thamcpizBd inathat thalglidd elke at 't heistrewea hith sucy a iz St thad the [dallirig,
pr ef er abl ynehia \(38h gretspacsd igne the feuttingsgidesr | cal segivemtand e shdnk (10) ark [prasgpdtagiolly
accor di ng (401416, o) & ear@llgri distande differ5, char aegansi onecndtier tithgir nldme syrfacel 30,
el ment s (mgdipmpOL angt differiepfdryi88.al | y adj ust abW$. 7. The drilling tool

acc rd|n to one of the Clains 1 to 6, 2haracterized in that at |east the
radi al | ]ng'!]? gritfgdteol @epording do Glaily ¢ chas) i s Al APRydiding é?ﬂﬁ aafqriyngéapm E‘BICS?
the drill |aﬂ ized dpipa TQ outegnosteyting; olafe) j ng t ool 15 GhaR gzef’d‘ tb?ﬁéh Gpttifgplates
Clains 1 {rgndfe 8?“ ant, &8 adiacah®it each gui'de!%elEniéd apjrugted (9?’??B‘Ei‘a‘oy a
pin (54) 4% m}‘i’ﬁ 1"H‘éa’rdéﬂi‘[‘%?l°f66r5’ (50) of "PHEY Y ROt cﬁ'{kﬂ eg%

? Yh rown 11 OI‘ e

proj ectin et § B‘?’ef er ably ball-1iK& end F% glaﬁ( f

-(50) . 9 lhd b 0, to Clam , TZ¢ |nthat t he
r adi al cﬁar§ o J%Q&ﬁ 9l eﬁf&l{ eaﬁﬁr:'g { 2PhOLE Ao kb b, B, BEEATE
prn. . Iate d the elemI %d] ht}t bngh t 001 aCQQERLNG the tHe! rdtlidly Buté¥nos? revers-

charact er 'aﬁf ed & zh a Adulal §arld B 16940 4s5an pe Cl HIP&Ming HiateN84) 3 HeddssdAP 1t6gether0)
by neans %manétéram ng screw (52). 11. The divth bd RinckidRly adisdeRt BeRBlg ke
of the ' ainms 1 to 10, characterized in that pate fi£pshich ke Raay ifwa@ly, Rfart he
gui de et®maatisling dd) acedidityto Pl @@ 1Chinisadi al | Y ranged in a cassette, which can be radially

1 to 186, characterized in that a centering drill . offset in the respective recess (19).
(26) projects axially centrally over the front 35
face of the drilling crown and over the cutting 23. The drilling tool according to Claim 21 or 22,
edges (18) of the cutting plates (14, 14", 16, characterized in that the two active cutting
S 16") and is arranged releasably and axially B edges (18) of each cutting plate are. radially
e adjustably in the drilling crown (12), and that outwardly inclined with respect to the tool axis.
the working area of the innermost cutting plate 40 _
{16") approaches or overlaps radially the work 24. The drilling tool according to' Claim 23, char-
area of the centering drill (26). : " acterized in that the two radially outermost .
cutting plates are arranged on the same radius
- 18. The drilling tool according to Claim 17, char- and radially extend over the partially cylindrical
acterized in that the centering drill (26) can be 45 circumferential surfaces (48).
axially moved by means of an adjusting screw R
{27) and can be clamped on the drilling crown 25. The drilling tool according to one of the Claims
(12) by means of a clamping screw (28). 19 to 24, characterized in that the centering
pin (38) is formed by the rearward end of the
18. The drilling tool according to one of the Claims  so0 centering drill (26) which extends through a
1 to 18, characterized in that the drilling crown through center bore in the drilling crown (12).
(12) has a transverse rib (32) at its end op-
posite the front face which projects over the 26. The drilling tool according to one of the Claims
plane surface (30) and can be guided into a 18 to 25, characterized in that the adjusting
transverse groove (40) of the shank (10), which  s5 screw (27) has an adjusting cone (27') acting
transverse groove is limited by a flat counter- against the rearward end of the centering drill.

surface and can be clamped by means of
clamping screws, and a centering pin (38)




over the drilling crown (12) consists of.a hard-netal or of cer l“‘r“m“‘m
The drilling tool accorgling to one gpotdae48 B8y 8 to 11, c,raar mnm ‘

that the pin (54) includes at its end projecting over the radial* boret(58) ®

a preferably sol dered-on hard-netal part (56). 13. The drilling tool
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screw (27) REffg &4t 8 é’ﬁ”’&‘ﬁ‘et"ﬂ(ge'“ﬁrr I'ling 1‘1%&" ﬁ’g "‘éfe de
cl anpi ng scf teW') te d?L up IH %t ool acvéﬁﬁ%}z@ %8 1fEPaste ?lﬂga@aﬁ?fﬁ% 1
to 18, char, Y st eet ° ﬁ?ln cro DY has a transverse rib

(32) at its ét%gur %gg i Ile %nq%e € V\’hl %h (Putrloéeegetr(iségoq\é lg h%e cgtloﬁ 8
etn
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be cl anp LAty Bl can

“be pl aced léﬁh&e%ﬁta@fd@ﬁa EmhhﬁhgdAW ufet, @2 Of the shank (10) and 10

proj ects aXhahs dbuk BBhER deYguii§ (5B i aé-ansveﬁs eouiii. Be petddge séldn rdREddsO@lendica-
accor di ng tgasdehttvadiaichibnt &HR AR pideEivlb N t hat R £al 9,[ceef&REesn (ldyb IRt (54)
arranged of qusatréwi dehcoumspede h piagiedte B0t her i npelitBirg iblotide Mads 1Eig$age tadiaNE®) fau

t he transvedosm (14)lzit{éd 23didlamebivio plas da'extd-34)s of (e dariselsarage (52 32), which
Si- des (34) deur eDiqmb béchrenteot Agdai@sst hﬁ- :

rent de 180°. 11. Outil de pergage selon l'une des revendica-
_-\' ; : - : tions 1 & 10, caractérisé en ce qu'au moins la
A 2. Outil de pergage selon la revendication 1, ca- partie (56) des éléments de guidage (58) qui .
ractérisé en ce que les éléments de guidage < dépasse radialement de la couronne de fleuret
présentent entre eux une distance angulaire de (12), est réalisée en métal dur ou en cérami-
120° 4 170°. que.
3. Outil de pergage selon la revendication 1, ca- 12. Outil de pergage selon l'une des revendica- -
ractérisé en ce que les éiéments de guidage 45 tions 8 & 11, caractérisé en ce que la tige (54)
(58) se trouvent & une distance axiale les uns porte & son extrémité dépassant de I'alésage
par rapport aux autres. radial (50), un élément en métal dur (56), de
préférence soudé.

4. COutil de pergage selon l'une des revendica-
tions 1 ou 2, caractérisé en ce que, & distance s0 13. Outil de pergage selon l'une des revendica-

axiale par rapport & l'un des éléments de gui- tions 1 & 12, caractérisé en ce que la couronne
dage (58), un élément de guidage (58) suppié- de fleuret (12) présente deux canaux & co-
mentaire est disposé dans la région des surfa- peaux et respectivement barrettes diamétrale-
ces périphériques partiellement cylindriques, et ment opposés, et que les plaquettes de coupe
que les éiéments de guidage axialement voi- 65 sont disposées, individuellement ou’ par grou-
sins présentent, par paires, un écartement an- pes, & des intervalles angulaire d'environ
gulaire différent de 180°, de préférence de 180°.
120° 2 170°. '
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and are perpendicular with respect to the plane surface (30),
recesses each one screw with a corgggbgd 4dd gihi ch screw i gggui M“Ellwm " LIHIII
t aphol e (46) of the -shank (10) and extends through the sides of*

- 10 transverse groove, can be screwed with such an axial shift that
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2'méesTlea plaqueltasnde toogqde seasiviel ng
to one of I'éireenChie puidagd Quit'avoisidg sophdispact er | zed héxagdnklas quihespessent evdcngsitive( 38)
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The drilling tool according to one of the Clains 18 to 25
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t he rearméP'&ubﬁds?ﬂ?a’aftﬁééegﬁg?‘f‘f"ﬁ reuds | IJ ust 8 (% & @{: da

centrage (26) axialement centré . et en saillie
par rapport & la surface frontale de ladite cou-
ronne de fleuret (12) et aux arétes de coupe
(18) des piaquettes de coupe (14, 14', 16, 16"),

- est monté de manigre amovible et axialement
mobile dans ladite couronne de fleuret, et que
la zone de travail de la plaquette de coupe
(16"} située le pius a l'intérieur s'étend radiale-
ment ou recouvre celle du foret de centrage
(26).

18. Outil de pergage selon la revendication 17,
caractérisé en ce que le foret de centrage (26)
peut &tre déplacé dans le sens axial au moyen
d'une vis de réglage (27) et bloqué sur la
couronne de fleuret {12) au moyen d'une vis
de serrage (28).

19. Outil de pergage selon I'une des revendica-
tions 1 & 18, caractérisé en ce que la couronne
de fleuret (12) présente & son exirémité oppo-
sée 2 la surface frontale, une nervure transver-
sale (32) qui dépasse d'une surface plane (30),
peut &tre introduite dans une rainure transver-
sale (40) de la tige (10) délimitée par une
surface plane conjuguée, et bloquée au moyen
de vis de serrage, ainsi qu'une queue de cen-
trage (38) laquelle peut 8tre engagée dans un
alésage d'ajustage (42) central de la tige (10)
et dépasse de maniére axialement centrée de
la nervure transversale (32).

20. Outil de pergage selon la revendication 19,
caractérisé en ce que dans deux flancs (34)
opposés de la nervure transversale (32), orien-

- 26

30

36

50

65

10

caractérisé en ce que fa plaque e coupe
réversible (14) située radialement le plus &
'extérieur est disposée, éventusllement

- conjointement avec une plaquette de coupe -

: . réversible (14") directement voisine, située ra-

23.

- dialement plus & l'intérieur, dans une cassette

qui peut étre déplacée radialement dans I'évi-
dement (19) correspondant.

Outil de pergage selon I'une des revendica-

" tions 21 ou 22, caractérisé en ce que les deux

24,

arBtes de coupe (18) actives de chaque pla-
quette de coupe sont inclinées radialement
vers I'extérieur par rapport & I'axe de Poutil.

Cutil de pergage selon la revendication 23,
caractérisé en ce que les deux plaquettes de
coupe situées radialement le plus 2 I'extérieur
sont disposées sur le méme rayon et recou-
vrent les surfaces périphériques (48) partielle-
ment cylindriques.

Outil de percage selon I'une des revendica-
tions 19 & 24, caractérisé en ce que la queue
de centrage (38) est constituée par I'extrémité
postérieure du foret de centrage (26) traversant
un alésage de centrage continu dans la cou-
ronne de flouret (12).

Outil de pergage selon I'une des revendica-
tions 18 & 25, caractérisé en ce que la vis de
réglage (27) comporte un cdne de réglage
(27" qui agit sur l'extrémité postérieure du
foret de centrage.

characterized in




