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(57) Abstract: The invention relates to a method for installing a conveyor chain (5) for a pallet belt (3) of a moving walkway (1) and
to a conveyor chain (5). Provided elongate attachment elements (39) for fastening pallets (7) are coupled to one another and to chain
links (27) coupled to one another in a coupling process such that (i) the attachment elements (39) are arranged one behind the other
parallel to the extension direction (17) of the conveyor chain (5), (ii) each of the attachment elements (39) is coupled at a first end (41)
to an associated first one of the two-part chain pins (37) and is coupled at a second end (43) to an associated second one of the two-
part chain pins (37), wherein an attachment element separation distance (T2) between the first and second two-part chain pins (37) is
an integral multiple of the chain separation distance (T1).
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(57) Zusammenfassung: Es wird ein Verfahren zum Montieren einer Forderkette (5) fiir ein Palettenband (3) eines Fahrsteigs (1)
sowie eine Forderkette (5) vorgestellt. Bereitgestellte lingliche Anbindungselemente (39) zum Befestigen von Paletten (7) werden
dabei in einem Kopplungsvorgang miteinander und mit untereinander gekoppelten Kettengliedern (27) derart gekoppelt, dass (i) die
Anbindungselemente (39) parallel zu der Erstreckungsrichtung (17) der Forderkette (5) hintereinander angeordnet sind, (ii) jedes der
Anbindungselemente (39) an einem ersten Ende (41) mit einem zugehorigen ersten der zweiteiligen Kettenbolzen (37) gekoppelt ist
und an einem zweiten Ende (43) mit einem zugehorigen zweiten der zweiteiligen Kettenbolzen (37) gekoppelt ist, wobei ein Anbin-
dungselement-Teilungsabstand (T2) zwischen dem ersten und dem zweiten zweiteiligen Kettenbolzen (37) ein ganzzahlig Vielfaches
des Ketten-Teilungsabstandes (T1) ist.



