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Palettenartiges Untergestell fiir einen Transport- und Lagerbehilter sowie Trans-

port- und Lagerbehiilter mit einem derartigen Untergestell

Die vorliegende Erfindung betrifft ein palettenartiges Untergestell fir
einen Transport- und Lagerbehédlter fir Flussigkeiten, sowie einen
Transport- und Lagerbehélter mit einem derartigen Untergestell, wobei
das Untergestell einen Boden zur Abstiitzung eines in einem vorzugswei-
se als Gitter ausgefuhrten AuBenmantel aus Metall aufgenommenen In-

nenbehilter sowie EckfilBe und MittelfilBe aufweist.

Aus der EP 2 426 067 Al ist ein palettenartiges Untergestell fiir einen
Transport- und Lagerbehilter bekannt, das einen Boden zur Abstitzung
eines Innenbehilters des Transport- und Lagerbehélters aufweist, der
iber Eck- und Mittelfulle mit einem Grundrahmen verbunden ist, welcher
eine Aufstandsflache des Transport- und Lagerbehilters ausbildet. Bei
dem bekannten palettenartigen Untergestell sind samtliche Bestandteile
aus Metall gefertigt, so dass sich das Untergestell durch eine besondere

Stabilitiat auszeichnet.

Weiter dient das bekannte palettenartige Untergestell als Untergestell fur
Transport- und Lagerbehilter, die auf dem Boden des Untergestells einen
in einem AuBenmantel aufgenommenen Innenbehélter aufweisen und in

einer Stapelanordnung aufeinander angeordnet werden konnen, wobei der
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als Rohrrahmen ausgebildete Grundrahmen trotz der Stapelanordnung
eine einfache Zuginglichkeit der zwischen den aufgestapelten Transport-

und Lagerbehiltern ausgebildeten Zwischenrdume erméglicht.

Die besondere Robustheit des bekannten Untergestells, die sich insbe-
sondere hinsichtlich einer hohen Lebensdauer des bekannten palettenar-
tigen Untergestells als vorteilhaft erweist, kann jedoch in Kontakt mit
Fordereinrichtungen dazu fihren, dass es bei den Fordereinrichtung die
hédufig als Forderrollen, Forderbdnder oder dergleichen ausgefiihrt sind,
zu einem erhohten Verschleill kommt, so dass man zur VerschleiBminde-
rung mittlerweile dazu Gbergegangen ist, vollstandig aus Kunststoff ge-
fertigte Untergestelle oder Untergestelle zu verwenden, die sowohl
Komponenten aus einem Kunststoffmaterial als auch Komponenten aus

Metall aufweisen.

Eine derartige Composite-Palette ist aus der WO 2007/087857 Al be-
kannt, bei der ein aus Metall gefertigter Boden vorgesehen ist, der iber
aus Kunststoff gefertigte Eck- und MittelfiiBe mit einem Grundrahmen
oder Kufen aus Kunststoff verbunden ist. Durch die Verwendung des
Kunststoffs wird ein verschleiBarmer Kontakt des palettenartigen Unter-
gestells zu einer Fordereinrichtung ermoglicht. Gleichwohl weist das be-
kannte palettenartige Untergestell aufgrund des verwendeten Kunst-
stoffmaterials eine verminderte Robustheit auf. Weiter hat sich heraus-
gestellt, dass durch einen Kontakt des Kunststoffmaterials mit einer For-
dereinrichtung das Kunststoffmaterial in Folge von Reibung leicht abra-
siv abgetragen werden kann, so dass das palettenartige Untergestell bei
einer Verwendung in Fordereinrichtungen einem fortschreitenden Ver-
schlei3 unterworfen ist. Dartiber hinaus kann das abgetragene Kunst-
stoffmaterial eine Umgebung der jeweiligen Fordereinrichtung, bei-
spielsweise in Form von sogenanntem Mikroplastik, in unerwiinschter

Weise kontaminieren.

Der vorliegenden Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, ein palet-

tenartiges Untergestell sowie einen Transport- und Lagerbehdlter mit ei-
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nem derartigen Untergestell vorzuschlagen, das bzw. der einerseits eine
hohe Stabilitdt bzw. grofe Robustheit aufweist, und andererseits eine
moglichst verschleiBarme Forderung auf einer Fordereinrichtung ermog-

licht.

Diese Aufgabe wird durch ein palettenartiges Untergestell mit den
Merkmalen des Anspruchs 1 und einen Transport- und Lagerbehalter mit

den Merkmalen des Anspruchs 20 geldst.

Das palettenartige Untergestell fiir einen Transport- und Lagerbehalter
fur Flussigkeiten weist einen Boden zur Abstiitzung eines in einem vor-
zugsweise als Gitter ausgefihrten Aulenmantel aus Metall aufgenomme-
nen Innenbehilters sowie Eckfulle und MittelfilBe auf, wobei die Eckfiulle
und die MittelfuBBe auf Kufen angeordnet sind und die Kufen mit dem
Boden verbinden, wobei die Kufen jeweils eine Aufstandsfldache ausbil-

den und aus Metallblech gefertigt sind.

ErfindungsgemalB ist daher vorgesehen, die Aufstandsflache des Unterge-
stells aus Metall bzw. Metallblech auszubilden. Dadurch, dass das palet-
tenartige Untergestell iber Kufen auf einem Untergrund aufliegt, ist die
Aufstandsflache des Untergestells um ein Vielfaches groBer, als dies bei
einem Grundrahmen mit einem umlaufenden Metallrohr bzw. einem
Rahmenprofil der Fall wéare. Ein Gewicht des Transport- und Lagerbehél-
ters ist dann grof3flachig uber die Aufstandsflache verteilt, so dass sich
eine vergleichsweise geringere Auflagekraft pro Flacheneinheit ergibt
und eine verschleiBarme Forderung des palettenartigen Untergestells mit
einer Fordereinrichtung ermoéglicht wird. Dariber hinaus kann ein uner-
winschter Abrieb von Kunststoffmaterial an dem palettenartigen Unter-
gestell vermieden werden. Die Eckfille, MittelfuBe und/oder der Boden
konnen prinzipiell aus einem beliebigen, geeigneten Material, wie Holz,

Kunststoff oder dergleichen gefertigt sein.

Die Kufen konnen mit entlang der Kufen verlaufenden Versteifungssi-

cken ausgebildet sein, wobei die Versteifungssicken Untergurte ausbil-
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den konnen, die die Aufstandsfldche ausbilden. Die Versteifungssicken
konnen relativ bezogen auf einen Querschnitt der jeweiligen Kufe, prin-
zipiell mit einer beliebigen Form ausgebildet sein und langs der Kufen
bzw. in Richtung einer Lingsachse der jeweiligen Kufe verlaufen. Dabei
konnen eine oder eine Mehrzahl von Versteifungssicken, beispielsweise
drei Versteifungssicken, ausgebildet sein. Die Versteifungssicken kon-
nen im Wesentlichen entlang einer Gesamtlange der jeweiligen Kufe oder
nur abschnittsweise an der jeweiligen Kufe verlaufen. Die Untergurte
konnen flach bzw. parallel zu einem Untergrund bzw. dem Boden des
Untergestells verlaufen, so dass sich eine moglichst grof3e Aufstandsfléa-

che ergibt, die durch die Untergurte der Kufen ausgebildet ist.

Die Versteifungssicken konnen mit Stegen ausgebildet sein, die zwischen
Obergurten und den Untergurten der Versteifungssicken verlaufen. Eine
Querschnittsform der Obergurte ist prinzipiell beliebig, da diese nicht
primér zur Auflage an einer Flache dienen. Die Stege konnen gerade oder
gebogen zwischen den Obergurten und den Untergurten verlaufend aus-
gebildet sein. Die Obergurte und die Untergurte konnen zusammen mit
den Stegen relativ bezogen auf einen Querschnitt der jeweiligen Kufe
trapezformig, bogenformig oder wellenformig ausgebildet sein. Ein
Ubergang zwischen den Stegen, den Obergurten und den Untergurten
kann mit einem Radius ausgebildet sein. Durch eine derartige Formge-
bung konnen die Kufen aus einem vergleichsweise dinnen Metallblech

besonders leicht und biegestabil ausgebildet werden.

Die Kufen kénnen zumindest abschnittsweise mit einem Randsteg ausge-
bildet sein. Langsrander der Kufen konnen durch Untergurte ausgebildet
sein, wobei auch vorgesehen sein kann, dass hier ein Randsteg an den
Untergurten ausgebildet ist. Der Randsteg kann entlang einer gesamten
Lange einer Kufe verlaufen oder auch nur abschnittsweise. Auch kann

vorgesehen sein, dass der Randsteg abschnittsweise unterbrochen ist.

Die Kufen kénnen zumindest abschnittsweise mit einer in einer Hohe der

jeweiligen Kufe iiber der Aufstandsfliche verminderten Uberfahrschwel-
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le und/oder einer Anfahrschridge ausgebildet sein. Die Hohe der jeweili-
gen Kufe Uber einem Untergrund kann dann so vermindert sein, dass die
Kufe leicht von einem Fordermittel, beispielsweise mit einem Hubwagen,
uberfahren werden kann. Sofern die Kufen mit einem Randsteg ausgebil-
det sind, kann dieser im Bereich der Uberfahrschwelle unterbrochen sein.
Alternativ oder ergdnzend kann an der Kufe ein Anfahrschrage ausgebil-
det sein, so dass das Fordermittel leichter Gber die Kufe hinwegbewegt
werden kann. Die Uberfahrschwelle kann unter anderem auch dadurch
ausgebildet sein, dass in einem Bereich der Uberfahrschwelle eventuell
vorhandene Versteifungssicken vergleichsweise niedrig ausgebildet sind.
So konnen Versteifungssicken vorgesehen sein, die im Bereich der Uber-

fahrschwelle eine verminderte Hohe aufweisen.

Die EckfiiBe, MittelfuBBe und/oder der Boden kénnen aus Metall gefertigt
sein. Wenn die EckfiBe und die MittelfiiBe ebenfalls aus Metall ausge-
bildet sind, ist das palettenartige Untergestell besonders robust und
stabil. So kann das palettenartige Untergestell auch frei von Kunststoff-

material ausgebildet sein.

Die Kufen konnen jeweils mit SchweiBlbuckeln und/oder mit Durch-
gangsoffnungen einer Schraubverbindung mit den Eckfuf3en und den Mit-
telfiBen ausgebildet sein. Jede der Kufen kann eine Mehrzahl von
SchweiBbuckeln aufweisen. Die SchweiBbuckel konnen in das Metall-
blech der Kufen eingeprédgt sein. Insbesondere kann vorgesehen sein,
dass die SchweiBBbuckel an den jeweiligen Enden der Kufen, und wenn
erforderlich in einem Mittelbereich der Kufen, beispielsweise zur Ver-
bindung mit Eckfuflen und/oder Mittelfullen, ausgebildet sein. So wird es
dann auch moéglich die Kufen insbesondere mit den Eckfuflen und/oder
MittelfiBen einfach zu verschweillen. Alternativ oder erganzend ist es
auch moglich die EckfiBe und die MittelfiiBe mit den Kufen mittels
Schrauben zu verbinden. Dies ist besonders vorteilhaft, wenn die Eckfii-

Be und die Mittelfille nicht aus Metall ausgebildet sind.
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Die EckfiiBBe, MittelfiiBe und/oder die Kufen konnen als einstiickige Tief-
ziehkorper aus Metallblech ausgebildet sein. Dadurch kann eine Teilean-
zahl des Untergestells soweit als moglich zu vermindert werden. Auch
konnen durch Tiefziehen von Metallblechen die Eckfulle, die Mittelfil3e

bzw. die Kufen in groBer Stickzahl kostengilinstig hergestellt werden.

Die Kufen kéonnen symmetrisch ausgebildet sein. Hierdurch ist es mog-
lich eine Anzahl unterschiedlicher Teile des Untergestells weiter zu ver-
mindern und einen Zusammenbau des Untergestells zu vereinfachen. Die
Kufen kénnen jeweils achsensymmetrisch oder punktsymmetrisch ausge-
bildet sein, so dass eine Positionierung einer Kufe zu beispielsweise ei-
nem Mittelfull oder einem Eckfull beliebig ist. So kénnen Kufen dann
auch gleichartig ausgebildet sein, unabhdngig davon, ob die jeweilige
Kufe an einer bestimmten Seite des Untergestells montiert ist. Alternativ

konnen die Kufen auch unsymmetrisch ausgebildet sein.

Das Untergestell kann mit alleine zwei AuBlenkufen oder mit einer Mit-
telkufe und zwei AuBBenkufen ausgebildet sein. Die Mittelkufe und die
zwei AuBenkufen konnen relativ zueinander parallel angeordnet sein. Die
Mittelkufe kann dann zwischenliegend den beiden AuBenkufen angeord-
net sein. Wenn die Kufen symmetrisch ausgebildet sind, konnen die bei-
den AuBenkufen identisch ausgebildet sein. Hierdurch wird eine Herstel-

lung des Untergestells vereinfacht.

Die Mittelkufe kann einen Zentralfull des Untergestells ausbilden. Der
ZentralfuB3 kann beispielsweise dadurch ausgebildet sein, dass der Zent-
ralfull in die Mittelkufe eingepragt ist. Die Mittelkufe kann dann in ihrer
Mitte mit einem bogen- oder dachféormigen Zentralfull ausgebildet sein.
Beispielsweise kann der Zentralfull durch zwei Schenkel ausgebildet
sein, die abweichend von einer Langserstreckung der Mittelkufe ausge-
bildet sind und so eine U- oder V-formige Erhebung der Mittelkufe aus-

bilden.
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Zwei gegenuberliegende MittelfiilBe konnen Gber eine Bodentraverse mit-
einander verbunden sein oder die Bodentraverse kann die zwei gegen-
iberliegenden MittelfiiBe ausbilden. Die Bodentraverse kann in Art einer
Kufe als einstiickiger Tiefziehkorper aus Metallblech ausgebildet sein
und Versteifungssicken aufweisen. Die Bodentraverse kann so ausgebil-
det sein, dass sie zwei gegeniiberliegende MittelfiBBe, die ihrerseits als
einstickige Tiefziehkorper aus Metallblech ausgebildet sind, verbindet.
Die Bodentraverse ist dann vergleichsweise flach ausgebildet. Alternativ
kann die Bodentraverse die zwei gegentuberliegenden Mittelfille ausbil-
den, dadurch, dass die Bodentraverse an ihren jeweiligen Lingsenden
MittelfuBkorper aufweist, die ihrerseits einen U-formigen oder V-
formigen Querschnitt relativ bezogen auf eine Langsachse der Mittelkufe
aufweisen. Der jeweilige Mittelful3 kann dann mit einer Basiswand, einer
duBeren Schenkelwand und einer inneren Schenkelwand ausgebildet sein.
Die Basiswand und die Schenkelwidnde konnen an axialen Endbereichen
des MittelfuBBes in einer Ebene quer zu einer Langsachse des Mittelfulles

ausgebildet sein und einen U-férmigen Randsteg ausbilden.

Ein ZentralfuB des Untergestells kann unmittelbar mit der Bodentraverse
mittels einer l6sbaren Verbindung verbunden sein. In der Bodentraverse
kann eine napfartige Vertiefung ausgebildet sein, die sich in Richtung
des ZentralfuBes erstreckt. Hierdurch kann eine Gewichtskraft des In-
nenbehilters vorteilhaft Gber die Bodentraverse in den Mittelful3 einge-
leitet werden. Die l6sbare Verbindung kann beispielsweise eine Schraub-
verbindung sein. Die Schraubverbindung kann durch eine einzelne, zent-

rale Blechschraube einfach ausgebildet werden.

Somit ist es dann auch vorteilhaft, wenn zwischen dem Zentralfull3 und
der Bodentraverse eine formschlissige Verdrehsicherung ausgebildet ist.
Es kann dann verhindert werden, dass die mit der Bodentraverse ve-
schraubte Mittelkufe sich relativ zur Bodentraverse bewegt bzw. ver-
dreht. Eine Lage der Mittelkufe relativ zur Bodentraverse kann dann si-

cher fixiert werden, so dass die Mittelkufe mit der Bodentraverse vor-
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montiert werden kann. Die Verdrehsicherung kann beispielsweise durch
in der Mittelkufe ausgebildete Laschen, die in Bohrungen der Bodentra-
verse eingreifen oder umgekehrt, kostenginstig ausgebildet werden. Die
Laschen kénnen durch Pragen und die Bohrungen durch Stanzen ausge-

bildet sein. Sofern die Mittelkufe und die Bodentraverse durch Tiefzie-

hen hergestellt werden, kénnen die Laschen bzw. die Bohrungen ohne

einen weiteren Arbeitsgang bei dem Tiefziehen ausgebildet werden.

Die Mittelkufe kann mit einem Mittelfull verschweilit und mit einem die-
sem gegeniberliegenden von dem Boden ausgebildeten napfformigen
MittelfulB unmittelbar verschraubt sein. Das Verschweiflen der Mittelkufe
mit dem Mittelfull kann beispielsweise mittels Widerstandsstumpf-
schweillen erfolgen. Der MittelfuBB kann dann an einem Ende der Mittel-
kufe fest fixiert sein, so dass die Mittelkufe zusammen mit dem Mittel-
full eine Baugruppe des Untergestells ausbildet. Wenn der Boden mit ei-
nem napfformigen Mittelful ausgebildet ist, d. h. der Mittelful3 in den
Boden eingeformt ist, kann bei einer Montage des Untergestells der Bo-
den bzw. der darin ausgebildete Mittelful3 einfach mit der Mittelkufe

verschraubt sein.

Die AuBenkufen kénnen mit den EckfiiBen und/oder den MittelfiilBen ver-
schweillt sein. Beispielsweise kann vorgesehen sein, die AuBBenkufen
durch WiderstandsstumpfschweiBBen zu verschweillen. Die AuBenkufen
konnen mittels beispielsweise zwei, vorzugsweise vier SchweiBpunkten
mit den EckfiiBen verbunden sein. Die Eckfille konnen so an den AuBen-
kufen sicher und nicht mehr bewegbar angeordnet werden. Weiter konnen
auch die MittelfuBBe an den AuBenkufen mittels zumindest zwei Schweil3-
punkten verschweillt sein. Wenn die Mittelfille durch eine Bodentraverse
ausgebildet werden, kann eine Bauteilgruppe aus EckfuBlen, MittelfiBen
und AuBBenkufen ausgebildet werden, die im Rahmen eines Herstellungs-
prozesses des Untergestells mit nur wenigen Arbeitsschritten ausgebildet

und gehandhabt werden kann.
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Weiter konnen die Verbindungen des Bodens zu den Eckfufen und den
MittelfuBen als losbare Verbindungen ausgefihrt sein. Das Untergestell
kann dann aus zwei bis drei Baugruppen ausgebildet sein, die in einem
abschlieBenden Montageschritt zu dem Untergestell zusammengefuhrt
werden. Eine Baugruppe kann beispielsweise aus AuBBenkufen mit Eckfi-
Ben, MittelfiBBen und einer Bodentraverse gebildet sein, eine weitere
Baugruppe kann aus einer Mittelkufe mit einem Mittelfull gebildet sein,
und eine dritte Baugruppe aus dem Boden, wobei der Boden ebenfalls
einen Mittelfu3 ausbilden kann. Wenn die Verbindungen zwischen Eck-
fuBen, MittelfuBen und Kufen durch Schweillen ausgebildet sind, konnen
die EckfiilBe und MittelfilBe in ihrer fir eine Verbindung mit dem Boden
vorgesehenen Lage genau positioniert bzw. fixiert werden. So ist es dann
in einem abschlieBenden Montageschritt einfach moglich den Boden mit
den Eckfilen und den MittelfifBen zu verschrauben. Diese Verschrau-
bung kann auch derart erfolgen, dass ein Aullenmantel eines Transport-
und Lagerbehélters dabei gleichzeitig mit diesen Schrauben verschraubt

wird.

Die Kufen konnen die Eckfulle und/oder die MittelfiiBe des Untergestells
ausbilden. Dann ist es nicht mehr erforderlich die die Eckfile und/oder
die MittelfiiBe mit den Kufen zu verbinden. Die Eckfille und/oder die
MittelfiBBe konnen beispielsweise dadurch ausgebildet sein, dass die Eck-
fiuBBe und/oder die MittelfiBe in AuBBenkufen eingeprédgt sind. Die jewei-
lige Kufe kann dann in ihrer Mitte mit einem bogen- oder dachformigen
MittelfuB3 ausgebildet sein. Beispielsweise konnen die Eckfulle jeweils
durch zwei Schenkel ausgebildet sein, die abweichend von einer
Langserstreckung der Kufe ausgebildet sind und so eine U- oder V-

formige Erhebung der Kufe ausbilden.

AuBenkanten der Aufstandsflache der Kufen konnen derart ausgebildet
sein, dass die AuBBenkanten zumindest abschnittsweise von den Eckfillen
seitlich Uberragt werden und das Untergestell mit den AuBenkanten in-

nerhalb einer Innenkante eines oberen Rahmenprofils des AuBBenmantels
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des Transport- und Lagerbehilters eingesetzt werden kann. Das Unterge-
stell ist dann so ausgebildet, dass ein mit dem Untergestell versehener
Transport- und Lagerbehilter mit weiteren im Wesentlichen gleichartigen
Transport- und Lagerbehédltern gestapelt werden kann. Die Kufen konnen
dabei so ausgebildet sein, dass ein oberer Transport- und Lagerbehilter
auf einem unteren Transport- und Lagerbehilter bzw. das Untergestell
des oberen Transport- und Lagerbehalters auf einem oberen Rahmenpro-
fil des unteren Transport- und Lagerbehédlters zentriert wird. Dadurch,
dass die Kufen dann zumindest abschnittsweise innerhalb der Innenkante
des oberen Rahmenprofils einsetzbar sind, kann eine horizontale Bewe-
gung des oberen Transport- und Lagerbehédlters auf dem unteren Trans-
port- und Lagerbehdlter im Wesentlichen verhindert werden. Die Kufen
figen sich demnach so innerhalb der Innenkanten mit ihren AuBBenkanten
ein, dass in einer horizontalen Richtung ein Formschluss erzielt werden

kann.

Der erfindungsgeméaBe Transport- und Lagerbehdilter fur Flussigkeiten ist
mit einem Innenbehilter aus Kunststoff mit vier Seitenwédnden, einem
unteren und einem oberen Boden, einem am oberen Boden angeformten,
verschlieBbaren Einfillstutzen und einem am unteren Abschnitt einer
Seitenwand angeformten Auslaufstutzen mit einer Entnahmearmatur so-
wie einem vorzugsweise als Gitter ausgefihrten Auenmantel aus Metall
zur Aufnahme des Innenbehédlters sowie einem erfindungsgeméafBen palet-
tenartigen Untergestell ausgebildet. Weitere Ausfihrungsformen eines
Transport- und Lagerbehilters ergeben sich aus den Merkmalsbeschrei-

bungen der auf den Anspruch 1 riickbezogenen Unteranspriiche.

Nachfolgend wird eine bevorzugte Ausfuhrungsform der Erfindung an-

hand der Zeichnungen naher erlautert.
Es zeigen:

Fig. 1 eine Ausfuhrungsform eines Transport- und Lagerbehilter

in isometrischer Darstellung;

10
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eine Baugruppe eines Untergestells des Transport- und La-

gerbehidlters aus Fig. 1 in isometrischer Darstellung;

eine Unteransicht des Untergestells aus Fig. 1 in isometri-

scher Darstellung;

eine AuBenkufe des Untergestells aus Fig. 3 in isometri-

scher Darstellung;

eine Mittelkufe des Untergestells aus Fig. 3 in isometri-

scher Darstellung;

eine Detailansicht der Mittelkufe aus Fig. §;

eine Querschnittansicht der Mittelkufe aus Fig. 5;
eine Querschnittansicht der Aullenkufe aus Fig. 4;
eine Detailansicht des Untergestells aus Fig. 3;

eine zweite Detailansicht des Untergestells aus Fig. 3;
eine dritte Detailansicht des Untergestells aus Fig. 3;
eine vierte Detailansicht des Untergestells aus Fig. 3;
eine Schnittansicht des Untergestells aus Fig. 3;

eine Schnittansicht einer Stapelanordnung von Transport-

und Lagerbehéltern nach der Fig. 1.

Eine Zusammenschau der Fig. 1 bis 14 zeigt einen Transport- und Lager-

behidlter 10 fur Flussigkeiten mit einem palettenartigen Untergestell 11.

Der Transport- und Lagerbehalter 10 ist mit einem Innenbehailter 12 aus

Kunststoff mit vier Seitenwanden 13, 14, 15, 16, einem unteren Boden

17 und einem oberen Boden 18, einem am oberen Boden 18 angeformten,

verschlieBbaren Einfullstutzen 19 und einem am unteren Abschnitt einer

Seitenwand 13 angeformten Auslaufstutzen 20 mit einer Entnahmearma-

11
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tur 21 sowie einem als Gitter 22 ausgefihrten AuBenmantel 23 aus Me-
tall zur Aufnahme des Innenbehélters 12 sowie dem palettenartigen Un-
tergestell 11 ausgebildet. Der AuBenmantel 23 ist mit einem oberen
Rahmenprofil 24 und einem unteren Rahmenprofil 25 ausgebildet, wel-

ches mit dem palettenartigen Untergestell 11 verschraubt ist.

Die Fig. 3 zeigt eine Unteransicht des Untergestells 11, welches aus ei-
nem Boden 26 zur Abstitzung des in dem AuBenmantel 23 aufgenomme-
nen Innenbehidlters 12 dient, und aus EckfiBen 27, Mittelfiillen 28, 29,
30, einem ZentralfuBB 31, zwei AuBlenkufen 32, einer Mittelkufe 33 und
einer Bodentraverse 34 gebildet ist. Das Untergestell 11 ist hier voll-
staindig aus Metall ausgebildet. Die Fig. 2 zeigt eine Montagebaugruppe

35, welche nicht den Boden 26 aufweist.

Eine Zusammenschau der Fig. 4 und 8 zeigt eine der AuBBenkufen 32 die
mit Versteifungssicken 36 mit Stegen 27 ausgebildet ist. Die Stege 37
verlaufen zwischen Obergurten 38 und Untergurten 39 der Versteifungs-
sicken 36. Die Untergurte 39 bilden dabei jeweils eine Aufstandsflache
40 des Untergestells 11 aus, die iiblicherweise auf einem hier nicht dar-
gestellten Untergrund zur Anlage gelangt. Weiter ist die AuBenkufe 32
abschnittsweise mit einem Randsteg 41 ausgebildet. Eine Hohe der Au-
Benkufe 32 iber der Aufstandsflache 40 ist in einem Abschnitt 42 ver-
mindert. In dem Abschnitt 42 ist weiter der Randsteg 41 unterbrochen
ausgebildet. Der Abschnitt 42 bildet so eine Uberfahrschwelle 43 fiir z.
B. einen Hubwagen aus. Weiter sind in der AuBBenkufe 32 SchweiBbuckel
44 und 45 zur Ausbildung einer SchweiBverbindung mit den Eckfuflen 27
bzw. den MittelfiBBen 28 ausgebildet.

Eine Zusammenschau der Fig. 5, 6 und 7 zeigt die Mittelkufe 33, die
ebenfalls mit Versteifungssicken 46 ausgebildet ist. Auch hier verlaufen
Stege 47 zwischen Obergurten 48 und Untergurten 49, die ihrerseits die
Aufstandsflache 40 des Untergestells 11 ausbilden. In einem Abschnitt
50 ist eine Hohe der Mittelkufe 33 gegeniiber der Aufstandsflache 40

vermindert ausgebildet, so dass eine Uberfahrschwelle 51 ausgebildet ist.
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Weiter weist die Mittelkufe 33 Schweillbuckel 52 auf, die zum Ver-
schweiBBen der Mittelkufe 33 mit dem MittelfuB3 29 dienen. Die Mittelku-
fe 33 bildet dariiber hinaus den U-formigen Zentralfull 31 aus. Der Zent-
ralfuBl 31 ist durch zwei Schenkel 53 der Mittelkufe 33 ausgebildet, die
sich zu einem horizontalen Abschnitt 54 hin erstrecken. In dem horizon-
talen Abschnitt 54 bzw. den Obergurten 48 sind Laschen 55 und eine

zentrale Durchgangsoffnung 56 ausgebildet.

Die Fig. 9 zeigt den EckfuBl 27 mit der AuBBenkufe 32 in einer Montage-
konfiguration mit an den Schweillbuckeln 44 ausgebildeten Schweil3-

punkten 57.

Die Fig. 10 zeigt die AuBBenkufe 32 mit einem Mittelfull 28, der wie der
gegeniberliegende Mittelful 28 von der Bodentraverse 34 einstickig
ausgebildet ist. Hier sind SchweiBlbuckel 45 mit dem Mittelfull 28 durch
Schweillpunkte 58 verbunden.

Die Fig. 11 zeigt die Mittelkufe 33 in einer Montagekonfiguration mit
dem Mittelful3 29, der hier einstickig ausgebildet ist. Hier sind Schweil3-
buckel 52 der Mittelkufe 33 tber SchweiBpunkte 59 mit dem Mittelful3

29 verbunden.

Die Fig. 12 zeigt eine Montagekonfiguration der Mittelkufe 33 mit dem
Boden 26, wobei der Boden 26 mit dem napfféormig in den Boden 26 ein-
gepragten MittelfuBB 30 ausgebildet ist. Hier ist zwischen der Mittelkufe
33 und dem Mittelfull 30 eine Schraubverbindung 60 mit einer nicht né-
her dargestellten Schraube ausgebildet. Im Ubrigen ist der Boden 26
auch mit den EckfiBlen 27 und den MittelfiBen 28 und 29 verschraubt.

Die Fig. 13 zeigt die Mittelkufe 33 in einer Querschnittansicht an dem
horizontalen Abschnitt 54 zusammen mit der Bodentraverse 34 in einer
Montagekonfiguration. Die Bodentraverse 34 ist mit einem von dem Bo-
den 26 abgewandten Bogen 61 ausgebildet. In der Bodentraverse 34 sind

zwei Durchgangsoéffnungen 62 ausgebildet, in die die Laschen 55 einge-
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setzt sind. Weiter ist durch die Durchgangsdffnung 56 der Mittelkufe 33
eine Schraube 63 in eine Tulpung 64 in einem Zentrum der Bodentraver-
se 34 eingeschraubt. Dadurch, dass die Laschen 55 in die Durchgangs-
o6ffnungen 62 eingesetzt sind, wird eine formschliussige Verdrehsicherung

65 ausgebildet.

Die Fig. 14 zeigt in Teilen eine Schnittansicht einer Stapelanordnung 66
von Transport- und Lagerbehiltern 10. Insbesondere sind hier AuB8enkan-
ten 67 der Aufstandsflache 40 so ausgebildet, dass diese innerhalb einer
Innenkante 68 des oberen Rahmenprofils 24 eingesetzt ist. Das obere
Rahmenprofil 24 bzw. dessen abgeflachte Oberseite 69 dient hier zur
Auflage einer Unterseite 70 der Eckfiufle 27 bzw. der MittelfiBBe 28 und
29.
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Patentanspriiche

Palettenartiges Untergestell (11) fur einen Transport- und Lagerbe-
hélter (10) fur Flussigkeiten, wobei das Untergestell einen Boden
(26) zur Abstiutzung eines in einem vorzugsweise als Gitter (22) aus-
gefiihrten AuBBenmantel (23) aus Metall aufgenommenen Innenbehal-
ters (12) sowie Eckfufe (27) und Mittelfulle (28, 29, 30) aufweist,
dadurch gekennzeichnet,

dass die Eckfiile und die MittelfiBe auf Kufen (32, 33) angeordnet
sind und die Kufen mit dem Boden verbinden, wobei die Kufen je-
weils eine Aufstandsflache (40) ausbilden und aus Metallblech gefer-
tigt sind.

Untergestell nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Kufen (32, 33) mit entlang der Kufen verlaufenden Verstei-
fungssicken (36, 46) ausgebildet sind, wobei die Versteifungssicken
Untergurte (39, 49) ausbilden die die Aufstandsflache (40) ausbilden.
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Untergestell nach Anspruch 2,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Versteifungssicken (36, 46) mit Stegen (37, 47) ausgebildet
sind, die zwischen Obergurten (38, 48) und den Untergurten (39, 49)

der Versteifungssicken verlaufen.

Untergestell nach einem der vorangehenden Anspriche,
dadurch gekennzeichnet,
dass die Kufen (32, 33) zumindest abschnittsweise mit einem Rand-

steg (41) ausgebildet sind.

Untergestell nach einem der vorangehenden Anspriche,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Kufen (32, 33) zumindest abschnittsweise mit einer in einer
Hohe der jeweiligen Kufe uber der Aufstandsfldche (40) verminder-
ten Uberfahrschwelle (43, 51) und/oder einer Anfahrschrige ausge-

bildet sind.

Untergestell nach einem der vorangehenden Anspriche,
dadurch gekennzeichnet,
dass die EckfuBe, MittelfiBe und/oder der Boden aus Metall gefertigt

sind.

Untergestell nach einem der vorangehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Kufen (32, 33) jeweils mit Schweillbuckeln (44, 45, 52)
und/oder mit Durchgangsoéffnungen einer Schraubverbindung mit den

EckfuBen und den MittelfuBBen ausgebildet sind.

Untergestell nach einem der vorangehenden Anspriche,

dadurch gekennzeichnet,
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10.

11.

12.

13.

14.

dass die EckfuBe (27) und/oder die Kufen (32, 33) als einstiickige
Tiefziehkorper aus Metallblech ausgebildet sind.

Untergestell nach einem der vorangehenden Anspriche,
dadurch gekennzeichnet,

dass die Kufen (32, 33) symmetrisch ausgebildet sind.

Untergestell nach einem der vorangehenden Anspriche,

dadurch gekennzeichnet,

dass das Untergestell (11) mit zwei AuBBenkufen (32) oder mit einer
Mittelkufe (33) und zwei AuBBenkufen (32) ausgebildet ist.

Untergestell nach Anspruch 10,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Mittelkufe (33) einen ZentralfuB3 (31) des Untergestells (11)
ausbildet.

Untergestell nach Anspruch 10 oder 11,

dadurch gekennzeichnet,

dass zwei gegeniiberliegende Mittelfile iber eine Bodentraverse
miteinander verbunden sind oder, dass die Bodentraverse (24) die

zwei gegeniberliegenden MittelfiBe (28) ausbildet.

Untergestell nach Anspruch 12,
dadurch gekennzeichnet,
dass ein ZentralfuBB (31) des Untergestells (11) unmittelbar mit der

Bodentraverse (24) mittels einer losbaren Verbindung verbunden ist.

Untergestell nach Anspruch 13,

dadurch gekennzeichnet,
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15.

16.

17.

18.

19.

dass zwischen dem ZentralfuBB (31) und der Bodentraverse (24) eine

formschlissige Verdrehsicherung (65) ausgebildet ist.

Untergestell nach einem der Anspriiche 10 bis 14,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Mittelkufe (33) mit einem MittelfuB3 (29) verschweif3t und
mit einem diesem gegenuberliegenden von dem Boden (26) ausgebil-

deten napfformigen MittelfuB3 (30) unmittelbar verschraubt ist.

Untergestell nach einem der Anspriiche 10 bis 15,

dadurch gekennzeichnet,

dass die AuBBenkufen (32) mit den Eckfiilen (27) und/oder den Mit-
telfiBBen (28) verschweil3t sind.

Untergestell nach einem der vorangehenden Anspriche,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Verbindungen des Bodens (26) zu den EckfilBen (273) und
den MittelfiBBen (28, 29, 30) als 1osbare Verbindungen ausgefihrt

sind.

Untergestell nach einem der Anspriche 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet,
dass die Kufen die Eckfulle und/oder die Mittelfulle des Untergestells

ausbilden.

Untergestell nach einem der vorangehenden Anspriche,

dadurch gekennzeichnet,

dass AuBenkanten (67) der Aufstandsflache (40) der Kufen (32, 33)
derart ausgebildet sind, dass die AuBlenkanten zumindest abschnitts-
weise von den EckfuBlen (27) seitlich tiberragt werden und das Unter-

gestell (11) mit den AuBenkanten innerhalb einer Innenkante (68) ei-
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20.

nes oberen Rahmenprofils (24) des AuBlenmantels (23) des Transport-
und Lagerbehdlters (10) einsetzbar ist.

Transport- und Lagerbehdlter (10) fur Flissigkeiten mit einem Innen-
behilter (12) aus Kunststoff mit vier Seitenwanden (13, 14, 15, 16),
einem unteren und einem oberen Boden (17, 18), einem am oberen
Boden angeformten, verschlieBbaren Einfullstutzen (19) und einem
am unteren Abschnitt einer Seitenwand (13) angeformten Auslauf-
stutzen (20) mit einer Entnahmearmatur (21) sowie einem vorzugs-
weise als Gitter (22) ausgefuhrten AuBBenmantel (23) aus Metall zur
Aufnahme des Innenbehélters sowie einem palettenartigen Unterge-

stell (11) nach einem der vorangehenden Anspriche.
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