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(57) Abstract: The invention relates to a
method and a device for welding plastic pi-
pes (1) made of thermoplastic material by
means of a butt-welding method, wherein

the pipes (1) are held in a coaxial position
in relation to one another by means of clam-
ping points (2), are trimmed by means of a
trimmer (3), which can be brought between
the clamping points (2), and are heated up

! by means of heated tools (6), which can be
I fitted in place of the trimmer (3), wherein
‘, the heating of the free pipe ends (8) to be
{ welded has the effect of forming a melting
! region which forms a bead when pressing
| occurs, the pipe projection (5) of the pipes
| (1) being trimmed to a defined size.

|

|

|

(57) Zusammenfassung: Die Ertindung be-

trifft ein Verfahren und eine Vorrichtung
zum Verschweissen von Kunststoffrohren
(1) aus thermoplastischem Kunststoff mit-

Fig. 5

tels eines Stumptschweissvertahrens, wobei
die Rohre (1) in koaxialer Lage zueinander
mittels Spannstellen (2) gehalten werden,
mittels eines Hobels (3) der zwischen die
Spannstellen (2) bringbar ist, gehobelt wer-
den und mittels Heizspiegel

[Fortsetzung auf der néichsten Seite]
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(6) der anstelle des Hobels (3) montierbar ist, aufgeheizt werden, wobei durch die Erwédrmung der freien zu verschweissenden
Rohrenden (8) ein Aufschmelzbereich erzeugt wird, der beim Verpressen eine Wulst bildet, wobei der Rohriiberstand (5) der Roh-
re (1) auf ein definiertes Mass gehobelt werden.



