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eingeblasenes Gas aufgefichert wird und auf eine men angeordnet ist und der Mischkopf selbst aus
5 Untertage verteilt wird, um dort volistédndig zu rea- einem gehiuseartigen Mischrohr besteht, das an
gieren und aufzuschdumen. seinem dem die AustragSffnung aufweisenden un-
1 Die DE-OS 27 25 937 zeigt eine rolibare War- teren Ende gegeniiberliegenden oberen Ende ei-
: medammbahn, bestehend aus einer Isolierschicht so  nen deckelartigen VerschiuBkSrper aufweist, ist er-
aus geschdumtem Kunststoffmaterial mit quer ver- findungsgemaB so ausgestaltet, da8 in dem Ver-
laufenden Einschnitten und einer einseitig darauf schiuBkdrper ein Lager angeordnet ist, in dem eine
befestigten, vorzugsweise angeklebten wasserdich- von einer Antriebseinrichtung antreibbare Welle
? ten Abdeckbahn, wobei sich die Isolierschicht aus fliegend gelagert ist, auf der ein sich bis in den
{ geschdumtem Kunststoffmaterial zwischen zwei s5 Bereich der AustragsGffoung erstreckende Quirl-
i einander gegenUberliegenden Rindern der recht- kbrper aufgesetzt ist und die sich durch das ge-
eckformigen Wiarmeddmmbahn verjingt, so daB samte Mischrohr erstreckend ausgebiidet ist, wobei
die Diammstreifen einen keittérmigen Querschnitt unterhalb des Lagers unter Ausbildung eines spalt-
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des Quirls durchzutihren. Damit wird vermieden,
daB bei nicht volistdndig gefiliten G&ngen der For-
derschnecke, durch hohe Umdrehungszah! oder
geringeren Materialdurchsatz wieder gemischtes,
2ur Reaktion kommendes Material oder Luft in den
unteren Teil des Quirls gelangen, und so auch hier
eine Verschmutzung ausgeschlossen wird.

Bevorzugte Weiterbildungen der Vorrichtung
sind in den Anspriichen 2 bis 12 gekennzeii:hnet.
Mit einer derartigen Vorrichtung ist es mdglich, ein
Wirmedammaterial als Damm- und Dichtschicht
fiir Dachflachen zu schaffen, das ermdglicht, gro-
Bere Flichen von mehreren Quadratmetern auf ein-
mal zu belegen, pestehend aus auf eine Unterlage
kaschierte Dammaterialstreifen.

Es ist bekannt, bei Flachdichern, speziell bei
sogenannten Warmdichern, die Dachdichtung in
mehreren Lagen auf die Dammung aufzubringen.
Von den Dammstoffherstellern wurde dieses mehr-
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Gefille oder gar Null-Gefille werden drei
Dichtungs- oder SchweiBbahnen auf der Wiarme-
dammschicht als handwerksgerecht angesehen.
Selbst die heute sehr weit entwickelten Kunststoffo-
lien, die einlagig, auch bei Null-Gefille-Dachem
zugelassen sind, erfordern als Sicherung auf einer
Wirmeddmmung eine zusitzliche Unterlagsbahn
zum Schutz der veriegten Folie an den StdBen der
Wirmediammung gegen Beschidigung und gegen
Auswandern von z.B. Weichmachern aus der Fo-
liendichtung. Die auf einer Rollbahn befindliche
Tragerbahn, gleich welcher Art, wird jedoch als
Schutz der Folie anerkannt.

Ein weiterer, bedeutender Nachteil bei der
mehrlagigen Dachabdichtung ist die geflirchtete
Blasenbildung auf dem Flachdach. Hervorgerufen
wird diese durch nicht verklebte Stellen zwischen
den Dichtschichten. Der geringste EinschiuB von
Feuchtigkeit beim Verlegen der Dichtschichten auf-
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das zum groBen Teil in Polystyrol. Es gibt da ohne Schwierigkeiten in den Uberlappungsberei-
verschiedene Forderungen an das Gefélle, insbe- chen verbindbar ist, so daB das Dammaterial nach
sondere von 1 % bis 3 %. Meistens geschisht das 45 dem Verlegen gegen Witterungseintilisse geschitzt
nach vorher angefertigten Zeichnungen, bei denen ist. Das D@ammaterial kann dabei nach einer bevor-
dann das gesamte Gefille im Werk in irgend einer zugten Ausfiihrungsform .- aus Polyurethan-Streifen
Form hergesteltt wird, entweder durch Schneiden bestehen, wihrend nach einer anderen bevorzug-
oder durch Ausformen einzelner Stlicke. Es wire ten AusfUhrungsform vorgesehen ist, da8 als Dam-
‘daher wiinschenswert, ein Warmeddmmaterial zu so  material Polystyrol-Partikelschaum oder extrudier-
schaffen, das durch bahnférmigen Aufbau es er- tes Polystyrol verwendet wird. Diese Ausbildung
mdglicht, gréfere Flichenstiicke des Materials in der Dammaterialstreifen als Hartschaumstoftkdrper
einem Arbeitsgang herzustellen und groBere Fid- fiihrt zu einer optimalen Wirmedimmung, wobsei
chen von mehreren Quadratmetern auf einmal zu bevorzugterweise vorgesehen ist, da das Ddmma-
belegen. - 55  terial so hergestellt undioder aufgebracht wird, daf
Es ist wiinschenswert, ein Wirmedimmaterial die Dadmmateriaistreifen im verlegten Zustand
als Damm- und Dichischicht fiir Dachflichen zu - spaltfrei nebeneinander liegen.
schaffen, das als alleiniges Dachelement flir die Dabei kann vorgesehen sein, daB das Ddmma-
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: ordnet und wird von einer Antriebseinrichtung 12 spaltfdrmigen Zwischenraum 26 eingebrachte

! betrieben, wobei dem Mischkopf 10 Uber nicht . Komponente A {iberfihrt. Gleichzeitig miindet im

!i dargestellte Zufilhrungsleitungen die Komponenten Bereich des Mischraumes 27 auf der Innenwand

i A und B zugefihrt werden. 45  13a des Mischrohres 13 ein zweiter Zufiithrungska-

Der Mischkopf 10 besteht aus einem Mischrohr nal 29 zur Zuflihrung der Komponente B. Daher

13, das an ssinem unteren Ende 14 die Austragoff- werden im Mischraum 27 die Komponenten A und
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Im Bereich der Austragdfinung 15 ist das Zyfthrungskandle 28,29 zugefiihrt werden, wird

Mischrohr 13 mit einer Fase 15a versehen, die das im Mischraum 27 erstelite und von den Dornen

dem aus den gemischten Komponenten A,B beste- 23 durchmischte Komponentengemisch in den Be-

henden Schaumstoffmaterial einen bestimmten reich der Forderschnecke 24 gefiihrt und von den

Austragskegel K verleiht. 55  Schneckengingen 25 aufgenommen.

In dem VerschiuBkdrper 17, der drehfest an In Anpassung an die verschiedenen Faktoren

der Antriebseinrichtung 12 gehaltert ist, ist ein La- und EinfluBgrSBen sowie an die Komponenten A

" ger 18 angeordnet. in dem eine freifliegende Welle und B kann die rdumliche Gré8e des spaltiérmigen
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nen keilfdrmigen Querschnit_t aufweisen. dichtbahn ausgebildet ist. _
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gleichbleibenden Querschnitt auf, der in Bahnquer-

neuartigen Verfahrens darstelit, ist nicht peschrankt 55

auf die voranstehend peschriebenen und in der richtung keilfdrmig ansteigend ist. Zur Ausbildung
Zeichnung dargestellten Ausfihrungsformen. Ande- eines geeigneten Gefilles ist eine Steigung von 1
rungen in der Art der Mischorgane auf der Oberfla- o, 2 % oder 3 9, vorgesehen, wobei auch ge-
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Unterlage kaschierte Dammaterialstreifen aus alstreifen (140) zum Autkaschieren in gréBeren
einem nach dem Verfahren nach Anspruch 1 Flachen besteht.

ausgetragenen Schaumstoffgemisch, dadurch 45 .
gekennzeichnet, daB zur Ausbildung ines Wir- 18. Wirmedammaterial nach einem der Ansprii-
meddmmaterials als Ddmm- und Dichtschicht che 13 bis 17, dadurch gekennzeichnet, daB
fur Dachflichen, das erméglicht, gréflere Fii- die Dichtschichikaschierung (50) zur besseren
chen von mehreren Quadratmetern auf einmal Haftung der Dammaterialstreifen (140) oberfla-
zu belegen, die Ddmmaterialstreifen (140) auf  so chig z.B. mit einem Viies oder Gewebe aus
eine geeignete Folienbahn so als Dichtschicht Polyester- bzw. Glasfasern oder organischen
(150) kaschiert sind, daB das Warmedammate- Fasern, wie Jute od.dgl. versehen ist.

rial als Warmedimmung und Dichtschicht aus-

gebildet ist, so daB bei Verlegung eine weitere Claims

Dichtbahn nicht aufgebracht werden muf8, wo- 55

bei das Kaschiermaterial (50) aus einer Kunst- 1. Method for delivering a foamable mixture,
stoffolie, einer Metalifolie oder aus einer Bitu- especially for a temperature insulation material,
mendichtbahn besteht, die Ddmmaterialstreifen using a mixing head for at least two reactive
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3. Mixing head according to Claim 2, character- the longitudinal direction of the shaft (L), thus
ized in that the agitator body (20), on its surface acting as a wiper (33).
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tube inner wabilizing @@nd the agitator surface (2GHErielrs (F49Portamt I'diBikcCEb déverse-

16. Temperature insulation material according to ment (15), caractérisée en ce que I'éiément de
any of Claims 13 to 15, characterized in that the fermeture (17) contient un palier (18) dans
sealing layer lamination (50) is comprised of a lequel est logé de fagon fiottante un arbre (19)
material reinforced by a fabric (53) or of a non- : qui peut &tre actionné par un systéme d'entra
o woven fabric presssed into a plastic foil. 40 “nement (12) et sur lequel est placé un élément
— 17. Temperature insulation material according to . mélangeur (20) qui s'étend jusque dans la
any of Claims 13 fo 16, characterized in that the zone de l'orifice de déversement (15) et qui
insulation material (40) is manufactured in the traverse l'ensemble du tube mélangeur (13),
form of plates and in that, when the strips of I'élément mélangeur (20) en forme de cylindre
insulation material (140) are cut, the plates are 45 étant disposé sur l'arbre (19) en dessous du
not cut through completely so thAt a coherence pafier (18) pour former un espace intermédiaire
of the strips of insulation material (140) still {26) en forme de fente, un premier canal d'ali-
exists for being bonded in larger areas. mentation (28) qui débouche dans l'espace
18. Temperature insulation material according to intermédiaire (26) étant congu dans ['élément
any of Claims 13 to 17, characterized in that the 50 de fermetfure (17) et un second canal d'alimen-
sealing layer lamination (50), for a beiter adhe- tation (29) qui débouche dans un espace de
sion of the strips of insulation material (140), on mélange (27) formé entre la paroi interne (13a)
its surface, is provided with e.g. a non-woven du tube mélangeur et la face supérisure (20b)
fabric or a fabric of polyester fibres or glass du mélangeur étant congu dans le tube mélan-
fibres or of organic fibres, such as jute or the 55 geur (13).
like.
3. Téte mélangeuse suivant la revendication 2,
Revendications caractérisée en ce que I'élément mélangeur

—_
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'ng head according to Claim2, characterized in that the agitator

0), onits surface (20b) vmthln the first section (21), is provided
veral rows of pinsid23) and, ingpiotdiaszaBsecond sectionz2€22), with a
conveyfler screw (24) for the di scharge of the mxed material (A B). 4.

M xi ng head according to either Claim2 or 3, characterized in that the
gapklitke int el2hadeenteRoy surfasm(2on] Rdsieutagarconpo-  nedfverpemjent(1pei et RaR refirstpar des
fhe first feedéesHigrgauions(@Y)dapsuneariid e sefed out, bfineREP&IPRESEHESt i on of

Fnt er changeablien @)t gng vinsans, Hs@BLEYIRI4PT f er ent  t hj cknesses bet ween a shaf t

Fe- cess (19afoTeft fityla mappxe felpnogs (AR gans wedr r esp&th iygnt V\h'rP T\ rqgpgica-
"ongi t udi nal G?‘i°f“feesa‘:tl‘?6 (% (120) of the agl tét or b Q)O) asgtte ' 8 (95 ‘1“ la te::
?ﬁj ,tl ﬁ;? b![ ﬁ o Tete melatn eg‘@\gatclgge ge rgv ah t h e agl qge atre% El paré rapzjort
gt the di SChartlo g éﬁfue gue l Ed 0eg i daksl ‘a :hb(f:f)gla-

Lmparts a speggI ||apc pgé; r(g) sp%g, hg, mat er| a corrprl se

bnterm xed Comahonrbnap ,aer&euﬁbe duBrenttd r@am headsacRy RkRGele B0t mneqt@teoa\dza-
t0 6, charact @%’llﬁ&ﬁttéﬂﬁ) RatrediddpR RSy 9fa- t he dri VijoRg 2 EANSarkclétiséd &h ce que la paroi
gontrolLLabl e. ce 3 ta dispdstion de disqud¥l iteddghnad accor dixggedrd (BBY dd tub€l iRdidiGeu? (139 est
7, characteri blegeg) dBpdifdadr valBleSantr€\oh (paid) , ON t hemniy &8mebdgdd Bitouddnt tehibe mélan-
agi t at or body (19209s, I'artse CiON&tt unUtib P08 @o@s- t 01sbhe Mmuet Py qahmanedugber Par rapport au
‘M xing head apooedidags taésaguy loogitudlhani(res) @e t 0 8, Chabeaméiangpur (KR dansrie sérationgivginal
screw cour ses I'§ighant mélageed@ohg spiral ly around t helisigribdeest (R Offiye dsf radidirg33).
agltator body (20), inter- communicate at least in part with the aid of a

pl ur al ity oF d&s |"F?§m@“ uivgnt('979) dapfipverdicar e di s b Saierigp atialation dbarminyeo gprstileh, de
ot Her! and ext &8 3 A 4 Kaas¥isén eEP f48 ‘edivPection ( Lbpndse ‘teh'éa‘%’Haf'?'a“tl@""WP'i?P%@"
heatlaccor di ngé@egery gpindens sl 'ﬁt’f‘%t‘?"i‘%‘?ﬂ‘tl n that ‘t"h%‘pe BY3nap e
the surface (9% e'aB e“f f‘ﬁg)a? % 0 °”13‘6* ;I}; "ta“ta[ pt°89de de
the end Of th evg er rﬁal:e(r C OS§ Of the Cﬁ ge(Y ﬁg;nrl ?{ eCer que COm_
in that the SSes om os Ig\ $§n ? ufr:eh%onﬁcrew (24)me 0u | atation helt our Jes
area of the dhgtE %Ql & ??g) 4o Mot Tnter gw h nefo
casi ng grooves g‘) Xi ng head according t q,eg i &4 Mo nteg Opiusieurs

charact eri-g Z@gls ifiahdle §bVantTurd &9 LBARLa( 10) s eyt e rek Ned Qﬁ S8 hfi&iau isolant
frame (11) oufion@fe 4 Becakeliidss 3h ck o aRRIHENI CUI ardin) tsQnt Biardcoles sktdimabande en
direction (L) d@fotah@ﬁdu%?&éﬁxe aBdamemas (1besbe perti G&lllfe)’a@ﬂdpﬂ&at dBrtormb? .une couche
M xi ng head a@gaseli ng to any of Clains 2 to 11, ciadnakskteliso) deediel ticoh yad tetriums-
outer wall (13b) of the m xing tube (13) is provirdediivdiditn defiidug seiiesgoidagme
t he m xi ng # uinéte (néBhgawke cliyant Ve tebendiesipe®t t o t he istiajompedmidoe of E3hme cxuche d'étan-
di spl aceabl e tamactérigiel sorvgiquel thi frbalench dessiton of t heh§tdabe série) qu'it truBilleoss prgerage
a W per (33).mgZentRinementdtestrdghblel at i on nesser i alavto ivpde gi'dtapehsit lgys defla pose, le
insu- lation material of a foamable mi xture del i vestéidu de comgraligge (50) se composant

8. Téte mélangeuse suivant {'une des revendica- d'une feuille plastique, d'une feuille métallique
tions 2 & 7, caractérisée en ce que la vis sans ou d'un panneau bitumineux d'étanchéité, les
“ fin (24) est configurée avec plusieurs spires bandes de matériau isolant (140) se compo-
L sur fa surface (20b) de I'élément du mélangeur 40 sant de bandes de polyuréthanne, de mousse
(20). en particules de polystyréne ou de polystyréne
extrudé, et les bandes de matériau isolant
9. Téte mélangeuse suivant 'une des revendica- (140) étant congues comme un matériau iso-
tions 2 & 8, caractérisée en ce que les spires lant (40) contrecollé sous forme continue dans
(25) de la vis sans fin qui tournent en hélice 2 45 une machine 3 stratifier et coupé enstuite ou le
la surface (20b} de !'élément du mélangeur matériau isolant {40) étant contrecoilé a partir
(20) sont reliées au moins en partie par plu- de bandes découpées de matériau isolant, de
sieurs rainures périphériques (32) écartées ies telle sorte que les bandes de matériau isolant
unes des autres et s'étendant dans le sens (140) présentent une section rectangulaire ou
longitudinal (L) de I'arbre. 50 cunéiforme, en ce que des canaux de diffusion
(42) sont creusés dans le matériau isolant (40)
10. Téte mélangeuse suivant la revendication 9, sur la surface opposée au contrecollage mono-
caractérisée en ce que les rainures périphéri- couche (50) de la couche d'étanchéité et en ce
gues (32) a la surface (20b) de l'élément mé- ' qu'une feuille métallique (60) est collée sur le
langeur (20) ne s'étendent pas jusqu'a l'extré- 55 matériau isolant (40) 4 fa surface opposée au
mité du mélangeur (20) cbté orifice de déver- contrecollage monocouche (50) de fa couche
sement et que les spires (25) de la vis sans fin d'étanchéité.
{24} qui se trouvent dans la zone de l'orifice de -
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to,the method as per Claim1l bonded on to a substrate, characterized in
that, for the formation of a tenperature insulation material in the form of
an insulating and sea- laing l.ayer fomEproefssmaas whi ch nmakes 22t possible to
cover larger areas of several square netres at a time, the in- sulation
mateci al strips (140) being bonded on to a suita- ble foil web in the form
of ajseal ﬂﬁgM@twerilse'st!pg}hemq‘melnanalamn-t hat the tenperature insulation
material is CeaN Pueadiee ercorve 'ingipaPsf a tenperature-insulating  and
seal i ng | ayefe Lofompeafuncifgrag, PB’B?'HQ“'P‘@F‘G“‘ no necessity exists for the

appl i cati on ¥fseg Ipngitycinal (RY ‘?‘fq' #6H°Stherein the | aninating material (50)

is corrprlsedmf)r spand3 %&et"l‘c&"afSB“ {098 1o8%% £ i1, a netal foil or of a bitumen

seal i ng web, 4% strips of in- sulating material are conprised of

pol yur et hqgeMiz% solag ng%ﬁ ¥u'§agp£epgétl cle foamor of extruded

pol ystyrene, a on material (140) are constructed in
the form of ,,g“sagnm%gtlﬁg i a‘iggnd%j onin alamna- tor in the form

of a strand @nghu@kRorcUs sequent{‘y cut, or in that the insulating materi al
(40) is bonded on cut into strips of insulation material (140), in that the
strips of 16.n@aéRl i digidkBd alcrmbue( dddnt hage a rectangul at or wedge- shaped
Cross-sect i ofes révBndidafdns 18 B 16h@rac®ssdleatcdeon material (40), on the surface
| ocat ed opposietiecdniieoige Fordd 1ayaichseéabi-ngsd ayer | am nation (50), diffusion
channel s (4Zhéigr e dompese pon ataddau ramfared part hat a netal foil (60) is bonded on
t o the surf acdishoiitaedvppdastde fiblaeinprtagl e- | ayer seal ing [ayer |amination
(50). 14. Peteperatiesiiie et matigrectidstimye.mat eri al according to Caim 13,
char acterized in that the ascendi ng gradi ent of the wedge shape,
égﬁversé?l)}’aﬁ'@”t%@'alﬂ?jh efgignenstivagti f@eti & of the web roll (R) corresponds
ascen $W°éﬁf ’éé? cagpterisg en $g or 394 15. Tenperature
[

|nsul ation rﬂ# teiel eF"ofaE’i“’f"ﬁ P of aims 13 or 14, characteri zed

£
in that theg"ﬁ‘izer .sgtgiu ®is provided with a stabilizing
fabri'c (43) '@" ger%g{ 0 mpterial according to any of Cains

13 to 15, c tg’#e dete cé@llng | ayer Iamna--tion (50) is
conpri sed ofengorér% égpgl {;LE a stgxrfaa fabric (53) or of a non-woven
fabric pressgggud itbohamted! astic 0| 17. Tenperature insulation material
according to any of Clainms 13 to 16 characterized in that the insul ation
material (&G atdrisy MBLSC inefRGlel Rivaherdner mof plates and in that, when the
.strips of ingslkabidaiorRi®h i1l cafadiéidp ealce cut, the plates are not cut through
.conpl et el y spe tddhtreRoiRgh@S0)de0e caikhd di&@arst ri ps of insulation material (140)
still existshéiBresbeicgerbemdeaticd n'uh afages areas. 18. Tenperature insul ation
mat eri al acceritierrg diuo tigsn \en pblyeSleaounen st 0 17, characterized in that the
seal i ng | ayele Jeagrion®h ifibres CE@)iques gpmme ldet t e adhesi on of the strips of
‘insul ation riwe o grq @ptie(e19n0lyalerdpn pirtesermale.f ace, is provided with e.g. a non-
‘woven fabri cPodr agurnipg dnedipur d%%’tcérdeﬁl bres or glass fibres or of organic
fibres, suctbagdes Pematédny isolzat (140ke. _
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