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mais il est nécessaire que les surfaces des 40 par voie physique en phase vapeur connue sous
dégagements 52 en soient exemptes pour les I'abréviation PVD. Il est bien évident que
raisons évoquées ci-dessus. 'homme de V'art prendra toute les précautions
La fabrication de platines carrures telles que nécessaires pour garantir une adhérence maxi-
w celles représentées aux figures 1 4 5 se fait en male du revétement et ainsi lui assurer une bonne
partant d’'une bande de laiton dans laquelle on 45 résistance 3 l'abrasion. Cette adhérence maxi-
découpe des plaquettes, de forme quelconque, = male peut, dans certains cas, étre obtenue en
avantageusement ronde ou rectangulaire et dont déposant des couches successives. Par exemple
les dimensions sont supérieures & celles des il est fréquent de déposer une couche de nickel
platines carrures terminées. Ces plaquettes sont sous-jacente.
mises d’'épaisseur et usinées de maniére a réali- 50 En variante et lorsque la couche revétant la
ser les dégagements 52 destinés a recevoir les carrure est en or, en aluminium ou en chrome par
composants et des trous tels que les trous de : exemple, elle peut étre déposée par voie galva-
travail permettant de positionner ia plaque durant ' nique, les platines carrures 10 étant empilées de
les opérations de fabrication ou les trous destinés la méme maniére que cela vient d’étre décrit.
a former {es paliers des mobiles. 55 Ce mode de faire permet d’usiner la forme
L'usinage de la partie 20 formant platine étant . extérieure des parties formant carrure 10 et de
terminé, de méme que celui des faces supérieure déposer le revétement protecteur sur un grand
22 et inférieure 24, les platines carrures sont alors nombre de piéces a la fois, les faces adjacentes
nettoyées et revétues, généralement par voie de deux platines voisines se masquant mutuel-
galvanique, de fa couche protectrice 60. La partie 60 fement, tandis que les faces extérieures des
20 et les faces 22 et 24 ont ainsi leur état de platines extrémes sont recouvertes par la base 64
surface définitif. Par contre les faces latérales 26 et la plaque 68.
sont encore & l'état brut. Elles doivent étre il est bien évident que si 'on souhaite avoir une
usinées pour définir le pourtour de la partie forme extérieure de carrure plus élaborée, telles

formant carrure 18 et réaliser des moyens de 65 que celles représentées aux figures 4 et 5, il est
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bon fonctionnement de la montre. |l suffit pour revendications 1 & 4, caractérisée en ce que le
cela que cette couche 62 ne déborde pas dans la revétement dans sa seconde partie (62) est
partie formant platine 20 de la platine carrure 10. 50 constitué par une couche de métal choisi parmi .
Aux figures 1 3 5, la glace est directement fixée I'or, le chrome, le titane et I'aluminium.
sur la platine carrure 10. Elle pourrait aussi étre 6. Platine carrure selon la revendication 5,
i solidaire d’une lunette, cette lunette étant efle- caractérisée en ce que I'épaisseur de la couche
' méme fixée a la platine carrure 10. " de métal du revétement dans sa seconde partie
Il faut encore relever que du fait que les faces 55 (62) est supérieure a 8 um.
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: minimal. constitué par une couche de carbure ou de
i Par ailleurs, dans un mode de réalisation non 60 nitrure d’un métal choisi parmi le tungsténe, le
| représenté au dessin, les faces inférieure et vanadium et le titane.
{ supérieure pourraient étre de forme quelconque, 8. Platine carrure selon la revendication 7,
adaptée a recevoir un fond et une glace de _ caractérisée en ce que |'épaisseur de la couche
{ structure plus complexe. Dans ce cas, la forme du revétement dans sa seconde partle (62) est
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Il va de soi que la couche 62 peut déborder couche est comprise entre 0,5 et 3 um.

sous le fond 14 ou la glace 12, sans perturber le 5. Platine carrure selon 'une quelconque des

bon fonctionnement de la montre: f suffit pour revendications 1 & 4, caractérisée en ce que le

cela que cette couche 62 ne déborde pas dans la revétement dans sa seconde partie (62) est

partie formant platine 20 de la platine carrure 10. 50 constitué par une couche de métal choisi parmi
Aux figures 1 a b, la glace est directement fixée For, le chrome, le titane et I'aluminium.

sur la platine carrure 10. Elle pourrait aussi étre 6. Platine carrure selon la revendication 5,

solidaire d’une lunette, cette lunette étant elle- caractérisée en ce que I'épaisseur de la.couche

méme fixée a la platine carrure 10. de métal du revétement dans sa seconde partie
il faut encore relever que du fait que les faces 55 (62} est supérieure a 8 um.

inférieure et supérieure de la platine carrure 10 7. Platine carrure selon l'une quelconque des

sont planes, celles adjacentes de la glace et du - revendications 1 a 4, caractérisée en ce que le

fond peuvent I'étre également. Le coiit est donc revétement dans sa seconde partie (62) est

minimal. constitué par une couche de carbure ou de
Par ailleurs, dans un mode de réalisation non 60 nitrure d'un métal choisi parmi le tungsténe, le

représenté au dessin, les faces inférieure et vanadium et le titane.

supérieure pourraient étre de forme quelconque, 8. Platine carrure selon la revendication 7,

adaptée a recevoir un fond et une glace de caractérisée en ce que l’épaisseur de la couche

structure plus complexe. Dans ce cas, la forme du revétement dans sa seconde partie (62) est

des entretoises devrait étre choisie de maniére a 65 supérieure 3 5 um.
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spacers risé en ce que, lorsque les platines carrures sont 7. Mittelteilwerkplatte gemass einem beliebi-
empilées, une entretoise (72) est intercalée entre gen der Anspriiché 1 bis 4, dadurch gekenn-
chacune d'elles, cette entretoise ne couvrant que zeichnet, dass die Beschichtung in threm zweiten
~ partiellement les faces mfeneures et/ou supé- Teil (62} aus einer Karbid- oder Nitridschicht
rieures adjacentes. 50 eines zwischen Wolfram, Vanadium und Titan
17. Montre munie d’une platine carrure selon ausgewdhlten Metalls besteht.
T'une queiconque des revendications 1 4 12, d'une _ 8. Mittelteilwerkplatte gemass Anspruch 7,
glace (12) et d’un fond (14}, caractérisée en ce dadurch gekennzenchnet dass die Dicke der
que ladite premiére partie (60) du revétement est Beschichtung in ihrem zwelten Teil {62) mehr als
entiérement couverte, notamment par la glace 55 5 um betragt.
{12) ou par le fond (14). 9. Mittelteilwerkplatte gemass einem beliebi-
18. Montre selon la revendication 17, caracté- gen der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekenn-
risée en ce que les faces inferieure (24) et 2eichnet, dass die Beschichtung in ihrem zweiten
supérieure (22) de la piatine carrure sont planes Teil (62) aus einer Schicht organischen Materials
et paralléles dans leurs périphéries et en ce que . 60 besteht.
ladite glace (12) et tedit fond (14) comportent des 10. Mlttelteuwerkplatte gemdss Anspruch 9,
faces planes et paralléles et recouvrent respec- : dadurch gekennzeichnet, dass das genannte
tivement lesdites faces supérieure {22) et infé- organische Material ein organisches Anstrichmit-
rieure (24) de la platine carrure (10). tel ist.
65 1. Mltteltellwerkp(atte gemass Anspruch 9,
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fde : A middle cum plate according to claim

Char act er*F e aussere mﬂewﬁzﬂd? orm &62) of cl‘;%radctenzed in that the thickness of the metal

f bestlmmen bevor der zweite Teil (62} der Be- layer of coating in its second part (62) exceeds 8

schichtung aufgetragen wird. pm.
16. Verfahren gemiss Anspruch 13, dadurch 40 7. A middle cum plate according to anyone of

wn

gekennzeichnet, dass, wenn die Mittelteilwerk- - claims 1 to 4, characterized in that the second
platten gestapelt werden, jeweils zischen awei part {62) of said coating consists of a layer of
\_  Platten ein Zwischenstiick (72) eingefigt wird, carbide or nitride of a metal selected from the
wobei dieses Zwischenstiick die angrenzenden group consisting of tungsten, vanadium and
oberen und/oder unteren Flachen nur teilweise 45 titanium. . )
bedeckt. _ 8. A middle cum plate according to claim 7,
17. Uhr, bestickt mit einer Mittelteilwerkplatte characterized in that the thickness of the coating
gemdss einem beliebigen der Anspriiche 1 bis 12, layer in its second part (62) exceeds 5 um.
einem Glas (12) und einem Boden’ (14), dadurch 9. A middle cum plate according to anyone of
gekennzeichnet, dass der genannte erste Teil (60) 50 claims 1 to 4, characterized in that the second
der Beschichtung volistandig bedeckt .ist, ins- part (62) of said coating consists of a layer of
besondere durch das Glas (12) oder durch den organic material. '
Boden (14). 10. A middle cum plate according to claim 9,
18. Uhr gemiss Anspruch 17, dadurch gekenn- characterized in that said organic material is an
zeichnet, dass die untere (24) und cbere {22) 55 organic paint.
Flache der Mittelteilwerkplatte auf ihren Um- 11. A middle cum plate according to claim 9,
fingen planparaliel sind und dadurch, dass das characterized in that said organic material is
genannte Glas (12) und der genannte Boden (14) rubber.
palanparallele Flichen umfassen und die genann- 12. A middie cum plate accordmg to anyone of
te obere {22) beziehungsweise untere (24) Flache 60 claims 1 to 11, characterized in that at least one
der genannten Mittelteilwerkplatte bedecken. bonding sub-layer is provided between said

brass defining the middle cum plate (10} and said
coating (60, 62).

13. A method of making watch middies cum

65 plates (10) according to claim 1, from flat brass
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(10) acco é}pmﬂ:ﬁ Eﬁgvebq,ass anks, each having bottom (24),

top (22) m(hlmadisn@aaﬁacalfyaﬁesmemhwnaumswe central portion of at |east one

of saidt mmﬁrmrtiﬁﬂhqfaaugem aﬂsssh'?ecesses (52) for receiving

conponent ?‘?‘ pig 5:&2;\ er| zed in that the middles cum
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pl ates ar is chemcally nore inert than
brass to éy‘cm,,,a,f t gs,“dd)@grgu rea,oag@t ectlve coating, the mddles cum

pl ates ar w;mhafdtedwaladera&smd?ﬂado:ﬂmh(azhat at | east the central portions

W th the pé&asbmﬂn are masked and in that the visible regions of the

nm ddl es a2 é‘é?‘%"? I‘i"%(a ol ted ive layer fornming a second part
(62) of s Eg; ?; 'a W@eéﬁéﬁ’ ding to claim13, characterized in
that the otto aces - of a pair of contiguous mddles cum

pl ates nashsaaahtmﬂheéordnﬂ&to ofsii®d, lebata@@cor ding to claim 14, characterized

in that tizedmtuethaﬂwa@}@ﬁ)mhﬁmsdmdm es2@um pl ates once stack- ed and
assenbl edPigtes ol g? °,‘!;§1;Fh Mefine the outer shape of their

m ddl e-fo the second part (62) of the

coat i g %’r ??o éﬁ,ﬁ,?(ﬁ %e &fg T 13, characterized in that a spacer
(72) is pr qm.dadtﬂwtamn uefls tchﬁacrfe:ddl @ cum pl ates while being

stacked, %addn slmaespamlm)pamtdvylect(bvmamg the top and/ or bottom adj acent _
faces. 17eagh ﬂht"@ﬁ]'m%ﬂhsn ™, piAtesdWhilec BeiP®| at e according to any one of clains
1to 12, é‘a‘f E aggs Y eYerPd #1® R har acte- rized in that the first

part (60) B °z @gmg,ﬁ,,ec&m,ﬁ; sdoyracOveped particularly with the gl ass
(12) or t%tbaayoneu,\,na.m% 10 waaafsmz;@wsdl ng to claim17, characterized in

t hat the Ibatk (34)) ¢tiddacteninatl i i stfpmad80) of the m ddl e cum pI ate are fl at
and par al IOéFheeﬂ%mﬁs HEP'F*B pagticulagy t i on and in that said glass (12)
and back (“'J;%)'A tth

I1 cﬁiﬁfand 39verl ay said top (22) and bottom

~

24) facegelin hmb i (ﬁpmdn
the mlddle cum plate are flat and parallel around

their peripheral portion and in that said glass (12)

and back (14) have flat paraliel faces and overlay

said top (22) and bottom (24) faces of the middie = 40
cum piate (10).




