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[err] Erfmdungsgemasse Mante|geschosse werden Entsprechend der Darstellung Fig. 12 wird in
nach folgender Methode hergestelit: einem néchsten Verfahrensschritt die Heckkante
Hierzu zeigt Fig. 3 einen Napf 16, welcher aus iiber den Schwermetallkern gebdrdeit.
einer beidseiltig kupfer/nickelplattierten, aus ei- In' einem neunten Schritt wird das Heckteil des
nem Stahlblech gestanzten Rondelle in einem 50 Geschosses endgiiltig geformt, wie Fig. 13 zeigt.
Erstzug nach Art des Napf-Rickwérts-Fliesspres- In einer zehnten und letzten Arbeitsstation wird
sens erstellt wurde. Dabei ist der Napf mit 16 das Geschoss in einer Matrize kalibriert.
bezeichnet, dessen zylindrischer Teil mit 17 und Ausserhalb der Stufenpresse wird im Bereich
dessen abgerundeter Teil mit 18. Ein bodennaher des zylindrischen Teils des Geschosses eine Wiir-
Bereich 19 istim Innern kegelstumpfformig ausge- s5  gerille 20 fur die Patronenhulse emgewalzt wie
bildet, im Ausseren abgerundet und weist gegen- der Schnitt Fig. 14 zeigt.
{iber seinem zylindrischen Teil 17 eine grossere Die vorstehend beschriebene Kleinkalibermu-
Wandstérke auf. Der Kegelwinkel des Innenkonu- nition und das vorstehend beschriebene Mantel-
ses ist mit alpha 1 bezeichnet und betrigt zirka geschoss zeichnen sich dadurch aus, dass sie
20°. _ 80 entgegen der Erwartung in einigen wichtigen Ei-
Der Napf 16 wird in grossen Stiickzahlen vorfa- genschaften sehr erhebliche Verbesserungen ge-
briziert und ist im Sinne eines Halbfabrikates zur geniiber der vorbekannten Kieinkalibermunition
Zwischenlagerung bestimmt. bzw. dem vorbekannten Mantelgeschoss dieser
Zu gegebener Zeit wird der Napf 16 einer Stu- Art aufweisen, in denen das Vorderteil ogival, d.h.

fenpresse mit zehn Arbeitsstationen zugefihrt, 65. parabolisch, konisch oder sphérisch ausgebildet




However, s can take any value in the range from0.1 to 0.5 [err]. WWen thew
j acksted proj ectile is in flight, the front end 12 produces a given

turbul ence, thus avoi ddng instabilityofbggist o what ot herw g woul d be
substantlally |l aminar flow. The cylindrical mddle part 5 which i-n the
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ot her v aﬁ'egr ik d e s‘?"%ﬁ% Ve'ﬁ*ﬂ? #tt i on erfiler den mit der bekgpaten Mynifien erhaltenen s
of symetry. The SR e diasen ﬁ'é'ﬁ ‘ﬁ' Ures & (UPEP nFALITERAISAER | nmgi nary
cone tip, mhlch lies outside the jacketed projectile and on an i nagi nary-
prol ongation of the ks Of symmetry. The aforenentioned shape of the rear
end 6 intensifies theer@bibksisonier InuGelivdy VasithstadR Siméd biRghnPr Of i 1 € on the
properties of the prepentddserfindungsgembisen Myntaigesamisegg@eLizr-y i nfl uencing the
stability and the ai ?chteég\esﬁdwweltéﬁhe af orerrent | oned J acket ed projectile
encl oses a core 15 of, I RN I fede o ' sonvent i onal

mat eri al such as stee e,\,yeﬁ rrat erid . partlcul arly advant ageous
enbodi ment of the jacketed projectile NaeW@en I€6h der\Eafindaigt of the rear end 6
in the inner. frusto- conical portion X&ndidewiAbgolat t afmiativangl e of onl y 7 and
a length of 3.6 nmor 1.3 [err] 12 Teetwlket ed proj dtx®%l es according to the
invention are manufactured Dy t3hemf ol TO@NO Nellppd: T This end, Fig. 3
shows the cup 16 pr o¥fIEEHN% a shoni st di7awl Ng okeed atiom of a ki nd simlar
to backward cup ext rysi,an, frod@mr ourddeistanio.vepper - @ at ed or

ni ckel - pl at ed on both S| des anéo RMinchddépeeamiyisecel ~sheet. The cup is
given the reference 3R has 3 'Byl i fvcal ot 177%hd a rounded part 18.
An area 19 near the ,g”iﬁﬁ frdgsg- CisGpl | dIy sgnd rounded outwardly
and has a greater, vvadljsmtmhg:knessso,hhan d3bsn CYl1grGs i calapart 17. The angl e of
~ taper of the inner cere—+s—deneted—atpha——t—and—+s—abeut—260. Cup. 16 is
prefabrlcated in large quantities and is intended as a sem -fini shed

product for ate storg% At the app oprlaéﬂe1 tIITB u o
suopl ot e e SmaEEE o Por R et oy
cl osed &ﬁ&niE& pti 'M’Hﬂte sdﬁoﬁ%& Sarl de  dr inNftbide¥endsse bede es el-
connect Erf@iufi@ de ablatv #PRGH stifile IFUbEMC] €S paemMioNet Mateﬁleertcﬂdhéﬂ alrgrlinanbrek
st at i onendzgine emaaagérlngére(EIUb;elttMeislt resar f eechobeAntangsgescheindigies, itesandere fir

stippl | e‘lj’s n.spi f5al ‘l’ GE" Faustienerwatfer. ip spezipfendpreersi ve

</ YTPEELD rSchupevel
press, Ea héggfg'ﬁm%wﬁ’% ‘0 its f S APAPTSh ten succesive steps

in the hés%.%t%%ﬁndekﬂolﬁn tFa"‘gt step de?é?ch% kiistd Ni shed product in
Fi g. 3avoh25%Iréumg|a&e:dwaﬁdAslarrﬁuugxgsgfb a mal et1di=erarbhemhiideb) havi ng a concave

recess ﬁeyschosagmmlmualemmaﬁaonm Gerse gohi cRnes@lveﬂ!éﬁung the internal angle

of tapej °'F‘é'dt!|€'@€lgﬁfd‘gfférr] | n3a= manteh t he cylindrical
part is" ;’1' :"“% endoa?en gsh col | ér: n’%f 'rlred at the end fromthe
supef f |dé9l|t$ul 'dure \ﬁe 55 the i 54 er Atabn ik Rt

kannten Llchtschrankenverfahrens zur Besﬂm- 55 hinteres Ende

mung des Luftwiderstandsbeiwertes und durch 7 = nutférmiger Abschnitt
iibliche Berechnungen aus dem erhaitenen Luft- 8 = offenes Ende der Patronenhiilse 1
widerstandsbeiwert bestimmt. 9 = Rand des offenen Endes 8 :

Die vorstehend beschriebene Kieinkalibermu- 10 = geschiossenes Ende der Patronenhiilse 1
nition und das Mantelgeschoss dafiir, haben den 60 11 = Zindhitchen '
besonderen Vorteil, dass sie mit den meisten be- 12 = Vorderende _ _
deutenden, derzeit benutzten Waffenkonstruktio- 13 = innerer, kegelstumpfférmiger Abschnitt
nen verwendet werden kénnen. Das neue Mantel- des Endes 6
geschossprofil erfordert keine Anderungen in der 14 = &usserer, kegelstumpfformlger Abschnitt

Gewehrkonstruktion fiir den Gebrauch. 65 des Endes 6
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of tape‘r Is further reduced; the wall thickness of the cylindrical part OII
t he p&oj ectil e al ready has the size for calibration. In a third step t he ‘f
tip of the prOj ectie is pre- shap@®8@tig. 6) in a fi n@y poI i shed, snooth
ferra rk station the tj
shap g:l?ern l@ernfl Véhlsgsesmé)n a finel y- pol 'cé" gkallgerfuﬁf’}é Q\Jng ﬁﬁl de§Anspru fifth
st ep 47N =t Hfin daweesésn ded Rapt@r oj ectil e i s cCuintebesd EnBé(GPJe@‘GJe&:IhSB%Q (4 ber'rgizhm( Fig.
8) atv8t kegerinalathr TildesiNapfdsn a si xt h st ep a4)laweidm wesedtlicten Bede®8tpMiymige2b Sh)
and dflagerpdernahey Berejch dgs Napiesr ef abri cat ed sehn@e el#?seldwﬂﬁt@“t"m@d tgjkeaeli | e.
The P Wirge/ller oss-section is shown in F? En@etigiche o fescapayes

i erl bezug auf das emnen—
dravm,;ggﬁ.a,,gp%hpard |l ead core is represen n&yA Eé 2\

station the rear part of the projectile u’éschpa.esﬁbm dnaeaf%eﬁa neaéilé,a; as
shown 1. ﬂ(lﬁmlghbeimuriltl’ontbhsleheedtausbleﬁm a9 sheemo,$ nis 2i rg undlder it hezug @efrdagdgde i S

cring e@'cammeﬁgi;g‘g{\ 95 an-s 6012)3 I n aavnsmlmeg,g$ sehdtt (ﬂ@arne 5Pqelwomket he
pr oj wn in
st at i‘;ﬁ '“?ﬁgaﬁ:;é" H’!: aé,’fﬂ &ottaﬂfp @,fed in ga"d Vf)" ol é’m"T?{m gesé; scmﬁe t he

pr Ogrresmsw Shent RbscihitE(?) 2WiiscHda dePab-t hgg car t4r Ki @usaﬁ.enm&. nREHSIREELr RorsteOl | 1 Ng
i n t hgeflachien Spitze ¢ t2) dgxaGéscimbsdshupd gedj ect i | eendas Afsprihe] NJag@ch | geReringeidhngt, 14.
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conmpar ed W t bk B0}k, 1SHB) ;) ar s armunl | ORigOl) ovvn Jackete proj ect| I es of
this kind, in which the front part is o0gi \6aKiginkaliBerm{rasichlnath den Acsphiceed 1 or
spherheefalhmt istHe derplet Beregbraranturgh t hese pP'eﬁeMdM@b gekennzaishriet, Hsseﬂt,eelMaa'@ of

ai\wi-ng the particle owng to its excelle Eiﬁ ‘”'FHWe "&'&ﬂl eved
wi thout the, #ge (Dicos BRG] @kcaum, barr el?d fg 31& g’? g gapﬁlgr
projectile. Firing test’s have shown that rr%an Rro erel e@h;) ?ﬁl I 0j ect|Ie
ar e G4ba ih@me abdaghte DFNge Véirk, fiaG= nbise di spel's ér?g

ver t izp&ineagadachish Sgitzstdes Beschasses (8 bis 30% t obﬁﬁ:ﬁ ﬁl ﬁ%@ 25,5' 2@? nK; di,_o
300m7: 1hids i ypdereP¥%e al so has a pier @ ngsduemdea@augras er ddgb.ma'u To)ltieRd-
~targets which is conparable with steel arssehnaurd- dagiush gekgnezsichhatsdaskhideh ar e
consi derabl'y nolies expgnsi ve to make. The vergsfpenteNeré (1I8himileitoraya in %?P"a?fd t he

i nproved pi ercimgs and pénetration capaci z{nﬂ%@“ iko\e hblejpendenpe ard %Eh t he

P Of 6L o c3Rfo dﬁgﬁven;%ntrodaréa A prsj e e ACstan ﬁﬁﬁd‘? 2y

i nventi on trength in the t ar gelgems ssagg&;ggeag&sga.rg Wie GRdiei
extrene condition 5 ow ng tabl e gbwesAep@shkragnt gelorrtaberddno wolssb e
i npor t ant propa; t eda of sik@gwn convent|ondbr‘&mmmqln@nk@@iesm%m!s uaeft

calibre of 5. 56 "andt he correspondpng W&i i ‘Eggg’s gto
the inver 313?1 TN aRGL he same calibre. Tlﬁ, r eY g{rﬁtqﬁlt age
di fferer nces rom val ues obtained with ngwgr a@i{gpm.l ,&&nu a aae maﬁera;son

between absol utg_gnd rel ative tests dat a spitde aslaeswasqas@pmﬁmglmfoamdwnmr t he
i nvented jacketgggfrofdctil e at varigys rdasrjesinelttiniiendhritt das Gesc““ﬂz!ﬁge '

Jacketed particles value Bere"’“des‘“-'l! ptephkragens auf seing yorla

t he ii@M@Btr dun démpdict @n x, durchRel at i ve (% ﬁ%ﬂmﬁ?x'&ﬁ aiiorn in
0.19. 0.19 m 0 500 m ebhoss eingepreft witd, dass im didenli NE
in flight 308 mh 0. 39 sec. Q.eBQnseomtt das Hetktdfi(d@s Beschosse)koF6

sec. estingnt?é =T by = cog?, Fi n@LbeB@rU i i c nisch ggmt mrd dass in p{ngm Rpchten Schntt879 J

+25 EJaGdcHiS Spitze des Geschosaéil3 ms 7:12) umb7 J  die Heck ber den Schwer, gbw
300 rginen Abstafld ¢8) ®Wm Ursprung.efies mecht- - 24 fp'émlr ngz:g—.;:ue:e::;eg agj{‘e%:“ wird2- 39

- m  winkligenBRoondinatensystepr® entfernt ist, des- und dass in einem zehnten Schritt das Geschoss

sen positive X-Achse eine Symmetrieachse und 55 ; librier-Matrize hindurch geschoben
" dessen Y-Achse eine Richtung des Radius r des evl:::h eine Kalibrier ) g

Geschosses darstellt und die tatsdchliche Spitze 7. Verfahren nach Anspruch 6, dadurch gekenn-
(12) de_s Geschosses (3 bis 7; 12) _im Ur_s pru.ng des zeit;hnet, dass der erste bis zehnte Verfahrens-
Koordinatensystems angeordnet st. (Fig. 2; Fig. 1) schritt miteinander verkettet sind und auf einer

2. Kleinkalibermunition nach Anspruch 1, da- 60 . :
durch gekennzeichnet, dass der Abschnitt (7) zur einzigen Stufenpresse erfolgen.
Befestigung der Patronenhiliise (1) von dem einem 8. Anwendung des Verfahrens nach einem der
oberen Grenzwert von x, entsprechenden Ort um vorangehenden Anspriiche 6 und 7 zur Herstel-
einen Abstand im Bereich von 0,1 bis 0,5 rg in den lung eines kleinkalibrigen Hartbleikerngeschos-
Bereich von x, verschoben ist. (Fig. 2) 65 ses. (Fig. 2)




As the table shows, the j acketed projectile according to the invention,

whi ch;has an |rrproved aerodynanmi ¢ shape with regard to air resistance, has
a lesS steep flight patsh and a somewhatosfiorter tine in fhkjght. It has
consi derabl y higher final ballistic energy, particularly at Iong range. At
al | rang‘g'g"'%/ested the cross-w nd deflecti oH’"ﬂm'dPéﬂmwdecb tbﬁhﬁwdlhzsurgpeangle

amount of y 3a% adds HABRio akil € acco o q%gpd|1§°anda
heaviter aaifld/ “alcal dr&)mrri (g&g? FW@Z% : 3;: tﬂg

rﬂlﬁé region offéwv}gﬁ at a
i N the toads (8 wites povdiet baryb (2pahdia prigenyent |,pna sraruh@re% cgﬁ,,ftot? éooe ::d
light é!fsP?séF CWP'deth@?SPmmmlp gudifee ai r ram-satmedumﬁfrom the akis 6F8¢h
convent | ca;gé{heg"g}g %Sgtqeﬁﬁﬁq"rqﬁm t he co%‘fﬂfq RfPleﬁn'!e Big- bt al ned The

h

previ ou§,|.°ye %ml tion g“ r ’Pﬁfgg@'@ ing RERLINEd
pr oj ect itleCprofile of thé f&ﬂ:;e%ﬁl@% &J 7.9 ‘{@'M)QQG that ol eé? ecé ; m\jﬁ sa t:fl":

| mpor t adefined bp@ BenrBI0s fuhttidhi ON 1N Use at  pr|s fidket (3]' m\ésﬂisudtsa& Pci Ioned
projectile profile does not require any chastees whithghBavy aiesid éducnsmmi%d
use. The use of "¢hg " fpriotd® aer odynami ¢ prkﬁfgra élgaﬁcord to he invention

is not i c rojectiles : len ggcordingitgiClaims
mat er al‘m‘é,‘évﬁ%*’aﬁ#?ﬁ*ﬁ el L el v O%,E%,ag e UL Rt o
applications, npfe partlcularly for small ,déa(f1

1 = cartrislge; Ga'@es 3)2 (1+cospbwer charge @ig. )= | acket oL proj ectl

= front part 5 = le part 5a = portﬁdnmeﬁomvfdchnefa amrls@@la"y svm-

rear enﬁw]hlchhlsa ggen tﬂ )l%p = 3 é‘b ﬂngmle?ke@ : ? w0
edge of toHIRddrtba ti of profgctlfé aI2?0nlqp of Carl‘l‘.ﬁ"g@‘é’r}%ﬁﬁgg :ﬁ %_ecm rfn:;:[p?:i\ﬂga
end 13 anmd art bger, frusto- conl cal ort e,@egﬂ,mmn fep the pre-formed
f ryst o- coni cal portion of end 6 16 15 -cupqmwsa&enpan.kaﬁeeehcaésayeeiawh@ 16
= cup 17 = cylindrgcal part of cup 1& -withtmihickeess amebasﬁremapnr!bgmchan9~ -
area of cup near bgsEg 8<% crinp. 17 gd “Prﬁ‘efng'“ igger is reduced,

anmuni tion, conprising an axially symretri C;ﬁ Tt gﬁmLﬁ,f%ﬁl fg'mﬁ"ﬁ
cartri dgms ®aasodididd Viided ofr, a&\/&%ﬁ pghar ge (2)th , fhe BRdidBtth ur-
centrally with respect to the |ongitudi gal taeﬂreduédaeuheoirdsﬁehtheGﬁdsfhtfelpfhy@maase

“being secured in ap bet ween t he I§ pwmtforenee ih a pqlistfeli 2p dsrhoqtlhdie. ma
projectile andritsg, r é(a-e}uinﬁaﬁ) ~char acterlfgltfﬁl's?e tneﬁapft'! %ﬂ"l?f'ﬁf

projectile (3 to 7;V13 t&# 14) is defined bythgp %@hﬁhmﬁ Eﬂﬁﬁo&ﬁt steﬁn

whi ch t RavicAREReod [erf] i's given by [efd] thélralibhC o flash adliat hep a
l ength of x1 for a = up to an imagi nary tgrefohed Heavym@plieoiel |£ areés’idtirﬂo the 12

~to 14) and arc cos hargd t he associ at ed val uewojedtile; it a;;eenglstaemebgar mltvn]ofm

_qﬂ a , je is giv n 8n gig

whi.ch arc cos [ er r] Sl Whl ch the r ange gtggpt?g{ezr%dgeqzﬂanged o%? eheavy metal

: 40 core, in a ninth step the rear end of the projectile

and in which the range of x, is defined by is tinally shaped, and in a tenth step the projectile

N ' is pushed through a calibrating die.

Xa>h 7. A method according to Claim 6, characterized

in that the first to the tenth method steps are

\ in which r, = const. = r,, the theoretical |tipofthe. 45  interlinked and are performed on a single pro-

= projectile (3 to 7; 12) being remote by a distance gressive press.

(-s) from the zero point of a right-angled system 8. The application of the method according to

of coordinates, the positive X-axis of which is an any one of the preceding Claims 6 and 7 for

axis of symmetry and the Y-axis of which repre- producing a small-arms hard-lead core projectile.

sents a direction of the radius r of the projectile  so  (Fig. 2)
and the actual tip (12) of the projectile (3 to 7; 12) :
* is situated at the zero point of the system of coor-

dinates. (Fig. 2; Fig. 1) - Revendications
2. Small arms ammunition according to Claim 1,
characterized in that the portion (7) for securing 55 1. Munition de petit calibre, composée d'un pro-
“the cartridge case (1) is displaced from the posi- jectile (3 & 7; 12) a symétrie de révolution, d'une
tion corresponding to an upper threshold value of douille (1) avec une charge de poudre (2) et d'une
Xy by a distance in the region of between 0.1 and amorce (11), centrée par rapport & I'axe longitudi-
0.5 rq into the region of x,. (Fig.2) . _ nal de la douille, qui est fixée dans une section (7)
3. Small arms ammunition according to one of 60 comprise entre la pointe aplatie (12) du projectile
Claims 1 and 2, characterized in that a rear end et I'extréemité arriére (6) de ce dernier, caractéri-
" (6) of the projectile (4 to 7, 12 to 14) comprises two sée en ce que le profil du projectile (3a7; 124 14)
_essentially frustoconical portions (13, 14), the est défini par une fonction composite
theoretical cone apices of which lie on the axis of
symmetry of the projectile, and the portion (13) &5 r(x) = ry (xq) + ra(xg),
_—
8
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19 °~ in whichr - const. = [err] the imaginary tip of the projectile ( 5’
to A<«12) being renote by a distance (-s) fromthe origin of a right-angled
syst e of coordi nates, the positive %agﬁr s of which is1 n axis of symetry
and the Y-axis of V\}ﬁch represents: % ection of the radius r of the

Pr 0] egdnk laguehB HintenfIead Kakt dohib dat2) Of T NQaREPk Pelemite a(u dh@e e cdré)delssa
situated at the origin of the system of a@atdid1aigasur deli5q 2 i la kiclion (1), 2.
Smal +-arms_ammypi ti on agcording to C ai medierne harrampbe Ail'pdemits, aydraun gt
portion (7) % &r; Seewdng(threseartri dge sl"eé@f@ %ﬂ% rgrg d6|6§ ptatastievantt § utehe

r egi owr* of [err] by a distance in the fan@%’ fog Jedase @ symettie Biicithe

Pl aCeaeOk-LRAGIAL} RghBredd HBAR L ixMi ti NG AR del fG¢ daride bvan?Dune Juel

Smal | mwumnamarmagmaurammajehnregsw cl ai Mcdnglé ded reveRdicalibis@FdcBdiltek,batabidgl a
rear @ril4 @avedarthes projectile (4 to 7, Hiketen cddle lepmfertic@s: 7t 180 15) est un
substantially frusto- conical portiong (Pp®jectig yhemwvedmﬁﬁg?'mrsy (%IGPGE'@' of

which lie on theyaxis of symmetry of theP @juaagieraliie pla
portion (13) witirI &Rkt to the end has gﬁe’)aug meta :3 g vur:t "re

from5 to [err] and a length in the rangeatfoﬁ@mﬁ o'irat:fans?ée[earcé us'iIE h
ext er dumb lgq0diie i@ valelis) coredpondaetepect; t Orst hes) estcdoias ere senglkex oftréhbise, s)n t he
rangescpfdo@eeamer ends at a di stance from wiee amtlsn [vj] eB tqe yraipfiret fpur sa

projectile (Fig. 2). 20 4. Smal | - af 'g%. fb u r‘éhn % any of '
MR e

Q.-g_
"E

the preceding cl ai erised int a er 2 to
15) is a jacketad préteptinPe -having ayj agkele APl l-’a,en@aar.awdns eel
in which a heavy- Ynetal core (15) is insgodeedylinbiiqge (1), drrapdi cbjé fobd, étant

Smal | -arnms anmuni tion -accordi ng to cl ai nembouticcaracteristgienes que jepodet préformet

bat weRe #€5%%nds (4, 6) the jacket (3) hi’@ 'grea\ﬂ@s e?'froarédg?rgfoﬁs' al-

securing the jagket to the cartridge gas o b 4 B ",pang,ed Eﬁ,&od of
T

manuf act uri ng arm_agsalsw symetrical ] aclf,%& npg.gdsegguh erac Qle ﬁrm fe TAMITS
ammuni tion according to claim1, in whi clanadeerumdjdcndestemhecarpuﬁelﬁ)xxremunded

at the base is deep-drawn, charact eri sed opérationazt ur nebeyd fijappyi fornéegy f§¢ree’<-

pr e- f Sdarsdaquelle lintgyalieglech et définkrr dur i ng é’ ﬁé&@ﬁﬂ‘f "Hr"a’\}ﬂ éﬂ“% gctt e"@' ering

the thickness of the base and the ang?’e cjnﬁteél'ﬁ 'ee,}pé ced,

in a second step {he hCyl indrical part of 4 q,sgggd éeﬁ\%o

f | ashy, gahtlcakstdnbet b4l AR 1adointeiRagthifte t he i wﬁreémﬂfm'hﬁpem @ﬁzgine qbatignse dparat her

r educduchrojedtile3 & 7] 12fisesdivagnt tiluee distancef t he piomjdaastunk @utresm rie-lfsee etendlie, enge -

pol i skheidile Korigioe Id'uft sstbree dé eoorfannéesf omst h qS‘E ?’q%&'eﬁ é‘ES’PP‘t 4 %BW'CI eis

gi ven“"?‘i"éi'“'la ’?Faf’mf é’°§'? xefel%’ ﬁd’“p | i "el %s' ﬁﬂ rd p"' o ohetay | £ D
step. i " 15 dot! ::r:t rhxeir 2)p 'l&r Alre t i dan )é-sﬂ?or "g

in a s%'sif& ﬁin@“ﬁeae e rret a damy e 2ikieme oé&auau o esquada partié 0 t he
projentile, in a sevent h step the r ead parrtémd‘uM'Wlpreet]fgméeerecénsdgraﬂeﬂ a
- coni ca? mm enemcdrb"equ httiin revengica-he rea rseié'é garriére

.“fg‘ R %gg ﬁ&w g%Ei‘ rgg-; he 1 gﬁtﬂ}m f%é’éﬁ?:p nga Mahé";,.';azven

f 8Bl g dh! TrJ B@a I'@'un oint corre as.mr | 0pGratich, &leBicénid, le %ﬂﬁtﬂ@éﬁr i sed
in t hdeht 4 bre \a‘alenslimrtecsubérauie@et:da (f@tueps ar e pptrssedénrs ke thatripeldeceatibriage dm;tun@n a

Si ngl%spr oqr egsr vte pr ess. 8. | rGGPé'?rtjfE' net hod %ccor din
io i quel-
?::Ial & ﬁfs‘{gz revzn |cat|ons e%gegrac&é@ée%ens rm'l l gg (ﬁe%{r@ lsg'%é?aggﬁng 51}0@55‘&3: ale
trémité arriére (6) du projectile (44 50 nées et assurées sur une presse transfert unique.

7 12 & 14) présente deux sections (13, 14) essen- 8. Application du procédé suivant I'une quelcon-
tiellement tronconiques, dont les pointes de cbne que des revendications 6 et 7, pour la fabrication
imaginaires se situent sur I'axe de symétrie de ce d'un projectile de petit calibre 4 noyau de plomb
projectile, et en ce que la section (13), interne par antimonié (figure 2).
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