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(57) Abstract: The invention relates to an apparatus (1) for separating a composite safety glass panel (2) along at least one predefinable
dividing line (3), wherein the composite safety glass panel (2) has at least one composite film (4) and at least two glass panels (5),
wherein the composite film (4) is arranged between the glass panels (5) and connects the glass panels (5) to each other, the apparatus (1)
having at least one separating means for separating the glass panels (5) along the at least one dividing line (3) and at least one heating
means (6) for heating the composite film (4) at least along the dividing line (3). The invention further relates to a method for separating
a composite safety glass panel. A method and an apparatus for separating a composite safety glass panel (2), wherein the cycle times
for separating are shortened, are realized in that the heating means (6) has at least one laser device (7) having at least one plurality of
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laser radiation sources (8) arranged adjacent to each other, and wherein a plurality of adjacently arranged individual intensity profiles
(11) for heating the composite film (4) at least along a portion of the dividing line (3) can be produced by means of the laser device (7).

(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung (1) zum Trennen einer Verbundsicherheitsglastafel (2) entlang min-
destens einer vorgebbaren Aufteilungslinie (3), wobei die Verbundsicherheitsglastafel (2) mindestens eine Verbundfolie (4) und min-
destens zwei Glastafeln (5) aufweist, wobei die Verbundfolie (4) zwischen den Glastafeln (5) angeordnet ist und die Glastafeln (5)
miteinander verbindet, mit mindestens einem Trennmittel zum Trennen der Glastafeln (5) entlang der mindestens einen Aufteilungslinie
(3) und mindestens einem Heizmittel (6) zum Aufheizen der Verbundfolie (4) zumindest entlang der Aufteilungslinie (3). Ferner betrifft
die Exfindung ein Verfahren zum Trennen einer Verbundsicherheitsglastafel. Ein Verfahren und eine Vorrichtung zum Trennen einer
Verbundsicherheitsglastafel (2), mit denen die Taktzeiten zum Trennen verkiirzt werden, werden dadurch realisiert, dass das Heizmittel
(6) mindestens eine Lasereinrichtung (7) mit zumindest einer Mehrzahl von nebeneinander angeordneten Laserstrahlungsquellen (8)
aufweist, und dass mit der Lasereinrichtung (7) eine Mehrzahl von nebeneinander angeordneten Einzelintensititsprofilen (11) zum
Aufheizen der Verbundfolie (4) zumindest entlang eines Abschnitts der Aufteilungslinie (3) erzeugbar ist.



