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Einféddelung von flichigem Bandmaterial in einem Hand-
tuchspender

Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren
nach dem Oberbegriff der Anspriiche 1 oder 2.

Bekannte Handtuchspender sind vor allem in viel oder
dffentlich benutzten Waschriumen installiert und bedtrfen
einer intensiven Wartung. Sie sind zudem relativ kbmpli—
ziert aufgebaut und entsprechend unpraktisch in ihrer Hand-
habung.

Es ist daher Aufgabe der vorliegenden Erfindung das Einféa-
deln und damit auch das Auswechseln der Handtuchrollen zu
vereinfachen und geeignete Vorrichtungen zur Realisierung
anzugeben. '

Erfindungsgeméiss wird dies durch die Merkmale der Anspriiche
1, 2 und 3 geldst.

Die Vorteile des Verfahrens nach Anspruch 1 sind insbeson-
dere darin zu sehen, dass dieses kein kompliziertes Manipu-
lieren beim Einf&deln des Bandmaterials erfordert. Der not-
wendige Vorgang ist somit auf das Wechseln bzw. den Aus-
tausch der benutzten gegen eine saubere Rolle reduziert.

Anspruch 2 weist den Vorteil eines automatischen und voll-
sténdigen Wickelns des verschmutzten Tuchendes auf;_ dieses
braucht hierfiir nicht beriihrt zu werden. =

Die Vorrichtung nach Anspruch 3 erleichtert die Handhabung
betrdchtlich, wird dabei doch das Bandmaterial durch den
Schliessvorgang gefasst und gefihrt bzw. und analog beim
Vorgang des Offnens, freigegeben.
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Die zweckmissige Ausgestaltung nach Anspruch 4 dient der
hygienischen Trennung von benutztem Bandmaterial vom saube-
ren.

Die L&sung nach Anspruch 5 ermdglicht den besonders einfa-
chen Start des Wickelvorgangs und auch eine entsprechend
leichte Abl8sung des gewickelten Bandmaterials vom Wickel-
kdrper.

Die Weiterbildung nach Anspruch 6 lédsst sich mit permanen-
ten Magneten oder Elektromagneten lésen; eventuelle
Elektromagnete weisen den Vorteil auf, dass sie nur im
Startintervall des Wickelvorgangs in Betrieb sein miissen.

Leicht handhabbar sind auch rohrférmige Rollen gemédss An-
spruch 7, sie werden beim Riickschub des benutzten Tuchs
vorteilhafterweise in der Rolle belassen und sind entspre-
chend leicht auszufiihren.

Die Variante nach Anspruch 8 ergibt eine rein mechanische
Automatisierung des Einfédelns und des Wiederbeginns.

Die bevorzugte Trennung des sauberen vom benutzten Bereich
ist in Anspruch 9 beschrieben.

Die Weiterbildung nach Anspruch 10 ist besonders raumspa-
rend und wirtschaftlich.

Nachfolgend werden anhand von Zeichnungen Ausfilhrungsbei-
spiele der Erfindung n#her erl#utert; in sé@mtlichen Figuren
sind gleiche Teile mit gleichen Bezugsziffern versehen.

Es zeigen:

Fig. 1 einen Handtuchspender mit vereinfachter Einf&ddel-
vorrichtung, bei getffnetem Apparategehduse, in
Perspektivdarstellung,
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Fig. 2 den Spender Fig. 1 im Betriebszustand, bei ge-
schlossenem Gehiduse,

Fig. 3 eine Variante eines Spenders nach Fig. 1, mit ei-
nem zus#dtzlichen Bet&tigungshebel,

Fig. 4 eine rohrférmige Rolle zur Aufnahme des benutzten
Tuchs, mit verschiebbaren Seiten-Flanschen, als
Variante zu Fig. 1 bis 3,

Fig. 5 eine weitere Variante zur Aufnahme des benutzten
Tuchs mit gliederartigem Anfangsteil,

Fig. 5a ein vereinfacht dargestelltes Hilfsmittel zum
Einschieben des Anfangsteils Fig. 5,

Fig. 6 die einzelnen Phasen I-IV des Aufrollens in der
Variante gem#ss Fig. 5,

Fig. 7 einen Wickeldorn zum Einschieben in einen seit-
lich offenen Bund des Bandmaterials und

Fig. 8 eine Variante zu Fig. 7 in Form einer Wickelfeder

In Fig. 1 ist vereinfacht ein Apparateghduse mit 1 bezeich-
net, welches mit seiner Riickseite R, beipielsweise an einer
Wand einer 8ffentlichen Toilette, neben den Lavabos mon-
tiert ist.

Angedeutet ist ein aufklappbarer Deckel la, dessen iiber
Scharniere 1b gedffnete Position, mit la' bezeichnet und
dargestellt ist.

Eine notorisch bekannte Handtuchrolle 2a, mit Bandmaterial
2, ist hier auf mehrere vertikale, kreis-konkav ausge-

schnittene Lager-Rippen 4 eingelegt; eine weiter vorsprin-
gende Rippe 5, dient - beidseitig - als Trager und Lager
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fir eine Achse 6 mit einer zylindrischen Umlenk-Rolle 7.

Das Tuch 2 h&ngt, nach dem richtigen Einlegen mit seinem

Anfangsteil 20 mit einer eingendhten Leiste 20' {iber eine
erste Schwenkrolle 19 gefithrt, frei beweglich.

Die einzige Achse 18 der Schwenkrolle 19 ist endseitig in
je zwei, einander gegeniiberliegenden, schwenkbaren Lager-
Supports 17 gelagert, welche ihrerseits, zusammen mit einem
inneren, hohlzylindrischen Fihrungselement 15 schwenkbar in
Achse und Lager 26 in zwei Rollentrigern 16 gefiihrt ist.
Die Achse 26 treibt eine Wickelrolle 27 mit einer magneti-
schen Nut 25.

Nach hinten gedreht ist hier eine zweite Schwenkrolle 11,
mit Achse 12, welche mit ihrem Lager-Support 13 und einem
dusseren Filhrungselement 14 ebenfalls um die Achse 26 dreh-
bar ist.

Darunter befinden sich sogenannte Glidtterollen 23 und 24,
deren Achsen 21 bzw 22 in rechteckf®rmigen Rollentrégern 28
frei rotierbar gelagert sind.

Wird eine saubere Handtuchrolle 2a auf die bogenf&rmigen
Lager-Rippen 4 gelegt, so positioniert sich diese gemiss
Fig. 1. Durch ein kurzes manuelles Ziehen am Anfangsteil 20
wird die ferromagnetische Leiste 20' in die ebensolche
magnetische Nut 25 gezogen und festgehalten.

Dieser Vorgang ist in Fig. 1 durch zwei Pfeile charakteri-
siert.

Durch ein darauffolgendes Schliessen des Deckels la mit
Seitenwénden S, schwenken die Rollen 11 und 19 in die in
Fig. 2 gezeichnete Lage; gleichzeitig wird eine im Deckel
la mittels Lager-Supports 9 gefithrte Filhrungsrolle 8 in die
gezeichnete Lage gebracht und auch die Achse 26 gedreht;
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wodurch die Rolle 27 - in Fig. 2 verdeckt, in Fig. 1 sicht-
bar - das Bandmaterial 2 bzw. 2' aufwickelt.

'Die beiden Fuhrungsélemente 14 und 15 ziehen auf ihrem

Schwenkweg weiteres Bandmaterial nach, wodurch sich die in
Fig. 2 angedeutete Schlaufe 3 bildet, die in bekannter.
Weise aus dem Apparategehduse 1 héngt und dem Hé&ndetrocknen
dient. ' ’

Eine bevorzugte Art der Kraftiibertragung vom Deckel la zur
Schwenkvorrichtung ist in Fig. 3 dargestellt.

Gegenilber Fig. 1 ist hier ein zusidtzlicher Betidtigungshebel
30 ersichtlich, welcher in einer Ausnehmung 31 durch einen
Schraubbolzen 34 mit Flansch gefiihrt ist; sein linearer
Verschiebweg ist durch einen Doppelpfeil charakterisiert.
Auf einer Stirnseite weist der Hebel 30 eine Verzahnung 32
auf, welche in ein, auf der Achse 26 aufgesetztes Sﬁirnrad
35 eingreift.

Ein Schwenkhebel 44 ist an seinem hinteren Ende am Schar-
nier 1b gelagert und {iber einen Mitnehmer 33 mit dem
Betdtigungshebel 30 gekoppelt.

Die Betdtigung des Schwenkhebels in Pfeilrichtung B, wel-
cher, wie dargestellt; auch ohne Kopplung an einen Deckel
la' realisierbar ist, resultiert somit in einem automati-
schen Einfédeln des Bandmaterials 2 sowie der Initiierung
des Aufwickelns des benutzten Materials 2°', {(vgl. Fig. 2).

Gleichzeitig bewirken die beiden Fiihrungselemente 14 und 15
den notwendigen Auszug des Bandmaterials 2 zu einer
Schlaufe und die Separierung von benutztem Bandmaterial 2°
vom sauberem Material 2.
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Als Weg- und Zeitbegrenzung fir die Tuchlinge kdnnen die
allgemein bekannten Mittel verwendet werden, die zumeist
mit Saugnipfen und Sperrgliedern arbeiten.

Es ist offensichtlich, dass - nach der vollsté&ndigen Benut-
zung der Rolle 2a zum H&ndetrocknen - durch ein Weiterbewe-
gen des Betdtigungshebels 30 bzw. des Schwenkhebels 44 iiber
die im Betrieb Ulbliche Position hinaus, dieser den restlo-
sen Einzug des benutzten Bandmaterials 2' erm&glicht.

Der Antrieb des Hebels 30 kann in an sich bekannter Weise
durch eine Feder oder einen Elektromotor erfolgen, welche
aktiviert sind, wenn die Rolle 2a abgewickelt ist bzw.
nicht mehr auf den Lager-Rippen 4 aufliegt.

Die nachfolgend beschriebenen weiteren Varianten zur Ausge-
staltung der Wickelrolle und des entsprechenden Anfangs-
teils des Tuchs sind je nach Antrieb des Spenders - ma-
nuell, elektrisch oder elektromechanisch mit elektronischer
Steuerung - mehr oder weniger zweckmidssig und adaptierbar
auf den spezifischen Fall.

Die rohrférmige Wickelrolle 27', Fig. 4 weist zwei einander
gegeniiberliegende Lingsnuten 25' auf, welche eingangsseitig
verbreitert sind. In die Nut 25' wir das Anfangsteil 20 mit
seiner Leiste 20' eingeschoben und mit einem Mitnehmer-
flansch 36 mit einem Mitnehmer 38 versehen. Auf der Gegen-
seite erhédlt die Wickelrolle 27' einen Gegenflansch 37;
beide Flansche sind durch eine Vierkantstange 39 mit einer
Lagerstelle verbunden.

Nach Fig. 5 besitzt die Wickelrolle 27" eine Vielzahl von
Nuten, in welche das Anfangsteil 20", welches gemdss Fig.
5a gliederartig ausgestaltet ist, eingeschoben wird.

Zur Erleichterung des Einschiebvorgangs dienen seitliche
Fihrungsbleche 40, welche, wie angedeutet, durch Steuer-
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gestinge 41 lateral verschiebbar sind. Die notwendige Vor-
schubbewegung des Anfangsteils 20" erfolgt ilber zusétzliche
Schieber 43, welche in Lamellen-Nuten 42 eingreifen.

Der eigentliche Aufrollvorgang ist in Fig. 6 in den Phasen
I bis IV dargestellt; aus Griinden der Ubersichtlichkeit
sind jeweils nur.die im Einf&delvorgang aktiven Nuten 25"
sowie die dazu benachbarten dargestellt; die Phase IV zeigt
das reguldre Aufwickeln.

Es hat sich gezeigt, dass ein fixes Anbringen des Bandmate-
rials 2' gemdiss Fig. 5a beim Waschen (in entsprechenden Ma-
schinen) Probleme ergeben kann, ebensc beim anschliessenden
Heiss-Mangel. Es empfiehlt sich deshalb, das Teil mit den
gliederartigen Leisten 20" tiber einen Klettenverschluss am
Bandmaterial l&$sbar anzubringen. |

Besonders bewdhrt haben sich Wickeldorne nach Fig. 7 und
Wickelfedern nach Fig. 8.

Gemdss Fig. 7 befindet sich am noch sauberen Bandmaterial 2
ein Bund 2a' mit beidseitigen Schlaufen-0ffnungen mit einer
Weite A der Schlaufen-Offnung.

Dieser Bund 2a' lasst sich in einfacher Weise mittels N&h-
ten als Saum 2b ausbilden und stért beim Waschen und Man-
geln nicht.

Bei der Inbetriebnahme des Handtuchspenders wird somit ein
Wickeldorn 27a in den Bund 2a' eingeschoben und die Achse
26 entsprechend positioniert. Der Wickeldorn 27a weist auf
seiner Achse 26 L#ngs-Rippen 50 und Quer-Rippen 51 auf; zu-
dem befindet sich rechtsseitig ein dem Transport dienendes
Zahnrad, ein Stirnrad 35.
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Der Wickeldorn 27a gewdhrleistet einen einfachen und siche-
ren Beginn des Wickelvorgangs zur Bildung der Rolle mit dem
benutzten Bandmaterial 2°'.

Die variante gemass.Fig. B benbtigt einen Bund 2a' von ge-
ringerer Weite A' und stellt dementsprechend eine glinstige
Weiterbildung zu Fig. 7 dar.

Dabei wird eine Wickelfeder 27b verwendet, welche eine ein-
federbare Seitenfeder 52 aufweist, welche in einer Einfede-
rungs-Sicke 53 axial beweglich ist. Das rechtsseitige auf
der Achse 26 befestigte fixe Teil geht in eine kurze
Schliessfeder 54 iiber und weist ein rundes (bombiertes)
Endteil 55 auf.

Es hat sich gezeigt, dass mit einem sehr geringem manuellen
Aufwand das automatische Einf&deln umgangen werden kann und
dass die Betriebssicherheit des Handtuchspenders héher ist.

Im weiteren ist bereits aus Fig. 1 bis 3 ersichtlich, dass
sowohl die saubere Rolle 2a als auch das benutzte Bandmate-
rial in einfachster Weise in den Spender eingebracht bzw.
aus diesem entfernt werden kann. .

Denkbar ist auch ein gesteuerter, automatischer Auswurf der
benutzten Rolle in einen dafiir geeigneten Beh#lter.

Aufgrund der kompakten Bauweise des aufgezeigten Spenders,
liessen sich die an sich bekannten Weg- und/oder Zeitbe-
grenzungen filr das aktuell zur Verfiigung stehende Handtuch
direkt an der Achse der Wickelrolle anbringen oder uber
Zahnriemen antreiben.

Ebenso kdénnten hier Dampfungsglieder integriert werden,
welche den Bewegungsablauf beim Beschleunigen und Bremsen
der Transportbewegungen des Tuchs ausgleichen. In gleicher
Weise kann auch der bei der Schlaufenbildung mégliche Uber-
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schuss an Bandmaterial, vor dessen Benutzung ins Geridt zu-
riickgezogen werden.
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Patentansp riiche

Verfahren zum Einfadeln und/oder Bewegen von fl&chigem
Bandmaterial in einem Handtuchspender, bei welchem we-
nigstens ein zusammenh#éngender, sauberer Vorrat des

Bandmaterials iiber einem Transportmechanismus angeord-

" pnet ist und das dussere Ende als Folge der Schwerkraft

auf‘wenigstens einer oberen Fiihrungsrolle aufiiegt und
eine zum spiteren Hi&ndetrocknen geeignete Schlaufe
bildet, dadurch gekennzeichnet, dass in einem ersten
verfahrensschritt das Tuchende im Bereich des spédteren
Aufrollens positioniert wird, dass in einem zweiten
Verfahrensschritt ein Apparatedeckel manuell geschlos-
sen und/oder ein Bet&tigungshebel bewegt wird, welcher
eine rotatorische Bewegung ausldést und dass durch
diese Bewegung Energie auf einen Transportmechanismus
und/oder ein Fihrungselement {ibertragen wird, welche
das Bandmaterial einerseits im unteren Bereich fithren
und aufrollen und andererseits synchron vom Vorrat ab-
rollen.

Verfahren zum Einfédeln und/oder Bewegen von fléchigem
Bandmaterial in einem Handtuchspender,'bei welchem we-
nigstens ein zusammenhéngender, sauberer Vorrat des
Bandmaterials Uber einem Transportmechanismus angeord-
net ist und das dussere Ende als Folge der Schwerkraft
auf wenigstens einer oberen Fithrungsrolle aufliegt und
eine zum spiteren Hindetrocknen geeignete Schlaufe
bildet, dadurch gekennzeichnet, dass das Offnen eines
Apparatedeckels und/oder die Bewegung eines Bet&ti-
gungshebels mit einem Transportmechnismus und/oder mit
einem Fihrungselement gekoppelt wird, dass durch diese
Kopplung eine rotatorische Bewegung auf eine Rolle mit
benutztem Bandmaterial {ibertragen wird, wobei das
Bandmaterial wenigstens anndhernd vollstdndig aufge-
rollt wird.
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Vorrichtung zur Durchfithrung des Verfahrens nach An-
spruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass das
Bandmaterial (2) zwischen Rollen (7,8,11) gefiihrt ist,
von welchen'im gleichen Filhrungsabschnitt wenigstens
je eine Rolle (7,11) an der Riick- und/oder Seitenwand
(R;S) des Handtuchspenders (1) und je eine Rolle (8)
im Innern des Apparatedeckels (la) achsparallel gela-
gert ist.

Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens nach An-

spruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass wenigstens ein
Transport- und/oder Fihrungselement (14;15) das sau-

bere Bandmaterial (2) vom benutzten Bandmaterial (2')
trennt.

Vorrichtung nach Anspruch 3 oder 4, dadurch gekenn-
zeichnet, dass ein Transportelement eine Wickelrolle
{(27) mit wenigstens einer Nut (25,25',25") ist.

Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet,
dass die Wickelrolle (27) mit einer magnetischen Nut
(25) versehen ist.

Vorrichtung nach Anspruch 4 oder 5, dadurch gekenn-

zeichnet, dass ein Transportelement eine rohrfdrmige
Rolle (27') mit einer Nut (25') ist, an welche Rolle
(27') stirnseitig axial verschiebbare Mitnehmerflan-

"sche (36,37) angreifen.

Vorrichtung nach Anspruch 4 oder 5, dadurch gekenn-
zeichnet, dass ein Transportelement eine Rolle (27")
mit einer Vielzahl von Nuten (25") ist.

Vorrichtung nach Anspruch 4 oder 5, dadurch gekenn-
zeichnet, dass als Transportmechanismus und/oder Fiih~
rungselement wenigstens ein Segment {14) eines Zy-
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linders vorgesehen ist, welcher um seine Mittelachse
drehbar gefiihrt ist.

Vorrichtung nach Anspruch 4 oder 5, dadurch gekenn-
zeichnet, dass als Transportmechanismus und/oder Fih-
rungselement zwei Segmente (14,15) von Zylinderrohren
vorgesehen sind, welche koaxial ineindergreifend um
ihre Mittelachse drehbar gefiihrt sind, und dass an je-
dem dieser Segmente seitlich ein Support filir die Lage-
rung einer Rolle (11;19) angeordnet ist.



