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Th;e i nvention relates to a nmechanismfor the extrusion of foodstuffs, with
an extrusion auger delivering the material to be extruded, a nozzle head,
and a cutter nechanismfor the prER&S2HAP1H Blthe extruded® material, there
being a rotary cutter blade on the nozzle head and passing across the

- nozzle opem ng. Extruded foodstuffs, which energe in bar formw th any
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Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine tert. Es zeigt :

Extrudiervorrichtung zu schaffen, mit weicher ein Fig. 1 eine Vorderansicht einer ersten Ausfih-
Extrudat herstellbar ist, das in kurze Sticke rungsform einer Schneideinrichtung,

geschnitten wird, wobei gleichzeitig eine Formge- Fig. 2 einen Schnitt gemaB der Linie li-li von
staltung des Extrudates mdglich ist. ’ 35 Fig. 1,

Diese Aufgabe wird erfindungsgem&B dadurch Fig. 3 eine Vorderansicht einer zweiten Ausfih-
geldst, daB mindestens eine weitere an dem rungsform einer Schneideinrichtung und
Disenkopf drehbar gelagerte Schneidklinge die Fig. 4 einen Schnitt gemaB der Linie IV-IV von
Disendfinung nur an der Peripherie Uberstreicht. Fig. 3.

Mit der erfindungsgem&B ausgestalteten Vor- 40 Fig. 1 zeigt eine Vorderansicht auf einen Disen-

Y. richtung ist es méglich, das Extrudat in kleine kopf 10 eines Nahrungsmittelextruders. Der Di-
-Sticke zu schneiden, wobei vor dem Abschneiden senkopf 10 weist eine ringférmige Dise 12 auf,
durch Einritzen an bestimmten Stelien eine Form- die durch die Innenbohrung der Platte 14 und den
gestaltung des Extrudates méoglich ist, so daB Mantel eines Dornes 16 begrenzt wird. Uber den
beispielsweise in drei Dimensionen ausgebildete 45 Umfang der AuBenseite der Disenkopfes 10 ver-
Figuren hergestelit ‘werden kénnen. So ist es teilt sind Lageranordnungen 18, 20, 24 und 26 fur
maglich, beispielsweise ein im Querschnitt als an diesen Lageranordnungen an Drehachsen 28,
Tierkorper ausgebildetes Extrudat derart im Kopi- 30, 32 und 34 befestigte Schneidklingen 36, 38, 40
bereich und im Beinbereich einzuritzen, daB nach und 42 angeordnet. An der Achse ‘28 ist ein
dem endgditigen Expandieren des Produktes eine 50  Zahnrad 44, an der Achse 30 ein Zahnrad 46, an
Tierfigur mit vier getrennten abstehenden Beinen der Achse 32 ein Zahnrad 48 und an der Achse 34
und abstehenden Ohren geschaffen wird. ein Zahnrad 50 drehfest angeordnet. Uber die

GemaB einer bevorzugten Ausfilhrungsform Sahnrader 44, 46, 48 und 50 ist ein Zahnriemen 52
sind vier kreuzfdrmig angeordnete Schneidklin- gefihrt, so daB die Zahnrider und damit die
gen vorgesehen, die an den Achsen der Schneid- 55  Achsen und die daran befestigten Schneidklingen
klingen angeordneten Zahnrider sind ber Zahn- synchron umlaufen. Der Antrieb der Schneidkiin-
riemen miteinander verbunden und an der Achse gen erfolgt liber einen Zahnriemen 54, der zwi-
einer Schneidklinge ist ein zweites Zahnrad vor- schen einem auf der Achse 32 drehfest ange-
gesehen, welches Uber einen Zahnriemen mit ordneten Zahnrad 56 und einem nicht dargestell-
einem Antriebsmotor verbunden ist. Ourch diese 60 ten Antriebsaggregat angeordnet ist.

Anordnung wird eine synchrone Bewegung der Aus Fig. 2 ist ersichtlich, daB jede Lageranord-
Schneidklingen gewahrleistet. so daB das aus der nung 18, 20, 24 und 26 aus zwei an der AuBenseite



S ‘eed, so that the extrusion energing fromthe nozzle is always cut
a or cut off at predeterm ned time intervals. In a further preferred
verﬁ' on a rotary ri nga i s nmount ed gpngtdey 93azBq head and tg which a radial
cutter blade is fixe protrudi ng towards the nozzle opening. - Under this
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Vi a a dngetdnetdDipelsind ad der Drehingps(Zapteve ensa
96, 98 befestigt, an welchen Laschen 100, 102

vorgesehen sind, in weichen der Schaft 104 bzw. Clalms
106 der Klinge 92 bzw. 94 eingespannt sind. Nach
Lésen von Schrauben 108 bzw. 110 kénnen die 1. Mechanism for the extrusion of foodstuffs,
Klingen 92 bzw. 94 in ‘ihrem Abstand zu der 35 with an extrusion auger (72, 112) delivering the
Disendffnung 82 radial verschoben werden. Wie material to be extruded, with a nozzle head (19,
aus Fig. 2 zu ersehen ist, kénnen die Schifte 96 80) and with a cutter mechanism processing the
bzw. 98 axial an dem Drehring 88 eingestelit extruded material, there being a cutter blade (36.
werden, so daB der Abstand der Klingen 92 und 92) rotating in bearings on the nozzle head (10,
94 zu der Disendfinung 82 einstellbar ist. Aus 40  80) and passing over the nozzle opening, charac-
Fig. 4 ist andeutungsweise das vordere Ende terized in that at least one further cutter blade (38,
. einer Extruderschnecke 112 zu sehen. An dem 40, 42, 94) rotating in bearings on the nozzie head
i&“" Drehring 88 sind zwei Klingen angeordnet, jedoch (10) passes over the nozzle openings (12, 82) only
ware es mdglich, mehrere Klingen vorzusehen. at the periphery.
Ebenfalls wére es moglich, einen zweiten Dreh- 45 2. Mechanism in accordance with claim 1,
ring an der AuBenseite des Disenkopfes anzuord- characterized in that there are four cutter blades
nen und diesen Drehring entgegengesetzt zu dem (36. 38, 40, 42) in a cruciform pattem, that the
Drehring 88 anzutreiben, so daB durch Anschnei- sprockets (44, 46, 48, 50) are coupled together by
den der AuBenseite des extrudierten Stranges a toothed belt (52), and that on the spindle (32) of
gegenldufige Gewindegange ausgebildet werden 50 one cutter blade (40) a second sprocket (56) is
kdnnen. mounted, driven by a toothed belt (54) from a
Der Drehring 88 ist an seinem AuBenumfang power unit. .
mit einer divergierenden, U-férmigen Umfangsnut 3. Mechanism in accordance with claim 1,
113 ausgebildet, in welcher ein Treibriemen 114 characterized in that a rotary ring (88) is mounted
eingreift. Dieser Treibriemen 114 ist zu einer nicht 55 on the nozzle head (80) and that several cuter
dargesteliten Antriebseinheit gefiinrt, (iber welche blades (92. 94) are mounted on the rotary ring (88)
Ger Drehring 88 in Drehung versetzt wird. at intervals around the periphery.

4, Mechanism in accordance with claim 3,
characterized in that two contra-rotating rotary

Patentanspriiche 60  rings with cutter blades are provided.
5. Mechanism in accordance with one of claims
*. Vorrichtung zum Extrudieren vorn Nahrungs- 1 to 4, characterized in that the cutter blades (36,
~ ‘te‘r‘ mit einer Extruderschnecke i72. 112) zur 38. 40. 42) are radially and/or axially adjustable in
Zslihrung des zu extruaierenden Matenais mit reration to the nozzle head (10).
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T Ng ‘With the spindle 32 and a power unit which is not

Fl g. 2 it can be seen that each bearing 18, 20, 24, 26 conpri ses
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t o pr ovPubringesr 88 IsindiGyvsi. Schneidkiingen 92, 94 bar zum Disenkopf (10) sind.
angeordnet. Dazu sind an dem Drehring 88 Zapfen 30
96, 98 befestigt, an weichen Laschen 100, 102

vorgesehen sind, in welchen der Schaft 104 bzw. Claims
106 der Klinge 92 bzw. 94 eingespannt sind. Nach
Losen von Schrauben 108 bzw. 110 konnen die 1. Mechanism for the extrusion of foodstuffs,
Kiingen 92 bzw. 94 in ihrem Abstand zu der 35 with an extrusion auger (72, 112) delivering the
Disendffnung 82 radial verschoben werden. Wie material to be extruded, with a nozzle head (10,
aus Fig. 2 zu ersehen ist, kénnen die Schafte 96 80) and with a cutter mechanism processing the
| bzw. 98 axial an dem Drehring 88 eingestelit extruded material, there being a cutter blade (36,
werden, so daB der Abstand der Klingen 92 und 92) rotating in bearings on the nozzle head (10,
94 zu der Diusentfinung 82 einstellbar ist. Aus 40  80) and passing over the nozzle opening, charac-
Fig. 4 ist andeutungsweise das vordere Ende terized in that at least one further cutter blade (38,
W, * einer Extruderschnecke 112 zu sehen. An dem 40, 42, 94) rotating in bearings on the nozzle head
Drehring 88 sind zwei Klingen angeordnet, jedoch (10) passes over the nozzle openings (12, 82) only
ware es moglich, mehrere Klingen vorzusehen. at the periphery.
Ebenfalls wére es mdglich, einen zweiten Dreh- 45 2. Mechanism in accordance with claim 1,
ring an der AuBenseite des Dusenkopfes anzuord- characterized in that there are four cutter blades
" nen und diesen Drehring entgegengesetzt zu dem (36, 38, 40, 42) in a cruciform pattern, that the
Drehring 88 anzutreiben, so daB durch Anschnei- sprockets (44, 46, 48, 50) are coupled together by
den der AuBenseite des extrudierten Stranges a toothed belt (52), and that on the spindle (32) of
gegenidufige Gewindegange ausgebildet werden 50  one cutter blade (40) a second sprocket (56) is
kdnnen. mounted, driven by a toothed belt (54) from a
Der Drehring 88 ist an seinem AuBenumiang power unit.
mit einer divergierenden, U-formigen Umfangsnut 3. Mechanism in accordance with claim 1,
113 ausgebildet, in welcher ein Treibriemen 114 characterized in that a rotary ring (88) is mounted
eingreift. Dieser Treibriemen 114 ist zu einer nicht 55 on the nozzle head (80) and that several cuter
dargesteliten Antriebseinheit geflihrt, (iber welche blades (92, 94) are mounted on the rotary ring (88)
der Drehring 88 in Drehung versetzt wird. at intervals around the periphery.
: 4. Mechanism in ‘accordance with claim 3,
: . characterized in that two contra-rotating rotary
Patentanspriiche 60  rings with cutter blades are provided.
5. Mechanism in accordance with one of claims
1. Vorrichtung zum Extrudieren von Nahrungs- 1 1o 4, characterized in that the cutter blades (36,
mitteln, mit einer Extruderschnecke (72, 112) zur 38, 40, 42) are radially and/or axially adjustable in
Zuflhrung des zu extrudierenden Materials, mit relation to the nozzle head (10).
&nem Dusenkopt (10, 80) und mit einer Schneid- 65
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-5- Likewise it ‘woultd be-possible to.nount a second rotary ring on the !
outsi de of the nozzle'head and to drive this ring in the opposite direction

to the rotary ring 88, so ‘that screg grepfdaqgfgpprposite pitgch could be |
forped by cutting into the outside of the extruded strip. The rotary ring
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mount ed 1 MECR Fentéee (ReadafBest rew what several cutter blades (92,94) are
nmounted on the rotary ring (88) at interfals around the periphery. 4.
Mechani smin accordance with claim3, chafacterized in that two
cohtra-rotating rotary rings with cutter blades are provided. 5.

Mechani smin accordance with one of clains 1 to 4, characterized in that
the cutter bl ades (36,38,40,42) are radi&dly and/or axially adjustable in |
relation to the nozzle head (10).
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