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encasing all edges of the blade (B) except the u5 gekennzelehﬁe{—elae—des—*
Abdecknmittel (22) In Form shaving edge’ (11), the support surfa

el ner’ nit Fingem versehgnen Kappe’ geforrnt wird. 21b, 21c) corlaﬁﬁ u m ””III
the positioning of 4. Verfahren nachERPAMEBB vor angehendBn

formed in the rearward portion Anspriche, gskennzei chnet durch den
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I L M I 1 Schritt: (c) Ver ei ni gen der -(material)einheitil chen
Mttei m ) el Mersinigemery r(tanP‘_zPhheﬂ ighen Wity \er f ahren nach Anspruch 4, dadurch
gekenn- zei chmieinenHandgdft(HiBhdgrf|f als Teal des Innenforme- |ements
benut zt wird. 10 Revendications 1. Procedé de fabrication d' un rasoir
conprenantcg ;ﬁ% ;‘" %%‘lga‘fﬁ’? P‘H coupant (11), un noyen de

couver t ur er A BN oyen de S support de |anme (15)F

ls face d Upportde | ame (15) oppos6e audit bord coupant de | ame
(11) pr63ent ant des ouvertures (14, 141, pg 1 ftonnGes des deux c~t6s d' une
doulil e spfismailaidnevers | a bas (20), procode conprenant |ea etapes

sul vant es. 20 (a) on maintlent ladite lanme (B) a rintirieur d' un

nmoul e, par R pGesaddeTubirictionl@ud rasbirbemprénam (B) grAce A un organe fourchu (1)
pr esent anfineldn (B) ddtsd bl BordRupanf (I @R o Support supbrieures 25 (21a, 21b,
21c) copl esvalverttre délamé @REndnbhlockt unlioygnatei t ronn6e & | ' i nt6rieur du noul e
grfce a dagporusdantedts)dafsce(dd toyehdd suppartdees our | es extr6m - tes de ladite

| amre; ( b) lame §45) émppsée aldichiotd couppatdedmmeddfiport nonobl oc de - 30 l.ame (15) et
dudit noyessedantdes aumertures (44 1@ posttionndesdesodul sant un mat 6rl au dans | edit

nmoul e, dedevi altés dunp deyliesStepdant yersdg hag@hent tous | ee bords de la lane (B), a
‘rexcepti oPPQ?GéW&“E@!FﬁéﬁBHTF“'(QPEf Ies suff aces de support correspon- Ss

derit’ au posl donnerrent d|t uvertpr es 6t ant fonnees dans | a dparti

arri Are d& no . 2. Procede salon |a revendl cation
1, caractri 36 ra ?;p%ri" est obtenu grace A un noyen de
support en fol rque cd salon la revendicatton I ou 2,

cara- teri se @ﬁ"a ‘ﬂ,ﬂlﬂgc pﬁné’ﬂa erture (22) est noul 6 et presente | a
moule‘ﬂégé%

forma d' un ,Qg.yeg,t(ﬁ roc6d6 selon | une quel conque dear
revendi - catlﬂgg;,tam ﬁym%g@ieagmﬁ.% en outre en ce quo:. (c) I'on
assocl e Iedlttégwmmq loc a un man- che (H, 23).
50 5. Pr ogpd6orioine fedit moyes desubstaidnotilocdle C8r act 6rt se en ce quo | e nmanche eat
utilise comrelape(ts) € ddéit thoyen dedaevetiare (@2))| age MAl e. 55

en introduisant un matériau dans ledit moule,

de manigre & encastrer pratiquement tous les

"bords dela fame (B), & 'exception du bord cou-

pant (11), les surfaces de support correspon- - 35

dant au postitionnement desdites ouvertures

étant formées dans la partle arriére du moyen

de support de lame (15).

U/ 2. Procédé selon la revendication 1, caractérisé 40
en co que le maintien est obtenu gréce & un moyen
de support en forme de trident (T). _
3. Procédé selon la revendication 1 ou 2, carac-
térisé en ce que le moyen de couverture (22) est
moulé et présente [a forme d'un capuchon & doigts. 45
4. Procédé selon 'une quelconque des revendi-
cations précédentes, caractérisé en outre en ce que:

(¢} V'on associe ledit moyen monobloc & un man-
che (H, 23). 50

5. Procédé selon la revendication 4, caractérisé

en ce que le manche est utilisé comme partie de
'organe de moulage méle.



